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ACIERS

Electrodes Rutiles

Normes

Soudage en
position
[tuyauterie)

Soudage facile

Longueurs (mm)

Emballages

® - Application générale, en toutes positions 71.6 32.0 @2.5 @3.2 250 -300 : .
OMNIA 46 - Recommandée en constructions métalliques, sur assemblages préparés [meulé ou blanchis) E6013 ﬁ 6%% ﬁﬁﬁ 4.0 @5.0 350 - 450 Linc Pack /Etui carton
® - Electrode rutile d'usage général en toutes positions, y compris en verticale descendante #2.5@3.2 _ .
PANTAFIX - Arc doux idéal pour souder des assemblages présentant un jeu important E6013 e ®e ®e 4.0 #5.0 300-350 Etui carton
® - Application générale, en toutes positions. #2.5@3.2 .
SUPRA - Excellente en position verticale descendante E6013 ) 11 @@ 4.0 #5.0 350 Etui carton
Electrodes Basiques
- Trés basse teneur en hydrogeéne diffusible, Rendement de 120%.
BASO®G - Parfaitement adaptée pour le soudage des tuyauteries et «pipe». E7018 H4 ®@6® X X (~1] gﬁg gg% 350 - 450 Etui carton/ Protech™
- Excellentes caractéristiques mécaniques : résiliences >47) a -50°C gg g_g%ﬂgu[rsgsu? et
- Trés basse teneur en hydrogeéne diffusible. i
CONARC®49 - Trés bonne soudabilité, en toutes positions, peu de projections, bon mouillage. E7018 H4 (=17 emb. sous vide) @6 gfg’ gg% 350 - 450 Etui carton/ Protech™
- Excellentes caractéristiques mécaniques : résiliences >47) a -30°C. . i
ACIER INOXYDABLES ' N TR | R | cucondd | skt | o fmim) Emball
: ormes peintes ou position oudage facile iametres (mm ongueurs (mm mballages
rouillées [tuyauterie)
- Bel aspect du cordon de soudure. -
LINOX308L - Peu de projections, trés bon mo'uillarg'% as de caniveaux. E308L-17 (=11 gz'ﬂa%zé?sﬂon 3035350 Etui carton/ Protech™
- Disponible en emballage sous-vide PROTECH™ -0 52
AROSTA®304L -Soutagedesaders ypesnal oudquivalents. Es0sl6 | @ 06 ®6 nsg0025 250300 Etul carton + film plastique
- Excellente résistance a la corrosion dans des milieux oxydants tels que I'acide nitrique. . .
LIMAROSTA®304L - Bel aspect du cordon et laitier facilement détachable. E308L-17 (=1~]) @ @6 ﬂZﬂfz %255%3-2 30%350 Etui ca{itrgggaﬁl;nsﬁllgsthue
- Soudage des aciers type 316L ou équivalents. ~
- Bel aspect du cordon et décrassage facile du laitier, Excellent mouillage. E316L-17 920 2.5 3.2 300 - 350 Etui carton/Protech™
4.0 35.0 450
- Disponible en emballage sous-vide PROTECH™ i
® R 1.5 @2.0 32.5 250 -300 Etui carton + film plastique
AROSTA®316L . guudagg toutes positions des acierds hautementalll_i'sséau CdrNi etd pour beuarage. Es16L16 ﬁ ﬁﬁﬁ ﬁﬁ 3.2 94.0 #5.0 350 Linc Can /SEP
- Passes de pénétration pour aciers de nuances 304LN, Soudage des aciers doux sur aciers Linc Pack/
LIMAROSTA®316L inoxydables E316L-17 (=1]] @ =1~ 1) 215 02.0 025 250-300 Etui carton +film plastique
73.204.0 @5.0 350 - 450 H
Linc Can
- Soudage hétérogeéne aciers sur inox et pour beurrage.
LINOX309L - Bel aspect du cordon et décrassage facle du laitier, Excellent mouillage. E309L-17 (=1~1] @ (=11~) 02.573.234.0 350 - 400 Etui carton/ Protech™
- Disponible en emballage sous-vide PROTECH™
AROSTA®3095 . ’SJuudagE toutes positions des acieas hautementalll_i'sséau CdrNi ea pour beuarage. E309L-16 e 666 ee gi'g ggé 350 Etui cartongFElFI)m plastique
- Passes de pénétration pour aciers de nuances 304LN, Soudage des aciers doux sur aciers n n
LIMAROSTA®309S | oxydables oy | PO | @ ®6 prphomso | aso | Ciecan ke e
N N . L Linc Pack/
® - Soudage des aciers difficiles a souder tels que téles de blindage ou aciers inconnus : 2.0 92.5@3.2 R . .
LIMAROSTA®312 - Excellents résultats en réparation. E32-17 =11 ® ®® #4.0 #5.0 300-350 Etui cartongél}l)m plastique
RECHARGEMENT = m Soudage facile Diamétres (mm) | Longueurs ([mm) Emballages
p 5 fncd rach 5 5 Poulies, Axes de pivots
® - Produit un métal déposé résistant aux chocs avec une dureté de 55-57HRc o IM-EE_(* Métal sur ! gl @3.204.0 R ; f :
WEARSHIELD MM - Applications impliquant une usure métal sur métal, résistant a une abrasion intermédiaire. E2-UM-55-G Métal 52$£?]r|1§%%sﬁtthemlns 66 5.0 6.0 350 -450 Linc Pack/Etui plastique
Dents de pelles, Vis
® - Produit un métal déposé de dureté de 55-60HRc résistant a I'abrasion. E10-UM-60- Métal sur sans fin, Engins miniers . :
- Le dépdt résiste a I'abrasion et aux chocs sous de hautes températures (jusqu'a 600 erre et de terrassement, -4 AL
WEARSHIELD®ME Le dépdt résiste a I'abrasi h deh i jusqu'a 600°C) GRZ T d ﬁe @3.204.0 35.0 450 Etui plastique
Poulies et chaines
- Electrode 100% Ni pour réparation des fontes a graphite lamellaire, _
REPTECCAST1 et assemblage acier fonte. ENi-CI Fonte ®® 925 3.2 94.0 309100350 Linc Pack / Etui plastique
- Trés bonnes caractéristiques d‘arc, réamorcage aisé, peu de projection.
- Electrode Fer Ni pour réparation des fontes malléables et a graphite sphéroidale, ~
REPTEC CAST 31 etassemblageacierfonte. » L ENiFe-Cl Fonte EEE 2.5 73.204.0 30300350 Linc Pack/ Etui plastique
- Trés bonnes caractéristiques d'arc, réamorgage aisé, peu de projection.
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ACIERS

Diaimr‘%t]res Emballages

Normes

tres

[mm

Emballages

® - Applications automatiques et semi-automatiques. 70.6 908 | Bobine 5200/ : Spécialemerllt pour le soudage dﬁs aciers
. ivite svi -6/3Si 7o resistants a la corrosion atmosphérique.
ULTRAMAG Haute productivité, arc stable et excellent dévidage | ER70S-6/35i1| 1.0 S300/B300 LNM28 Contiansa 8 o pourcentagepde e pour | GZMN3NiCu | #1012 | Bobine B300
(ancien SG2). M.2016 | FatAccuTrak 7, ONUENT UN Tal'e pe 5
. o aider a prévenir de I'oxydation du cordon de

- Soudage des aciers de construction = soudage
[charge de rupture jusqu'a 590 N/mma2). = 2 - Soudage sous gaz des aciers a haute résistance G .

. JUCASE S0US Bd: 624M ©0.8@1.0 | Bobine B300

- Le stabilisant d'arc permet une grande régularité Bobine 5300/ 4 = | LNMMoNi [elast|C|teJ|usqu ac0Mpal. = Mn3NiCrMo 712 Fat AccuTrak

® _enci| 00.801.0 wv) i - Bonnes valeurs de résilience a -40°C.
SUPRAMIG des performances de soudage. ER70S-6/3511 G35 e _ B300 o B —= —

- Arc stable avec peu de projections - Meilleure Fat AccuTrak w LNM MoNiVa : é’f:gt?gfés%”ssqﬁ%zgfg mggs ahauterésistance G694M | P0.8@1.0 | BobineB300
géométrie de cordon - Excellentes caractéristiques ::J B ailionre 3 -40°C. Mn3NiiCrMo | @1.201.4 | FatAccuTrak
de dévidage. e 3 i Sean

. - Soudage des aciers a forte résistance mécanique
- Soudage des aciers de construction. avec une élasticité atteignant 890 Mpa. G894M #1.0 21.2 Bobine B300
g > (e on. 1 2 asticite attelgnant 830Mpa. ¢ MnaNi2CrMo
- Excellentes caractéristiques de dévidage et grande Bobine S300/ - oonnes valeurs de restience,jusqua 60 ©.
SUPRAMIG®HD régularité des performances de soudage. ermos-eisi| P19012 | TB3og - Trés basse teneur en carbone pour le soudage )
- - Arc stable et concentré avec un taux de projection ’ Fat AccuTrak LNM304LSI . -‘lj-s;:ﬁ:,eg; ts‘ﬁ?ceﬁr?fhag?ﬁﬁgﬁgﬂ't\?;',%rbtfhn ER308LSi %[1)3 311 g ?:%lt’ IR?CE%:E\)I?
<E: extrémement faible. ll6ts de silicate auto-détachables. w meilleur mouillage. T
m - Applications automatiques et semi-automatiques. 006808 | BobineS200/ 7, = . 'dl'rés bgssetteneur eLn carbone pour le soudage 5080 Bobine BS300/
fire ® - Excellentes caractéristiques de dévidage et grande . .6 190. e LU esacierstype3i6L. ER316LSi 0.801.0 | Bobine BS300
ULTRAMAG®SG3 régularité des performances de soudage. ER705-3/45i1 m.ﬂ;iz(l]m FSEi-!tUI_(\Jc/cE_Bl_?;]k n—-_\' L LNM316LSI . E&ﬁgas&%uﬁﬁgg‘emus importante pour un M.2@1.6 | FatAccuTrak
- Arcstable avec peu de projections g Fil MIG pour le souliage hétérogéne aciers #0.8@1.0 | Bobine BS300/
e ER309LSi S =

- Fil plein pour le soudage en MIG d'aciers de construction ; LNM309LSI surinox. g12@16 | FitAccuTrak

[charge de rupture allant jusqu'a 650N/mm?2) dos g Bobine 5300/ o - Fil fourré avec gaz pour le soudage a plat des
SUPRAMIG ULTRA® - Trés bonne soudabilité, arc stable et fin, peu de ER705-3/45i1 D?g (2]112 ~ B300 = aciers type 383dgosrla'glcjt?grlljswg?cr:‘gsssa e aisé Bobine 5200/
projection, et faible dégagement de fumée. Fat AccuTrak vy ..| CORAROSTA®304L dulaitier égudagepa Hlat et en angle S E308LTO-1/-4 | @1.2016 BL300

- Trés grande productivité. -4 - Excellentes caractéristiques opératoires et de

- LU dévidage, Bel aspect de la soudure.

- Excellent dévidage du fil et performances de O S - i R

soudage trés régulieres. ) <t n . ggigeg;re ae\ge1c6ﬁaz pour le soudage a plat des
SUPRAMIG ULTRA®HD - Arcfin et stable, avec trés peu de projection. ER70S-3/si1| 208810 Boblg3e050300/ b ® Arc stable peu de projections, décrassage aisé ]

- Meilleur fil MIG pour des applications de dépdt P1.2016 | Fot AccuTrak CORAROSTA®316L du laitier, Soudage a plat et en angle E3W6LTO-1-4 | 12616 | Bobine BS300
i : - Excellentes caractéristiques opératoires et de
intensives. dévidage, Bel aspect de(1a soudure.

- Bel aspect du cordon. . _

y s el s - Soudage des alliages aluminium-silicium. .
- Fil fourré a poudre métallique sous gaz a haut = ® Excellent dévid 21.0@1.2 | Bobine BS300/
. age et performance de soudage ER4043
rendement pour un soudage toutes positions. Sobine 5200/ g o SUPERGLAZE® MIG 4043 trés constante, Ar% o & i g 716 5300/ GemPak
- Recommandé pour le soudage a plat, bon 204 obine 5200 = S
OUTERSHIELD®MC710-H 5 Py il E70C-6M H4 7.6 _, B3oo w - Soudage d'alliage d'aluminium contenant plus
comportement sur toles calaminées et rouillées F = K4
- Ut AccuTrak T de 3o $0.8@1.0 | Bobine BS300/
- Faibles projections, vitesse de soudage élevée, =1 = | SUPERGLAZE® MIG 5356 o i ER5356 Bty
Iesproj ) g ) = - Excellent dévidage et performance de soudage #.201.6 | S300/GemPak
dévidage de fil excellent [qualité robotique). = trés constante, Arc fin et stable.

- Fil fourré rutile avec protection gazeuse, recommandé - Rechargement dur

pour un soudage de haute qualité. ) - Haute résistance a la corrosion, I'abrasion,
® - Recommandé pour passes de racine avec lattes ENTV9C-HA| g5 g4 | BobineS200/ w (LNM420FM etles chocs. ) SFe8 ﬂ1'2(|]1%1'2 Bobine B300
. | OUTERSHIELD®71M-H céramiques /E7IT- 7.6 _ B300 s - Dureté de 55-60HRc environ, Excellentes :
@ q 1/9M-H4 . Fiit AccuTrak caractéristi é i
U o - iques opératoires.
e - Congu pour le soudage avec CO2 pur et optimisé pour [ — R
E le mix gaz Ar/ COz2; arc doux et faibles projections = " LNM307 : ggﬂsgﬁfj&ﬁ:ggﬁ ggi?gzrespd&mules asouder. ER307* $0.801.0 | Bobine BS300/
] - Fil fourré rutile avec protection gazeuse toutes = les applications de rechargement. 912016 Fit AccuTrak
positions (avec laitier]. Bobine S200/ w . ) )
OUTERSHIELD® 71E-H - Taux de dépot important en position jusqu'a3.2kgh. | EZIT-IMJHS | £12 s300/8300 | M Filfourré de rechargement avec protection

- Excellentes caractéristiques mécaniques Fat AccuTrak | BT LINCORE®55 - Résistance au roulement, au glissement, T Fe2 ﬂgzﬂa.ﬁ Bobine 5300

[CVN>47) 3 -30°0). - .§ aux usures métal/métal et métal/terre, :
- . — - e = et a une abrasion moyenne.

- Fil fourré sans gaz, utilisable sur chantier avec des 1 =
vents pouvant atteindre une vitesse de 50 km/h. o ‘E - Fil fourré de rechargement sans protection

- Soudage en toutes positions [néme descendante) g i = azeuse. . .

® ® 3 0.9 011 Bobine 5200/ .
INNERSHIELD® NRO2TIMP | 3o iz craieee . e | BORA | i = | LINCORE®60-0 Fournitn dept decortureprinaiededureé | 1 | ;1020 | Bobinesi0

- Utilisable sur tdle fine>1.2 mm avec @ 0.9mm. - Applications d'abrasions sévéres grace a sa
Trés bon choix pour le soudage des aciers galvanisés. microstructure de carbure primaire.
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GUIDE DE CHOIX

m ACIERINOXYDABLE
o L =

l l | |

LNT304L LNT 316L Superglaze® Superglaze®
LNT304LSi = LNT316LSi TiG4043 TIG5356

LNT25 LNT26

o CERTIFICATS MATIERE STANDARDS : DISPONIBLES
o CERTIFICATS MATIERE SPECIAUX : NOUS CONSULTER
« HOMOLOGATIONS TUV,DNV,DB : NOUS CONSULTER

'\\Q\\ !

\“‘\\__\ Fils TIG LNT 25 - Joudage des acfers de construction. W 425 W2Si 1.6 02.0 02.483.0 Etui plastique \\ ‘\\
1S ‘
LNT 26 3‘;?3;‘*5:;3311&;%;;‘E,ffc":tt;g,‘;"’" W 425 W3Si1 1.6 02.0 2.4 832 Etui plastigue “

\ ACIERS INOXYDABLES

- Trés basse teneur en carbone pour le soudage des aciers type 304L 308L ou équivalents. . 1.2 @1.6 @2.0 . N N
\S\\ Fils TIG LNT 304LSI - Teneur en silicium plus importante pour un meilleur mouYage ER308LSI 024032 Etui plastique N \\
15
- Trés basse teneur en carbone pour le soudage des aciers type 316L. . 1.2 01.6 @2.0 . : #
LNT 316LSI - Teneur en silicium plus importante pour un mellleurmnuYage ER316LSI 72.403.2 Etui plastique

ALUMINIUM ' ' :
N O

' - Soudage des alliages aluminium-silicium. 71.6 32.002.4 . \ .
\»\ . SUPERGLAZE® TIG 4043 Brcelient dewdag% et performance de soudage trés constante, Arc fin et stable. Ra043 #3.294.0 Etui carton \ -
FIIS TIG P R ® - Soudage d'alliage d'aluminium contenant plus de 3% Mg. R5356 71.6 2.0 Etui cart :
SUPERGLAZE® TIG 5356 - Excellent dévidage et performance de soudage trés constante, Arc fin et stable. #2.4103.2 uicarton
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LINCPACK:
1kg pack

ETUICARTON:
Lasolution
économique

ETUIPLASTIQUE

LINCCAN™:
Emballage résistant

PROTECH™:
Emballage sous-vide

SAHARA READYPACK®
Emballage sous-vide
haute qualité

\ O

N\, \,

"
N
sej\n—PAK'"

ETUI gb@rmus
N

O
ETUICARTON

ETUVE DE MAINTIEN
HYDROGUARD™

Maintenez vos
électrodes alabonne
température
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PRESENCE LOCALE
D PLUS FORTS A LINTERNATIONAL

-

AMERIQUE DU NORD I

. 3pays
22 Infrastructures v
16 Centres Techniques EUR S ASIE DU PACIFIQUE
EN ORIE 4 Pays
13 Pays 9 Infrastructures
26 Infrastructures /5 Centres, Techniq
- 14 Centres Techniques

\-ﬁ k
AMERIQUE DU'SUD
3 Pays \
6 Infrastructures y

7 Centres Techniqu [
Siege Mondial
Cleveland, Ohio USA

ACTIF DANS160 PAYS EMPLOYES DANS LE MONDE ANNEES D' EXPERIENCE

de nos clients et nous nous attachons a dépasser leurs attentes. Lincoln Electric est a votre disposition
ents pour répondre a leurs demandes sur la base des informations fournies et de leurs connaissances
incoln Electric ne garantit ni ne valide ou n‘assume par conséquent aucune responsabilité quant a
nons en particulier toute garantie expresse ou tacite qui pourrait découler de I'information ou du

la responsabilité exclusive du client. De nombreuses variables indépendantes de la volonté

ala date d'impression

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com



