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- Solution compléte pour les
utilisateurs industriels

- Nouvelle conception robuste

- Interface utilisateur innovante FASRICATION
avec la technologie ArcFX™

- Faible consommation d'énergie conforme aux
réglementations de conceptionECO a venir

- Cool Arc®26 en option

—

En savoir plus sur www.lincolnelectric.com UNDERSTANDING DRIVES SOLUTIONS
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SIGNIFICATION DES PICTOGRAMMES

Courant monophasé

Courant triphasé

Courant monophasé
ou triphasé

Courant de soudage
continu

Courant de soudage
alternatif et continu

Fréquence
50/60 Hertz

Courant constant
[soudage électrode
enrobée et TIG)

Tension constante
[Soudage MIG-MAG, Fil
fourré et arc submergé)

Courant constant
/ Tension constante
(Soudage multiprocéde)

24-42 Volt AC
Tension d'alimentation
du dévidoir

34-44 Volt AC
Tension d'alimentation
du dévidoir

42 Volt AC
Tension d'alimentation
du dévidair

15-110 Volt DC
Tension d'alimentation
du dévidoir

40 Volt DC
Tension d'alimentation
du dévidoir

Entrée 115 volts

Entrée 230 volts

Technologie Crosslinc®

Procédé STT
disponible
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Bobine plastique
Bobine plastique
S200

Réglages
synergiques

Correction du facteur
de puissance (PFC)

Dévidoir 2 galets

Dévidoir 4 galets

Entrainement par
moteur: Diesel

Compatible avec groupe
électrogéne

Compresseur interne
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PRESENTATION
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MIG-MAG Compact
Handy MIG K14000-1 1 230 70A/20% 45-80 2 cv/nC . . 200 2R | 120 | - | - 3
Powertec® 161C K14040-2 1 230 150A/20% 30-150 7 Cv/DC (] . 300 2R 117 - - 3
Powertec® 191C K14045-1 1 230 180A/20% 30-180 8 Cv/DC (] . 300 2R 1-20 - KIT 3
Powertec® 231C K14046-1 1 230 220A/20% | 30-220 12 cv/DC . . 300 2R [ 120 | - | KT | 3
Powertec® 271C K14047-1 1 230 255A/20% 30-255 12 Cv/DC (] . 300 2R 1-20 - KIT 3
Powertec® 255C K14055-2 3 230/400 250A35% 25-250 20 Cv/DC (] . 300 2R 1-20 - KIT 3
K14056-2 2R
Powertec® 305C 3 230/400 300A/35% | 30-300 30 cv/nC . . 300 120 | - | KIT | 3
K14056-4 4R
Powertec® 305C PRO K14057-1 3 230/400 280A/40% 30-280 30 Cv/DC L] L] 300 4R 1-20 L] L] 3
Powertec® 355C PRO K14058-1 3 230/400 350A/40% | 30-350 30 cv/nC . . 300 AR [1-20 | e . 3
Powertec® 425C PRO K14059-1A 3 230/400 420A/40% 30-420 30 Cv/DC (] . 300 4R 1-20 (] (] 3
MIG-MAG Separé
Powertec® 3055 K14060-1 3 230/400 300A/35% 30-300 20 Cv/DC (] . - - - ° - 3
K14061-1A 230/400
Powertec® 3655 3 350A/40% 30-350 30 Cv/DC L] L] - - - . - 3
K14061-2A 220/380/440
K14062-1A 230/400
Powertec® 4255 3 420A/40% 30-420 30 Cv/DC L] L] - - - . - 3
K14062-2A 220/380/440
K14063-1A 230/400
Powertec® 5055 g 500A/40% 30-500 30 Cv/DC (] . - - - ° - 3
K14063-2A 220/380/440
K14080-1A 230/400
CV425 3 420A/60% | 10-420 - cv/DC . o - - - | = | KT | 3
K14080-2A 220/380/440
K14081-1A 230/400
CV510 3 500A/60% 10-500 = Cv/DC (] . = = = = KIT 3
K14081-2A 220/380/440

e — seulement avec LF-24M PRO

6 www.lincolnelectriceurope.com
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Simple et portable. MIG-MAG, Fil Fourré =

) o (Innershield) -

e | éger, portable, compact et facile a utiliser. Applications =
e Réglage continu de la vitesse de dévidage avec 4 réglages de tension de I'arc. . Petites

Convient a la majorité des applications de soudage réalisées sur téle fine. AT RS
Se branche sur une prise 230V, 16A. et réparations
Parfait pour les petits projets de maintenance de routine. effectuées en

garage
Entrée
EQUIPEMENT INCLUS 1 5%0 230V
Cable d'alimentation (2,5 m) el | e (D)
avec fiche 16A —
Torche MIG-MAG intégrée (2,5 m) sortie
Cable et prise de masse (2,5 m) cv
—
Galets 0,6-0,9 mm —
Bobine 0,45 kg d'Innershield @ 0,9 mm o1
Kit d'accessoires de soudage &

Bobine 0,5 kg fil plein @ 0,6 mm

Groupe
électrogéne

. e Tension d'alimentation Fusible Intensité Systéme Poids Dimensions Classe de
Produit Reférence (50-60Hz) d'alimentation (A) nominale d'entrainement de fil | (kg HxLxP (mm) protection
Handy MIG K14000-1 230V/1Ph 16 70AN75V([@20% 2 galets 18 345 x 220 x 455 P21

POWERTEC® 161C, 191C, 231C, 271C

Procédés
Le choix des professionnels. MIG-MAG, Fil Fourré
, , . Applications
e Excellent comportement de I'arc avec des performances d'amarcage et une tres bonne ) )
e . - Petits ateliers,
stabilité de l'arc. RN
N (o . - Construction légere
e Systeme de dévidage professionnel. et moyenne
e Equipés d'un euro connecteur et d'un ensemble pince et cable de masse. - Réparation de
e Burnback réglable, fonction de soudage par points, fonction 2/4 temps (sauf sur PT1610) carrosserie
et réglages de la tension multi-positions. * Agricole
e Polarité facile a changer.
e Voltmetre et ampeéremeétre en option.(sauf sur PT161C). Entrée
( 1 (50
VIS
| PHASE J Hz
Sortie
oy
(o)
B3]
S300

Groupe
électrogéney

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation 3 m)

Cable et pince de masse 3 m)

Galets pour fil massif 0,8 /1,0 mm

. . Tension d'alimentation Fusible Intensité Systeme Poids Dimensions Classe de
Produit Reférence (50-60Hz) d'alimentation (A) nominale d'entrainement defil | (kg) HxLxP(mm) protection
Powertec® 161C K14040-2 16 150A/21,5V/20% 53 615 x 390 x 825
Powertec® 191C K14045-1 20 180A/23,0V/20% 70

230V1Ph 2 galets IP23
Powertec® 231C K14046-1 25 220A/25,0V/20% 80 765 x 427 x 850
Powertec® 271C K14047-1 32 255A/26,8V/20% 83

www.lincolnelectriceurope.com 7
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= Puissant, compact, économique. MIG-MAG, Fil Fourré

o e . . . Applications

=g ° Excellentes caractéristiques d'arc et tres bon amorcage (stables et dynamiques). ST
e Sélecteur de tension multipositions pour des réglages plus précis. S?tel:slcdaelon generale

Excellent systeme de dévidage avec galets de gros diamétre.

Plateforme équipée de grandes roues, poignée en acier et crochets de levage pour une
manoeuvrabilité totale.

e Equipement spécialement développé pour s'adapter & toutes les applications.

construction

- Maintenance et
réparation

- Industrie légére

Entrée
(= ) (o 7 )
50

3 | %o

PHASE Hz

Sortie

S (e =
EQUIPEMENT INCLUS () D

— mEmm
Chassis équipé de larges roues —_—
Cable d'alimentation (5 m) o1 |I6o
Ensemble cable et prise de masse B3 m) &. ﬂ,
Tuyau gaz 2 m)
Galets pour fil massif 0,8 /1,0 mm

5300

. s Tension d'alimentation Fusible Intensité Systeme Poids Dimensions Classe de
Produit Référence (50-60Hz) d'alimentation (A) nominale d'entrainement de fil | (kg HxLxP (mm) protection
Powertec® 255C K14055-2 25/16 250A/26,5V/35% > oalet 94 811 x 467 x 930
galets
K14056-2 230/400V/3Ph 300A/29V/35% IP23
® i
Powertec® 305C K11056-4 32/20 225A/25,2V/60% 4 galets 95 813 x 467 x 930
POWERTEC® 305C PRO, 355C PRO, 425C PRO —
Haute performance et synergie. MIG-MAG, Fil Fourré
A . Applications

e Excellentes caractéristiques d'arc avec mélange Argon/CO, ou CO, pur. op c. t 0.
e Réglages synergigues pour un contrdle plus facile. ' ?E{;ﬁ;'ﬁ:générale
e Sélecteur de tension multipositions pour des réglages plus précis. s Gies ol

e Excellent systeme de dévidage [4 galets) avec galets de gros diameétre et moteur puissant.

e Affichage digital de l'intensité
et de la tension.

e Plateforme équipée de grandes
roues, poignée en acier et
crochets de levage pour une
manoeuvrabilité totale.

construction

- Maintenance et
réparation

- Industrie moyenne

EQUIPEMENT INCLUS
Chassis équipé de larges roues

SYNERGIE

Cable d'alimentation (5 m)

O

Ensemble cable et prise de masse (3 m)

Groupe
électrogene,

Tuyau gaz 2 m)

Galets pour fil massif1,0/1,2mm

; ofs Tension d'alimentation Fusible Intensité . Systeme Poids Dimensions Classe de
Al Reférence (50-60Hz) d'alimentation (A) nominale Sty d'entrainementdefil | (kg) HxLxP (mm) protection
e 0,
Pomertec K14057-1 32/20 Jonlasulanse, 15 | 890 x 565 1060
® 0,
oL RO K14058-1 230/400V/3Ph 40/25 33?,?223'52\/,//4600% . 4 galets 147 | 890x690x1060 | P23
@ o)
LoVIENIEC® | K4059-1A 50/32 e, 162 | 891x690 x 1060

8 www.lincolnelectriceurope.com



SEPARE

POWERTEC® 305S, 3655, 4255, 5055 Procédés

Puissance et flexibilité. MIG-MAG, Fil Fourré
Applications
- Fabrication lourde
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e Excellentes caractéristiques d'arc avec mélange Argon/CO, ou CO, pur.
e Sélecteur de tension multipositions pour des réglages plus précis.

- Structurel
e Deux selfs pour d'excellentes performances d'arc. - Bxllication
e Réglages synergiques pour un contréle plus facile avec LF24M PRO. métallique générale
e Amperemetre et voltmetre par affichage digital lumineux avec le LF24M et le LF24M Pro. - Construction navale
e Plateforme équipée de grandes roues, poignée en acier et crochets de levage pour une
manoeuvrabilité totale. Entrée

e (onvertion simple de refroidissement a I'eau avec Coolarc® 25 (sauf PT 3059).
e Systéme de ventilation a la demande [FA.N.™).

*
SYNERGIE [électrogéne

*avec LF-24M PRO

EQUIPEMENT INCLUS
Chassis équipé de larges roues

Cable d'alimentation (5 m)

Ensemble cable et prise de masse (3 m)

. e Tension d'alimentation Fusible Intensité . . Dimensions Classe de
Produit Reférence (50-60Hz) d'alimentation (A) nominale Synergique | Poids (ke) HxLxP (mm) protection
o ) 300A/29V@35%,
Powertec® 3055 K14060-1 530/400V/3Ph 32/20 230A125 5V @60% 94 770 x 467 x 930
K14061-1A 40/25 350A/31,5V@40%
Powertec® 3655 y ! 4 875 x 700 x 1035
K14061-2A 220/380/440/3Ph 40/25/25 285A/28,2V([@60%
° IP23
K14062-1A 230/400V/3Ph 50/32 420A/35V@40%
Powertec® 4255 ) 151 876 x 700 x 1035
K14062-2A 220/380/440/3Ph 50/32/32 345A/315V@60%
K14063-1A 230/400V/3Ph 63/40 500A/39V@40%
Powertec® 5055 , 157 877 x 700 x 1035
K14063-2A 220/380/440/3Ph 63/40/40 400A/345V@60%
e — seulement avec LF-24M PRO
DEVIDOIRS COMPATIBLES *
Produit Référence Powertec® 3055 Powertec® 3655 Powertec® 4255 Powertec® 5055
Linc Feed 22M K14064-1 . . o .
Linc Feed 24M K14065-1W . . . .
Linc Feed 24M Pro K14066-1W L] . . .

* voir le chapitre "DEVIDOIRS SEMI-AUTOMATIQUES" pour plus de détails

www.lincolnelectriceurope.com 9



SEPARE

CV'425 & CV'510 Procédés

Rendement élevé. Une béte de course! MIG-MAG, Fil Fourré
Applications
- Fabrication lourde
- Structures

- Fabrication générale
- Construction navale

—
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e Générateurs industriels dédiés aux applications lourdes.

e Excellentes caractéristiques d'arc avec mélange Argon/CO, ou CO, pur.

e Nombreux dévidoirs a associer, pour la construction, les chantiers navals, en chantier comme en atelier,
affichage numérique, avec ou sans synergie ou
mémoire; il suffit de choisir.

e Tous les controles sur le dévidoir a proximité du
soudeur.

e Plateforme équipée de grandes roues, poignée
en acier et crochets de levage pour une
manoeuvrabilité totale.

e Les circuits imprimés sont encapsulés et placés dans
un compartiment isolé de la poussiere.

Entrée

EQUIPEMENT INCLUS
Chassis équipé de larges roues

Cable d'alimentation (5 m)

Ensemble céble et pince de masse 3 m)

. - Tension d'alimentation Fusible Intensité . Dimensions Classe de
Produit Reférence (50-60Hz) d'alimentation (A) nominale Poids (kg] HxLxP (mm) protection
K14080-1A 230/400V/3Ph 63/32 120A35VI60%
CV-425 y 152 880 x 696 x 1020
K14080-2A 220/380/440/3Ph 63/32/32 325A/30,3V/100% o2
K14081-1A 230/400V/3Ph 63/40 500A/39V/60%
CV-510 ) 160 882 x 696 x 1020
K14081-2A 220/380/440/3Ph 63/40/40 325A/333VN00%
DEVIDOIRS COMPATIBLES *
Produit Référence CVa25 Cvs10
Linc Feed 33 K14030-1W . .
Linc Feed 335 K14051-1 . .
LN-25 Pro K2613-5 . .
LN-25 Pro Dual K2614-8 . .

* voir le chapitre "DEVIDOIRS SEMI-AUTOMATIQUES" pour plus de détails

10 www.lincolnelectriceurope.com



TORCHES DE SOUDAGE MIG-MAG ET ACCESSOIRES
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Description == a a a a a a a a a pur = = pur =
Torche MIG-MAG 2,5 m) .
LGS2150 G ° °
LGS2 250 G ° ° ° °
LGS2240 G ° ° ° ° °
LGS2 360 G ° ° ° ° ° . ° ° °
LGS2 505 W ° ° ° ° °
LGS2150G LGS2360G LGS2505W
Référence
LGS2-150G LGS2-250G LGS2-240G LGS2-360G LGS2-505W
3m W10429-15-3M W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M
4am W10429-15-4M W10429-25-4M W10429-24-4M W10429-36-4M W10429-505-4M
5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M
Choisissez votre Série | Taille | Facteurdemarche | 160A \ 180A \ 200A \ 230A \ 250A \ 270A \ 330A \ 350A \ 420A \ 500A
torChe 150G —
Facteur de marche calculé sous
o, 250G —
60%
B Refroidi par air LGS2 240G —
mmm Refroidi par eau 360G —
505W 100% —

[Plus de détails a la page 83]

www.lincolnelectriceurope.com M
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ACCESSOIRES

o o o
o o o
a o o
e g e LR 2B EES BB B
e 2 X R A R &8 § B B ¢ R
LT L L L L L LYY Y YL Yo 2
§ 8 8 8 8 8 8 8 8§88 88 = s 2
£ £ £ £ £ £ £ £ £ £ £ £ £ 0
£ £ £ 22222222228 ERII A
Produit Référence E &8 &£ & & & & & & & & & &£ T cuH LYy Y Y
Refroidisseur par eau COOL ARC® 25 K14037-1 ) L R A T A Y
Freezcool 9,6l \W000010167 ° e | o | o |0 | o
Faisceau de cables de liaison AIR K10347-PG-xM * o o | 0o |0 |0 o o 0o o 0o o
Faisceau de cables de liaison EAU K10347-PGW-xM * o | o | o e 0o I R A Y
Kit galets 2R) KP14016-x * e | o |0 | e |0 |0 .
Kit galets 4R) KP14017-x * o | o o o o | o | o o
Filtre a poussiéres K14071-2 o (o | o |0
Readi-reel® adaptateur de bobine métallique (15 kg) K10158 o o | o (o o 0o 0 0o o e | o | o |0
Readi-reel® adaptateur de bobine plastique (15 kg) K10158-1 oo o o 0 o |0 o o e o | o o
Chariot grandes roues pour conditions séveres K14032-1 o | o | o | o
K14044-1 L] o L]
K14049-1 o | o
Kit de mesure Voltmetre/Ampéremetre
K14082-1 . .
K14073-1 .
Kit de Connexion pour rechauffeur de gaz C0, K14009-1 e o o |0 o oo | o |0 o
Kit changement polarité( PT255C & 3050) K14077-1 o | o
Interface analogique-digital Lincoln K14152-1 o o
*voir le chapitre "Options" pour plus de détails
EM
COOLARC®25 FREEZCOOL FAISCEAU DE READI-REEL® READI-REEL® INTERFACE
K14037-1 W000010167 LIAISON ADAPTATEUR ADAPTATEUR ANALOGIQUE-
K10347-PG(W)-XM . BOBINE BOBINE PLASTIQUE | DIGITALLINCOLN
METALLIQUE [15 KG) (15KG) K14152-1
K10158 K10158-1

12
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PRESENTATION

ALIMENTATION SORTIE PROCEDES CARACTERISTIQUES

= =
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g g g | S

p = 2| | | B

. pt @ S

EE GENERATEURS MIG-MAG § § - 5% 2 g
25l MULTI-PROCEDES g Ja B ¥EE S | 5T
X 2 = o2 o w on &y SIS EI SR (382 e |
i s S 22 g . | 212|282 |8o58lE_|vE g 2z
<t IR REFERENCE | o g g5 g 3 | 2|2lg 33 .20 E|RE|EE| 8 28
o2 = = £c= [La] = a [ Salc|jlcjudlolgl Z2RFE|ln|>o < (v

= Générateurs MIG-MAG
Bl | Powertec® 250C Standard K14157-1 3 400 250A/60% | 10-250 | CC/CV | DC | e oo e 4 | 300 . 3
Powertec® i320C Standard K14158-1 3 400 320A/40% 10-320 co/ev | DC | e e oo 4 ]300 . 3
Powertec® i250C Advanced K14157-2 3 400 250A/60% 10-250 Co/cv | DC | o e oo 41300 |e|e 3
Powertec® i320C Advanced K14158-2 3 400 320A/40% | 10-320 | CC/CV | DC | e oo e 4300 |e|e 3
Powertec® i380C Advanced K14180-1 3 400 380A/40% | 10-380 | CC/CV | DC | e oo e 4300 |e|e 3
Powertec® i450C Advanced K14181-1 3 400 450A/80% 10-450 Co/ev | DC | e LRI 4 1300 |e|e 3
Powertec® i3505 K14183-1 3 400 350A/50% | 20-350 | CC/CV | DC | e oje|oe . 3
Powertec® i4205 K14184-1 3 400 420AN00% | 20-420 | CC/CV | DC | e oo o0 o 3
Powertec® i5005 K14185-1 3 400 500A/60% | 20-500 | CC/CV | DC | e oo oo o 3
Onduleur multi-procédés

Weld Pak™ 2000 K14134-1 1 230 180A/20% | 20-180 | CC/CV | DC | e o|e|e 2 | 300 2
Speedtec® 180C K14098-1 1 230 200A/25% | 20-200 | CC/CV | DC | e oo o 2 | 200 2
Speedtec® 200C K14099-1 1 115/230 200A/25% | 20-200 | CC/CV | DC | o oo . 2200 |e|e 2
Speedtec® 215C K14146-1 1 115/230 200A/25% | 20-200 | CC/CV | DC | o o|e|e . 2300 e 3
Speedtec® 320CP K14168-1 3 400 320A/40% | 15-320 | CC/CV | DC|e|e|e|o|@ 41300 |e|e 3
Speedtec® 4055 K14117-1 3 400 400A/80% | 20-400 | CC/CV | DC | e ejojo|e|e o o |3
Speedtec® 5055 K14116-1 3 400 500A/60% | 20-500 | CC/CV | DC | e IREIEIK) o o |3
Speedtec® 4055P K14117-2 3 400 400A/80% | 20-400 | CC/CV |DC|e|e e e o e e o o |3
Speedtec® 5055P K14116-2 3 400 500A/60% | 20-500 | CC/CV |[DC |e|e e o e o|@ . o |3
Flextec® 350X Construction K4283-1 3 | 380/460 /575 | 350A/60% | 5-425 | CC/CV | DC | e oo 0|0 |e oo 3
Flextec® 350X Standard K4284-1 3 | 380/460 /575 | 350A/60% | 5-425 | CC/CV | DC | e IREIEIK) ejeoje| o |3
Flextec® 500X K3607-1 3 | 380/460 /575 | 500A/60% | 5-500 | CC/CV |DC|e|e|e|e|e|e|e eje|e| o |3
Flextec® 650X K3533-1 3 | 380/460 /575 | 750A/60% | 10-815 | CC/CV | DC | e eje|ejeee eje|e| o |3

Alimentation Sortie PROCEDES CARACTERISTIQUES

= A

—_ 2 B gn

P £ e A==

GENERATEURS f = £ g g §

DE TECHNOLOGIE S E | E -AREEE
; 5 2 @ -
SLNCE ANE s | s o 188 8l2Se ol 2] |5 |43 E S|
= = 2 P @ 2| g2 |B|el 5SS IulElslE |85 l8 %S
. » 2| g g E | & |5(32 35 |83 5e52 5 8l2|eg e 5|25
—— i | =g E 8 | 2 | 2|5 3|e|e|u 8B 35285 2|8 RE &[22 5|5

Générateurs de technologie avancée

Power Wave® (300 K2865-1 3 | 208-575 |300A/40% | 5-300 | CC/CV |[DC|e|e e e e o e300 |e|e|e|e|3
Power Wave® 5350 K2823-2 3 | 208-575 |350A/40% | 5-350 | CC/CV |[DC|e|e e e e . oje|ee|3
Power Wave® 5500 K3168-1 3 | 208-575 |500A/60% | 5-550 | CC/CV [DC|e |e|e|e|e e . . oo e 0|3
Power Wave® R450 K3455-1 3 | 208-575 |500A/60% | 5-550 | CC/CV |[DC|e |e e e e . . eje|o|e|3
Power Wave® 5700 K3279-1 3 | 380-575 |900A/60% | 20-900 | CC/CV [DC | e o | oo | e e . o|e|efe|3
/'zngaer{c\é\gavela L g = - |350A/40%| 5350 | CC/CV | DC ole oo —|=|e|el3
hp/l%"t‘j’ﬁlrewa"e@ STT® K2921-1 = - |500A/60%| 5-500 | STT |DC oo —|[-|e|el3
Pipefab CE K3732-1 3 | 208-575 |400A/60% | 5-400 | CC/CV |[DC | e o e |0 0o @ LR e e e e |3
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POWERTEC® i250C &i320C STANDARD

Générateurs de soudage MIG-MAG préts pour le futur.

e Amorcage de I'arc instantané et répétitif a volonté procurant une stabilisation immeédiate du courant
de soudage.

e Interface innovante et intuitive : navigation simple, réglage rapide et sélection aisée des procédés.

e Dévidage parfait : positionnement optimisé du fil, quatre galets entrainés et fenétre d'inspection.

e (Concu par des soudeurs pour les soudeurs, une manipulation parfaite, une communication innovante
et facile.

e (Concus pour une utilisation en environnements difficiles: testés sous des conditions
environnementales extrémes (TRUE HD) pour vous
garantir une fiabilitité a toute épreuve.

e Consommation d'énergie réduite grace a un
rendement élevé du générateur.

EQUIPEMENT INCLUS

Cable d'alimentation (5 m)

GENERATEURS MIG-MAG

Procédés

MIG-MAG, Fil Fourré,
Electrode Enrobée

Applications

- Fabrication générale

- Sites de
construction

- Maintenance et
réparation

- Industrie legere

(Lo}
=
wv
o
)
w
=
<
o
]
=
)
o

I
3 FRIENDLY
Cable de masse B3 m) ( R 300
Tuyau gaz 2 m) @TING
Groupe
Galets 1,0 /1,2 pour fil plein
Clé USB avec le manuel de l'opérateur
Produit Référence Alimentation | Fusible d’alimentation Intensité Gamme de Type dévidage de fil/ Poids Dimensions Classe de
V. nominale courant (A) | Gamme de vitesse (n/min) | (kg) | HxLxP(mm) | protection
Powertec® i250C : 250A@60%, .
Standard K571 ov3ph 16A 195A@100% | 1020
+15% 50/60 320A@40% 4R /1-20 67 870 x 540 x 900 1P23
® h
Ef;rv]fj;tr‘if B20C | 41581 Hz 20A 250A@60%, | 10-320
195A@100%

POWERTEC® i250C &i320C ADVANCED

Générateurs de soudage MIG-MAG préts pour le futur.

Amorcage de I'arc instantané et répétitif a volonté procurant une stabilisation immédiate du courant
de soudage.

Interface innovante et intuitive depuis I'écran TFT couleur avec choix des parametres par validation
des pictogrammes.

MIG-MAG synergique et manuel complet, réglages automatiques, fonctions réglables, mémoire, écran
couleur TFT 7', connectivité USB.

Dévidage parfait: positionnement optimisé du fil, quatre galets entrainés et fenétre d'inspection.

Procédés

MIG-MAG, Fil Fourré,
Electrode Enrobée

Applications

- Fabrication générale

- Sites de
construction

- Maintenance et
réparation

- Industrie légere

wv
grT}
o
grT}
(=)
o
o
o
\
(-
—
>
=
I
w

e (Concu par des soudeurs pour des soudeurs, une manipulation parfaite,
une communication innovante et facile.

e (Concus pour une utilisation en environnements
difficiles: testés sous des conditions Leuase ] | Hz
environnementales extremes (TRUE HD) pour vous Sortie
garantir une fiabilitité a toute épreuve. [cc)
e Consommation d'énergie réduite grace a un g,
rendement élevé du générateur. '@*
[e]e]

EQUIPEMENT INCLUS

Cable d'alimentation (5 m)
Cable de masse B3 m) (
Tuyau gaz 2 m)

S—
SYNERGIE électrogéne,

/
FRIENDLY
WELDING

N&CUTTING

Galets1,0/1,2 pour fil plein

Clé USB avec le manuel de l'opérateur

Produit Référence Alimentation | Fusible d’alimentation Intensité Gamme de Type dévidage de fil/ Poids Dimensions Classe de
(V) (A) nominale courant (A) | Gamme de vitesse (n/min) | (kg | HxLxP(mm) | protection
Powertec® i250C : 250A@60%, .
Advanced K572 | oV 3ph 16A 195A@100% | 020
+15% 50/60 20A@40% 4R 11-20 67 |870x540x900| IP23
® i h
ig;vaenrctsg B20C | 141582 Hz 20A 250A@60%, | 10-320
195A@100%
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GENERATEURS MIG-MAG

POWERTEC® i380C &i450C ADVANCED

Générateurs de soudage MIG-MAG préts pour le futur.

Procédés

MIG-MAG, Fil Fourré,
Electrode Enrobée,
Gougeage [(seulement
1450)

Applications

- Fabrication générale
- Sites de construction

e Amorcage de 'arc instantané et répétitif a volonté procurant
une stabilisation immédiate du courant de soudage.

e Interface innovante et intuitive depuis I'écran TFT couleur avec
choix des parametres par validation des pictogrammes.

e MIG-MAG synergique et manuel complet, réglages

v
§§ automatiques, fonctions réglables, mémaoire, écran couleur + Maintenance et
wo TFT 7', connectivité USB. reparat.mn
=3~ L . . L ) - Industrie moyenne
8 ¢ Dévidage parfait : positionnement optimisé du fil, quatre
';:‘:'; galets entrainés et fenétre d'inspection.
"=l o \ersion eau : prét a recevoir le refroidisseur COOL ARC® 26.
ket o Concu par des soudeurs pour les soudeurs : une manipulation
parfaite, une communication innovante et facile. EQUIPEMENT INCLUS (puase ) ( Hz
e Concus pour une utilisation en environnements difficiles: testés sous Cable dalimentation (5 m] Sortie
des conditions environnementales extrémes (TRUE HD) Cable de masse G ) gs
pour vous garantir une fiabilitité a toute épreuve. EC@ Tuyau gaz & m) )
e Consommation d'énergie réduite grace a un rendement ( FrEnory/ Galets 10/12 pour fil olein [ele] o
‘levé du générat WELDING O7.2p p 100]
eleve du generateur. @""G Clé USB avec le manuel de —
) S300
I'opérateur
SYNERGIE [électrogene
Produit Référence Alimentation | Fusible d’alimentation Intensité Gamme de Type dévidage de fil/ Poids Dimensions Classe de
(V) nominale courant (A) | Gamme de vitesse (n/min) | (kg | HxLxP(mm) | protection
0 380A@40%,
Rowertec®380C | 11801 | 00y 3ph 25A 20A@60%, |  10-380 69,2
+15% 50/60 240A@100% 4R/1-20 870 x 560 x 900 IP23
Powertec® i450C Hz 450A@80%, i
Advanced K14181-1 2A 420A@100% 10-450 80,4
Procédés

MIG-MAG, Fil Fourré,
Electrode Enrobée,
Gougeage
Applications

- Fabrication lourde

- Structurel

- Fabrication générale
- Construction navale
- Industrie lourde

POWERTEC® 3508, i420S &i500S
Fiabilité industrielle, machine a rendement élevé.

e Performances optimales de soudage en procédés CV
MIG-MAG et Electrode Enrobée.

e (oncus pour une utilisation en environnements difficiles.

e (apacité synergique (avec LF56D).

e Ergonomie optimisée, fiabilité Lincoln (True HD).

e Version refroidie par eau (COOL ARC® 26 en option).

e Consommation d'énergie réduite grace a un
rendement élevé du générateur.

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (5 m)

Ensemble cable et prise de masse 3 m)

/
Tuyau gaz 2 m) ( FRIENDLY
N WELDING
Chaine @TING
Clé USB avec le manuel de I'opérateur s
. an Alimentation | Fusible d’alimentation Intensité Gamme de ... | Consommation | Poids Dimensions Classe de
A Référence (V) (A) nominale courant (A) Efficacité avide (kg) HxLxP(mm) | protection
Powertec® ; 350A@50%, .
3505 K14183-1 250 300A@1000, | 207350 68
Powertec® 400V 3Ph
14205 K14184-1 £15% 50/60 420A@100% 20-420 > 85% <36W 78 932 x 560 x 925 1P23
Hz 327
Powertec® . 500A@60%, .
5005 K14185-1 420A@100% | 29700 79
DEVIDOIRS COMPATIBLES *
Produit Référence Powertec® i350S Powertec® i420S Powertec® i500S
LF-52D K14186-1 . . .
LF-56D K14187-1 o . °

* voir le chapitre "DEVIDOIRS SEMI-AUTOMATIQUES" pour plus de détails
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GENERATEURS MIG-MAG

LAFIABILITE LINCOLN, L'ERGONOMIE OPTIMISEE

Crochet de levage pour
ponts roulants

Pour une utilisation en
hauteur ou suspendue
Pour un transport sar
et facile

Repose-torche:
toujours sous la
main, prét a étre
utilisé

Capot de protection
sécurise le panneau
de contrdle

Fenétre
d'inspection

Une navigation simple

méme en ayant ses
gants de soudage

COOL ARC® 26

Dispositif de retenue (option)

renforcée des cables
(en option)

Chariot robuste avec
grandes roues

Construction tres solide,
stable et fabriquée en métal,
low gas cylinder entry makes
loading very easy.

Raccordement du faisceau
en face avant (en standard)
etal'arriere (avec kit
optionnel). Les attaches
de fixation de chaque
extrémité du faisceau
soulagent les efforts de
traction. Arrow missing to
the power supply

Butoirs en caoutchouc
pour proteger les pieds

Acces complet pour
l'installation de la
bobine de fil

Dévidage parfait avec
4 galets et éclairage
LED interne

www.lincolnelectriceurope.com 17
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GENERATEURS MIG-MAG MULTIPROCEDES

™
Compact multi-procédés intelligent. MIG-MAG, Fil
_ i Fourré (Innershield),
e Conception compacte avec chariot en standard. Electrode Enrobée
e MIG-MAG / FF / Electrode Enrobée. Applications
e Facile a utiliser - interface ut_ilisateur avec commandes par icones a l'avant. . Petits ateliers
e Systeme de dévidage professionnel. - Construction légere
P * Bon comportement de l'arc avec excellents amorcages et tres bonne stabilité de I'arc. en acier
=¥=0 « Changement de polarité facile. + Réparations
=8 générales
gg - Ateliers de
iy maintenance
<5
x>
=
‘EE Entrée
(1] (50
L G4
\_PHASE ) Hz
Sortie

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation 3 m)

Cable de masse 3 m)

Tuyau gaz 2 m)
Torche MIG-MAG (3 m)
Galets 0,8 /1,0 pour fil plein

S300

Groupe
jélectrogéne

o

Produit Référence Alimentation | Fusible d’alimentation Intensité Gamme de Type dévidage de fil/ Poids Dimensions Classe de
(V) (A) nominale courant (A) | Gamme de vitesse (m/min) | (kg HxLxP(mm) | protection
Weld Pak™ 230V/1Ph 0 ) )
5000 K4 | oo 25A 180A/23V20% 20-180 2R/15-15 275 | 600x280x800| IP23
®
SPEEDTEC® 180C &200C broceds
Multitaches et faciles a déplacer. Electrode Enrobée, Fil
o o o o Fourré, Lift TIG 2000),
e Conception innovante, robuste, compacte, portable et |égére, préte a étre utilisée partout. MIG-MAG
e Multitaches : Speedtec®180C: CV MIG-MAG, FF, Electrode Enrobée \ Speedtec® 200C: CV Applications
MIG-MAG, CV Synergique, FF, Electrode Enrobée, TIG Lift. . B arelfiars
e Correcteur de Facteur de Puissance (PF() : plus de puissance de soudage, d'économie - Construction légere
d'énergie et de codts. en acier
e Ecran convivial : Panneau de contrdle avec icdnes graphiques (Speedtec® 1800). + Reparations générales

- Ateliers de
maintenance
- (arrosserie automobile

e Ecran avec Interface TFT (Speedtec® 2000).
e (Optimisé pour le soudage de I'acier, de I'inox et
de I'aluminium (bobine @200 mm).

Entrée
1 50
N\ 60
PHASE Hz
230V| [115V|"
(&) (@)
* uniquement Speedtec 200C
Sortie
CcC| (D
EQUIPEMENT INCLUS CV | |
Cable d'alimentation (2,2 m) —_—
- el
Cable de masse 3 m) O] @
Tuyau gaz 2 m) 5200
Galets (0,8-1,0 mm)
Produit Référence Alimentation | Fusible d’alimentation Intensité Gamme de Type dévidage de fil/ Poids Dimensions Classe de
\Y)] (A) nominale courant (A) | Gamme de vitesse (m/min) | (kg) HxLxP(mm) | protection
Speedtec® B 230VAPh
180C K40981 | 50/60 Hz
16A (25A) 200/24V/25% 20-200 2R /15-15 173 | 396 X 246 x 527 1P23
Speedtec® K14099-1 15/230V/1Ph
200C 50/60 Hz

18 www.lincolnelectriceurope.com



SPEEDTEC® 215C

Une machine puissante pour affronter n'importe quel travail.

débutants.

jusqu'a 30% d'énergie en moins (par rapport aux

équipements MIG-MAG conventionnels), fonctionne sur une

rallonge de 100 m.

EQUIPEMENT INCLUS

Cable d'alimentation (5 m)

Cable de masse 3 m)

Tuyau gaz 2 m)

Galets (0,8-1,0 mm)

Polyvalent: MIG-MAG synergique et manuel, FF, Electrode Enrobée, TIG Lift.
Excellentes caractéristiques de soudage avec tous les procédés.
Boitier intelligent pour bobines de 15 kg, étageres pratiques, utile en atelier.
Le panneau de commande convivial a icnes facilite la configuration pour les experts et les

GENERATEURS MIG-MAG MULTIPROCEDES

Le Correcteur de Facteur de Puissance [PFC) : donne plus de puissance a I'arc, consomme

Procédés

Electrode Enrobée,
Fil Fourrg, Lift TIG,
MIG-MAG

Applications

- Petits ateliers

- Construction légere
en acier

- Réparations générales

- Ateliers de
maintenance

- Carrosserie
automobile

k3

15

“]
[~
o
=
=y
=

—
|

DC
00

—
-
—

(&)

S3

[Groupe
électrogeéney

Produit Référence Alimentation | Fusible d’alimentation Intensité Gamme de Type dévidage de fil/ Poids Dimensions Classe de
(V) nominale courant (A) | Gamme de vitesse (m/min) | (kg) HxLxP(mm) | protection
Speedtec® | M5/230VAPh . 3
215C K14146-1 50/60 Hz 16A 25A) 200/24V/25% 20-200 2R /1,5-15 42 780 x 400 x 750 P23
®
SPEEDTEC® 320CP e

Onduleur industriel robuste et fiable, multi-processus, compact, avec mode Pulse.

e Sélection aisée du procédé et des réglages.
e Avancée technologique: 99 programmes utilisables avec la gachette, séquenceur de cycle

de soudage.

e (Congus pour une utilisation en environnements difficiles: testés sous des conditions
environnementales extrémes (TRUE HD) pour vous garantir une fiabilitité a toute épreuve.

e Modes synergiques — plus de 100 programmes synergigques disponibles pour un contrdle
précis des parametres.

e Concept modulaire pour répondre a toutes les exigences de l'utilisateur.

MIG-MAG, Fil fourré,
Electrode Enrobée
Applications

- Construction

métallique (sur site
et en atelier]

- Service maintenance

et réparation
- Construction de
structures en

- ' - i = aluminium
e Egalement disponible en version avec torche refroidie par eau.
e Optimisé pour le soudage des aluminium procurant un tres bel Entre
aspect du cordon proche du TIG. Entree
3 | [50
N
PHASE H.
Sortie

CcC

CV
EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (5 m) 1001
Cable et pince de masse (5 m) (ele]) fhvet
Tuyau gaz 2 m)
Adaptateur de bobine de fil 300 mm)

[électrogene,

. . n o n . Systeme Vitesse - n .
a 7 Alimentation | Fusible d'alimentation Intensité Gamme de A . o Poids Dimensions Classe de
Produit Référence : d'alimentation | dévidage ;
\Y)] nominale | courant (A) en fil il [m/min) (kg) HxLxP(mm) | protection
o 400V 3Ph

Speedtec K14168-1 | +20% 50/60 20A 400B4VI80% | 15320 | A8AIELIIT g5 37 | M3x33x534 | 1P23
320CP Hy mm
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GENERATEURS MIG-MAG MULTIPROCEDES

SPEEDTEC® 4055 & 5055 rociis
SPEEDTEC® 4055P & 505SP (PULSE) MIG-MAG puisé

e gt g Leleess . (405SP, 5055P),
Productivité élevée, fiabilité industrielle. MIG-MAG. Fil Fourré

Electrode Enrobée,
Lift TIG, Gougeage

Applications
- Fabrication lourde

e Performances optimales de soudage en procédés CV MIG-MAG et électrode enrobée.

e Excellentes performances d'arc : amorcage, focus et stabilité d'arc, peu de projections et
trés bonne dynamique.

e Modes synergiques.

i L . - . - Structures
=l © Mémoires avec limites personnalisées, protégées par mot de passe (PF46). . Fabrication générale
55 e (Contrdle en continu de la vitesse de dévidage et de la tension. . Construction navale
il © Commande a distance depuis la torche (PF46 & en option pour PF44).
E': e Préréglage (sauf PF40) et multiprocédures (PF46). Entrée
.m:
O w N
PHASE H

Sortie

Groupe
jélectrogéne

E/M

7/ A\ COMMUNICATIONS PROTOCOL

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (5 m)

Ensemble cable et pince de masse 3 m)

Produit Référence | Alimentation (v) | Fusible d'alimentation :l’:)t;’l‘:'atli cGoal:'r‘a"r“‘t* ﬂf} Poids (kg) H”;Ti“;}fn"r;] pcrff:ft?oen
Speedtec® 4055 K14117-1 400/34V/80% 20-400
Speedtec® 5055 K14116-1 400V 3Ph +10% - 500/39V/60% 20-500 50 S35 % 300 X 635 P23
Speedtec® 405SP (Pulse) K14117-2 50/60 Hz 400/34V/80% 20-400
Speedtec® 505SP (Pulse) K14116-2 500/39V/50% 20-500
DEVIDOIRS COMPATIBLES *
Produit Référence Speedtec® 4055 Speedtec® 5055 Speedtec® 405SP [Pulse) | Speedtec® 5055P (Pulse)
Power Feed® 41 K14163-1 o o U o
Power Feed® 42 K14107-1 . ] U .
Power Feed® 44 K14108-1 . . . .
Power Feed® 46 K14109-1 . . U o
Power Feed® 22 K14110-1 o o U o
Power Feed® 26 K14138-1 . . U .
Power Feed® 25M [boitier en aluminium) K2536-4 . . . .
Power Feed® 25M (boitier plastique) K2536-5 . . . .
Power Feed® 84 CE Single Ready PAK K3329-1-P . . . .
Power Feed® 84 CE Dual Ready PAK K3331-1-P . . U .

* voir le chapitre "DEVIDOIRS SEMI-AUTOMATIQUES" pour plus de détails
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FLEXTEC® 350X

GENERATEURS ONDULEURS MULTIPROCEDES CROSSLINC®

Source de soudage multi-usage et flexibilité maximale grace a la technologie CrossLinc®.

e (rossLinc® Technologie — fonctionnalité compléte sans cables de commande.
e Simple — le panneau de commande simplifié et minimise le temps d'installation.
e Fiable — composants concus pour travailler dans les conditions les plus séveres avec des

temperatures éleveées.

e Flexible — compatible avec les dévidoirs, Across-the-Arc, analogiques, numérigues

ou CrossLinc®.

e Temps d'installation réduit.

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (2,6m)
Filtre CE

Produit

Référence

Alimentation (V)

Fusible d’alimentation
(A)

Intensité
nominale

Gamme de
courant (A)

Poids (kg)

Procédés

MIG-MAG, Fil Fourré,
Innershield, Electrode
Enrobée, DC TIG

Applications

- Fabrication générale

- Maintenance et
réparation

- Carrosserie /
Fabrication agricole

- Construction navale

- Pipeline

[Groupe
[électrogene

Dimensions
HxLxP [mm)

Classe de
protection

Flextec® 350X Standard

K4284-1

Flextec® 350X Construction

K4283-1

380/460/575/3Ph
+10% 50/60 Hz

26/23118

26/2319

300/32V/100%,
350/34V/60%

5-425

439

477 X 356 X 673

a7

P23

478 X 356 X 673

FLEXTEC® 500X

Source de soudage multi-usage et flexibilité maximale grace a la technologie CrossLinc®.

e (rossLinc® Technologie — fonctionnalité compléte sans cables de commande.
e Soudage MIG-MAG pulsé integré de base.
e Fiable — composants concus pour travailler dans les conditions les plus séveres

avec des temperatures élevées.

e Simple — le panneau de commande simplifié minimise le

temps d'installation.

e Flexible — compatible avec les dévidoirs, Across-the-Arc,

analogiques, numeériques ou CrossLinc®.

EQUIPEMENT INCLUS

Cable d'alimentation
d'entrée (2,6m)

Voir le tableau des dévidoirs compatible p. 22

Procédés

MIG-MAG, Fil Fourré,
Innershield, Electrode
Enrobée, DC TIG,
Gougeage arc-air
Applications

- Genie civil

- Construction navale
- Construction lourde

H
[Groupe
[électrogeney

Filtre CE
. an A 0 Fusible d’alimentation Intensité Gamme de n Dimensions Classe de
Produit Référence Alimentation (V) Al o e Poids (kg) HxLxP(mm) | protection
® ~ 380/460/575/3Ph 500A/40V/60%, B
Flextec® 500X K3607-2 +10% 50/60 Hz 60/50/50 250A/38V/100% 5-500 62 477 x 356 x 699 1P23

(L=)
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Voir le tableau des dévidoirs compatible p. 22
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GENERATEURS ONDULEURS MULTIPROCEDES CROSSLINC®

FLEXTEC® 650X Procédés

Source de soudage multi-usage et flexibilité maximale graceala MIG-MAG, Fil Fourré,
technologie CrossLinc®. Electrode Enrobee,
g DCTIG, Gougeage
e CrossLinc® Technologie — fonctionnalité compléte sans cables de arc-air, Soudage, Arc
commande. SubrTlerge
o Flextec® 650X assemblé avec un filtre CE pour une Applications

- Génie civil
- Construction navale
- Construction lourde

conformité européenne.

e Utilisable avec une large gamme de puissances
d'alimentation triphasée, 380-575V.

e Machine multi-procédé prenant en charge
I'Electrode Enrobée, le TIG, le MIG-MAG, le Fil fourré
avec et sans gaz, I'Arc Submergé et le Gougeage.
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e Puissant : courant de soudage jusqu'a 815A. (PHASE )
e Flexibilité : prend en charge les alimentations 115V Sortie
de I'ancienne génération de postes ainsi que les cc

nouvelles alimentations analogiques ou digitales
42V pour une fléxibilité totale.

H
)
©00@) [Groupe
.@ @

EQUIPEMENT INCLUS

Filtre CE

Produit Référence Alimentation (V) Fusible d'alimentation Innotren?rs‘:i E;UT;]I: ﬂ:] Poids (kg) HD)iT)e(T?Si[?r:‘r;] pE?ts:Et?oen
Flextec® 650X K3533-1 33%@5%5/76%/3@ 61/50/40/ 57/47/38 gggﬁﬁ%ﬁggﬁz 10-815 748 | S54X410x745 | P23
DEVIDOIRS COMPATIBLES *

Produit Référence Flextec® 350X Construction | Flextec® 350X Standard Flextec® 500X Flextec® 650X
LN-25X K4267-4 . L] (] .
ActiveX K3519-2 . . . .
LN-25 Pro K2613-5 . . . .
LN-25 Pro Dual K2614-8 . . . °

Linc Feed 33 K14030-1W . ° .

Linc Feed 335 K14051-1 . . .

Flex Feed 74HT K3883-x . . .

Flex Feed 84 Single K5000-x . . .

Flex Feed 84 Dual K5002-x . . .
Power Feed® 41 K14163-1 . . .
Power Feed® 42 K14107-1 o . o
Power Feed® 44 K14108-1 . . .
Power Feed® 46 K14109-1 . . .
Power Feed® 22 K14110-1 . . .
Power Feed® 26 K14138-1 . . .
Power Feed® 25M (boitier en aluminium) K2536-4 . . .
Power Feed® 25M (boitier plastique) K2536-5 . . .
Power Feed® 84 CE Single Ready PAK K3329-1-P . . °
Power Feed® 84 CE Dual Ready PAK K3331-1-P . . .

* voir le chapitre "DEVIDOIRS SEMI-AUTOMATIQUES" pour plus de détails

22 www.lincolnelectriceurope.com



GENERATEURS DE TECHNOLOGIE AVANCEE

®
POWER WAVE® 300 brocédés
Machine compacte multi-procédé. Electrode Enrabée,
. o . TIG DC, TIG pulse,

e Equipé d'une bibliotheque complete de formes d'ondes haute performance, offrant MIG-MAG, MIG-MAG

une flexibilité pour s'attaquer a n'importe quelle application de soudage jusqu'a 300A. pulsé, Fil Fourré,

Dévidoir intégré. Applications
e Fourni en standard avec les outils logiciels Power Wave® Manager, simplifiant - Fabrication générale

la configuration et le fonctionnement du soudage. - Atelier -
e Le logiciel CheckPoint™ vous permet de suivre + Travaux sur o5

R e . chantiers =4

['utilisation de I'équipement, de stocker les données . wo

fi les limites de défaut et - Maintenance et =t

dg soudage, de configurer les réparation 22

bien plus encore. - Soudage sur tubes =5
e Le boitier compact et durable est classé IP23 pour ==

résister aux environnements difficiles. , ke

Entrée
50
PHASE Hz
Sortie

W) Arcllink4
j COMMUNICATIONS PROTOCOL

. . " . Fusible d’alimentation Intensité Gamme de . Dimensions Classe de
Produit Référence Alimentation (V) nominale courant [A) Poids (kg] HIe (R A rotection
Power Wave® (300 K2865-1 230/‘;%%‘5632575\’ 4012512015 300A/29V/40% 5-300 504 | 478x356X610 | IP23

®
POWER WAVE® S350/ 5500 brocédés
Performances et fiabilité adaptées aux exigences les plus severes de l'industrie. Electrode Enrobée,
TIG DC, TIG pulsé,
e Equipé d'une bibliothéque compléte de formes d'ondes haute performance, offrant une flexibilité pour MIG-MAG, MIG-MAG
s'attaquer a n'importe quelle application de soudage jusqu'a 350A (S350) / 550A (S500. pulsé, Fil Fourre,
e Fourni en standard avec les outils logiciels Power Wave® Manager, simplifiant la configuration et le HyperFill™ [SBOOT]M,
fonctionnement du soudage. [LSOE:’E]’OF]“”‘E Pulse
e | e logiciel CheckPoint™ vous permet de suivre l'utilisation de I'équipement, de stocker les données de .
. L )} . Applications
soudage, de configurer les limites de défaut et bien plus encore. o
e Le boitier compact et durable est classé IP23 pour résister aux environnements difficiles. E?;’g'cat'on lpurde

- Chaudronnerie

- Chantier naval

- Construction
d'éoliennes

Entrée
/3| 3
N

PHASE PHASE

5350 S500

%@Eéﬂm_

COMMUNICATIONS PROTOCOL

. s . . Fusible d’alimentation Intensité Gamme de . Dimensions Classe de
Produit Référence Alimentation (V) A e e Poids (kg) HxLxP(mm) | protection
Power Wave® 5350 K2823-2 230/400/460/575V 45/30/25/20 350/31,5V/40% 5-350 46,6 518 X 356 X 630 Po3
Power Wave® 5500 K3168-1 50/60 Hz 90/60/45/35 500/39V/60% 5-550 68 570 X 356 X 630
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GENERATEURS DE TECHNOLOGIE AVANCEE

®
POWER WAVE® R450 rocédis
La source robotique de soudage de 450A la plus performante de l'industrie. TIG DC, TIG pulsé,
_ S ) ) MIG-MAG, MIG-MAG
e |eader de l'industrie — vitesses de soudage les plus rapides, contrdle total de la soudure pour pulsé, Fil Fourrg,
moins de projections, maitrise absolue de la forme du cordon et de la pénétration. Hyperfill, Low Fume
e Lestemps de cycle les plus rapides sont rendus possibles grace a l'interface robotique la plus Pulse
rapide du monde — ArcLink®. Applications
P * Assemblage de matériaux d'épaisseur différente, - Automobile
oua 3 partir de 0,6 mm - Industrie générale
=u L . . o . i
Wl ° Mode d'économie d'énergie — la machine utilise Industrie lourde
35; moins de 50W en maode veille, ce qui réduit les
EE colts de fonctionnement. Entrée
w3 50
W PHASE Hz
Sortie

COMMUNICATIONS PROTOCOL

7//@@%

. -~ ; ; Fusible d'alimentation Intensité Gamme de q Dimensions Classe de
Produit Référence Alimentation (V) nominale T Poids (kg) HXLxP(mm) | protection
Power Wave® R450 K3455-1 230/ 38%‘/‘;%/?4620/ 575V 60/54/30/27/21 500/39V/60% 5-550 68 | 570x356x630 | P23

®
POWER WAVE® 5700 brocédis
Une puissance de sortie élevée pour les applications automatisées. Electrode Enrobée,
L ) o L o TIG DC, MIG-MAG,
e Destiné aux ampérages élevés, aux facteurs de marche élevés, aux applications MIG-MAG pulsé, Fil
semi-automatiques, mécanisées ou robotiques dans les équipements lourds, les transports Fourré, Gougeage,
et autres industries. HyperFill™, HDT
¢ Une configuration flexible avec des possibilités infinies. Applications
e 700 A a100 % de facteur de marche. - Industrie lourde
e Puissance nominale : 20-900 A.
e |déal pour les applications haute intensité et taux Entrée
de depot eleves. 50
3 | %o
PHASE Hz
Sortie

. . . - Fusible d'alimentation Intensité Gamme de q Dimensions Classe de
Produit Référence Alimentation (V) nominale courant (4) Poids (kg) HIXEXB [l | protecHan
® i 380-415/440- 700A/44VA00%, i
Power Wave® 5700 K3279-1 260/500/575V 55/46/42/38 (900A/44V/60%) 20-900 175 765 X 485 x 932 P23
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GENERATEURS DE TECHNOLOGIE AVANCEE

M Procédés

Electrode Enrobée,

PIPEFAB TIG (HF & TIG Lift),
o MIG-MAG, STT, MIG-
Une performance et une simplicité qui changent la donne. MAG pulsé, Fil Fourré
e Du soudage en passe de racine, au remplissage de joint soudg, le systéme Applications
PIPEFAB™ vous offre des modes de soudage qui ont -~ Pipe & chaudronnerie
été affinés pour garantir des performances d'arc * TRIIEE <
) . . industrielle e
révolutionnaires. Suw
e Notre procédé STT breveté est depuis longtemps 22
. . A =2
la solution de soudage en passe de racine sur Entrée g;
tubes ou sur tdles fines. Aprés des décennies de 5%, E;
leadership dans ce domaine, nous avons poussé puase ) (_Hz EE
Sortie O w

les performances de ce procédé emblématique
a un niveau supérieur en le rendant meilleur
que jamais.

e Alimenté par la technologie brevetée Cable
View ™, le systeme PIPEFAB ™ surveille
en permanence l'inductance du cable et
ajuste la forme d'onde pour maintenir des
performances d'arc cohérentes avec des
cables longs ou enroulés jusqu'a 20 m.

« (&2

A arp A A Fusible d’alimentation Intensité Gamme de . Dimensions Classe de
Produit Référence Alimentation (V] A —— e —E Poids (kg] HxLxP(mm) | protection
Pipefab™ CE K3732-1 230/ 38%‘/‘;%/‘:4620/ 575V 53/46/26/24/19 400/26/100% 5-400 94 560x432x863 |  1P23
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GENERATEURS DE TECHNOLOGIE AVANCEE

POWER WAVE® MODULE ADVANCED

Procédés
Développez vos capacités de soudage. STT, AC-STT, AC Pulsé,
. ~ TIG AC HF, TIG AC,
e Ajoute un contrdle de forme d'onde pour le soudage MIG-MAG TIG DC HF, TIG DC,
pulsé et le TIG pour les PowerWave de la série S & R (sauf 5700). TIG DC Pulsé HF, TIG
e Démarrage HF en TIG. DC Pulsg, Low Fume
e Laconception modulaire permet une connexion facile et une EZE{?} (5350, 5500 ou
" communication numérique rapide avec les modeles Power
§§ Wave® compatibles.
53 e Permet le soudage en régime STT, ce qui rend ce module Entrée
355 parfait pour les applications automobiles, le soudage ‘f:,%
5: en passe de racine sur tubes ou sur téles fines. =
w2 Sortie
= (o =)
Wi CC| (AC
O w eV
&Y (Be
STT

: " Tension i . . . .
Produit Référence d'alimentation L":;';:;‘IZ Poids (kg) HD):TS(T?SI[?;};] Classe de protection
®
iower,wa"e Module K3685-1 40V DC 350/40% 338 292 X 356 X 630 P23
vance
POWER WAVE® STT® MODULE ot

STT, Low Fume
Pulse™ (S350, S500

Ajoutez le STT® pour un contrdle exceptionnel de I'arc.

e Equipez les Power Wave® 5350, S500 ou R450 d'un module ou R450)
STT® (Surface Tension Transfer®) pour un meilleur contrdle
du bain de fusion lors du soudage en passe de racine sur Entrée
tubes ou sur tdles fines.

e (Controle d'Arc exceptionnel.

e Controle parfait de la soudure en passe de racine. Sortie

i .. Tension ité . i i X
Produit Référence d'alimentation L":;';;g‘l‘: Poids [kg) HD):TirEI[?r:]r;] Classe de protection
® ®
D%"gﬁlrewave STT K2921-1 40V DC 500@60% 213 292 x 356 X 630 P23

MODULE DE CONNECTIVITE SANS FIL
POWER WAVE®

Simplifier la connectivité des machines.

Connexion

- Wi-Fi 802,11 a/b/g/n
(Wi-Fi1/2/3/4)

- Bluetooth 471

e Connexion a I'échelle de I'usine — connectez facilement - Ethernet '
les systemes Power Wave® existants ou distants pour Sourcegd énergie
compatibles

une visibilité complete de vos opérations de soudage.
e Installation rapide et facile — la conception modulaire
permet une installation sans tracas sans temps d'arrét
prolongé de la machine.
e Affichage local — mesure pratique de la tension et de
l'ampérage directement sur la source d'alimentation.

- Power Wave® S350
- Power Wave® S500
- Power Wave® R450
- Power Wave® R500
- Power Wave® 5700

Produit Référence Connectivité Cryptage
Module de connectivité sans fil Power Wave® K4352-1 Wi-Fi 8021 a/b/g/n @ 2,4 GHz, Bluetooth 41 et plus, | WEP WPA, WPA2, WPA
Module de connectivité sans fil Power Wave® (S700 seulement) K4352-2 port Ethernet ENT
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GENERATEURS DE TECHNOLOGIE AVANCEE

OPTIMISEZ VOS PERFORMANCES D’ARC. LE BON
PROCEDE POUR CHAQUE APPLICATION

Grace a la Waveform

spécifiques.

Matériau / Gaz de protection i
™ ! : =
Control Tech’nolmgy , VARIABLES D'APPLICATION: / Positions de soudage Eg
chaque procédé peut ) NG W Y
8tre adapté a vos besoins CONTRAINTES DE Vitesse de soudage/ projections E';_
PERFORMANCE: / Type de joint e

=
i

PIONNIER DES PROCEDES DE SOUDAGE BREVETES

Tandem fil chaud HyperFill®
Pulse-on-Pulse® AC Aluminium AC-STT™™ Smart Pulse™
Adv.Pulse Power Mode® Precision P%Ise"" STT® Braze
) RapidX Low F Pulse™
f ow Fume Pulse
STT® Soft & Lrisp RapidArc® RapidZ® Process HDT™

i i i ° ° ° ° ° ° ° °
99> 994 99> 999 <0ps <07 <013 <Or <O <07> <O <019 <02 A}

. [] Y .
Lincoln Electric® a lancé bien avant ses concurrents le développement d'un Etbiend’autresa Vemr!
procédé arc court a faible chaleur — le procédé STT (Surface Tension Transfer)

Mises a jour gratuites

* Certains nécessitent du matériel supplémentaire pour étendre leurs

TOUTES LES APPLICATIONS. TOUTES LES INDUSTRIES.
TOUS LES PROCEDES
/e

MIG-MAG TIG

ol MIGCA o TIGHF ?: MMA pi::l GOUGEAGE
= MIG-MAG — TIGAC —=
PULSE
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GENERATEURS DE TECHNOLOGIE AVANCEE

vaerF“'@ e Taux de dépot élevé, pouvant atteindre
R 150% du taux de dépot habituel.
Des soudures a fortes gorges e Contrdle aisé du bain de soudure.
— plus rapidement, plus e Mode de transfert trés stable et facile
facilement. a utiliser.
e Vitesses de soudage plus importantes.
e (ain énorme de la productivité.
ol
=Y
2
Sn
=
&35 Rapld X® e Révolutionne la productivité du soudage.
EE . o e Augmentation des vitesses de soudage
©w Vitesse élevée, peu de de 40%. e . .
projections, faible apport de e Réduction des projections de 30%. _—
chaleur. —-h—-_ B
M mm RapidX® 30 cm
Ll
-
[a)
S
; RapidArc® e Forme d'ondes étudiée pour des
o . . vitesses de soudage élevées.
= Tres grandes vitesses de e Augmentation des vitesses de soudage
o soudage. de 50% E—— | S —
L . e — \ — —
e} e Réduction des projections de 15%. |||| -E%j—
<
2 1] RapidArc® 33cm
E
(&)
<
Precision Pulse™ o Qualll.te Qes soudures tqutes pos!tlons
. améliorée par rapport a un pulsé
Les performances du pulsé standard.
pour une flexibilité optimale. e Contrdle du bain de fusion amélioré pour
un meilleur confort du soudeur.
//-L e Controle de I'apport de chaleur.
Low Fume Pulse™ ° Max]m|sat|0n de | ergor?o.nju'e ppur
. I'opérateur et de la flexibilité d'arc.
Amélioration de e Jusqu'a 66% de réduction des émissions
I'environnement de travail des de fumée par rapport & un régime
soudeurs. conventionnel.
e Excellente stabilité d'arc.
e Projections extrémement faibles. Courant constant Low Fume Pulse™
Rapld yA ° R(?duct|0n des porosités internes et
|:_> . L débouchantes tout en conservant des
awu Moins de porosités, plus de vitesses de soudage élevées.
o productivité. e Meilleur aspect des cordons.
o
ﬁ ( ) atal Ll
= N - PLUS DINFORMATIONSDANSLA  [RERICEEUEIZUEEIL
BROCHURE RAPID Z®
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GENERATEURS DE TECHNOLOGIE AVANCEE

AC AIuminium Pulse o ﬁuir;;ntation des vitesses de soudage
e 0.
Amélioration de la productivité o aygmentation du taux de dépot de 75%.
et dela qualité suraluminium. o Améliore le soudage en présence de jeu
important.
e Réduction de I'effet de pergage. ””
I AC Aluminium Pulse 36 cm
Power MOdE® e Arcs stibles et moins de fluctuations de
courant.
E Le mode universel pour les e Pénétration de soudure plus réguliére.
= applications exigeantes. e Moins de défauts de fusion dans les
= soudures.
2
<
PuIse-on-PuIse® ° Excelleqt cpntrﬁle de I'appqrt de.chaleur,
en particulier sur les matériaux fins
Aspect TIG. (épaisseurs inférieures a 7 mm).
Productivité MIG-MAG. e Amélioration du confort opérateur, quel
que soit son niveau de compétence.
e Utilisé quand I'apparence et la
productivité sont importantes sur
aluminium.
o STT® e Simplification du soudage de la passe de
5 . racine sans support envers quelque soit
= La solution p9ur|es le niveau de compétence d'opérateur.
- passes de racine. e Elimine le percage et les problemes de
; fusion.
o e (ordon plus large, racine plate, profil de
= cordon parfait, excellente fusion.
=
—
(W]
<
AC-STT™ e Forme d'onde STT@i éprouvée avec une 0,6mm
. . balance AC contrdlée. material & gap
La solution pour les faibles e Excellent contrdle de I'apport de chaleur.
épaisseurs. e Pas de percage, pas de projections.
E ACBalance t'l.* :
S AddAAAAAAA ., 2= i
< "L'L'L'L'L'L'L'r'r'r %
"L'L'L'L'L'r'r'r'r'r -
‘L'L‘L'r'r'r'r'r'r'r 0%
TTTTTrrrToeTmT o

(Ls)
=3
wv
o
)
w
=
<
™3
]
=
)
(L=)
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GENERATEURS DE TECHNOLOGIE AVANCEE

PRENEZ LE CONTROLE. DE CHAQUE MACHINE, DE CHAQUE
SOUDURE.

Le soudage peut étre la partie la plus complexe de tout processus

de fabrication et souvent il est le moins contrdlé. La qualité de P ®
on e o , ower Wave® vous permet de:
8 votre produit dépend de la capacité de chaque opérateur dans p
§:§ chaque équipe a réaliser les mémes soudures avec les mémes « Standardiser et sauvegarder des parameétres de
gé parametres. Il est clair qu'il puisse y avoir de nombreux risques lamachine
oD ol ~ . . . . .
| pour la qualite et le codt de fabrication. Réduire les variations de soudage entre les
<5 -
Eg La plate-forme Power Wave® vous permet de réduire ces risques operateurs
kel et de supprimer les variations dans les taches de travail liées a la Améliorer la conformité aux DMOS
soudure et aux procédés de soudage. Permettre aux opérateurs de se concentrer
Congus pour les opérateurs, les techniciens et les ingénieurs, les sur le soudage et non plus sur paramétres de la
outils de contrdle intégrés du Power Wave® vous aident a préserver machine
v0s modes opératoires de soudage intacts, a améliorer la qualité des Transférer des parameétres entre chaque machine

soudures et du travail tout en simplifiant les taches des opérateurs.

POWER WAVE® MANAGER

e Configuration a distance

e Standardisation simple des parametres
de votre parc Power Wave®

e Ajustement fin des parametres et

transfert vers votre générateur

Power Wave® MANAGER

o Configuration dela communication des
équipements

Capture, sauvegarde et transfert des
parametres systeme d'un générateur a l'autre

Calibrage du générateur
Personnalisation des procedures de sauvegarde
Tests de diagnostic
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GENERATEURS DE TECHNOLOGIE AVANCEE

WELD SEQUENCER

Passage d'instructions de travail rédigées sur papier vers un systeme
automatique de guidage des taches a suivre par les opérateurs.

[l n'a jamais été aussi simple de former des opérateurs, d'interpréter
des instructions de travail ou d'exécuter et de vérifier des soudures.

Guidage des opérateurs étape par étape

Interface graphique facile a suivre

Définition claire de chaque étape d'assemblage
Définition claire de chaque positionnement de soudure

wn
L
=]
L
o
o
24
o
A
(-
—
2
=
=
w

GENERATEURS MIG

Controle automatique des paramétres du générateur
en fonction des spécifications techniques de chaque
soudure.

—

e Elimination des soudures ratées

Simplification des instructions de travail, réduction
des codts de réparation, réduction des codts
d'inspection

Amélioration de la compréhension des formations

Amélioration de la durée des cycles post-formation

Réduction des colts de formation

OPERATIONS MIG-MAG DE BASE %
i

1
Controle de la qualité avec i ‘ j ‘

réglages selon DMQS et “

Applications Weld Sequencer

OPERATIONS COMPLEXES
SEMI-AUTOMATIQUES

Gestion complete des procédures de
soudage, des fixations d'assemblage

et de I'identification des pieces. compte total des soudures

N\
20~ Résultats d'étude de cas de formation a la production
94%
De reduction

s T des erreurs
5
£ e )
£ [ Formation Expert
= Formation papier

40— @ Formation au Sequencer

20—

I I
Soudures Mauvaises Hors Soudures Erreurs d’assemblage
supplémentaires procédures de sequence manquantes ENSAVOIR PLUS SURLE
soudage WELD SEQUENCER
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GENERATEURS DE TECHNOLOGIE AVANCEE

L'INFORMATION QUI MENE A LA SOLUTION

Le succes de chaque opération, grande ou petite, dépend de la capacité a réaliser la meilleure soudure de maniere efficace,
avec zéro défaut, tout en répondant a la demande des clients. Connaissez-vous et appréhendez-vous les performances
réelles de vos opérations de soudage ? S'appuyer sur les méthodes traditionnelles de collecte et d'analyse a partir de mesures
humaines est trop contraignant et offre rarement une représentation fidele de I'ensemble de votre opération de soudage.

Le Monitoring de production Power Wave® vous permet de facilement vous passer ces anciennes méthodes grace

a une plateforme intelligente reposant sur I'loT (Internet Of Things) . En offrant un apercu complet et en temps réel de
I'ensemble de votre opération de soudage, la plateforme Power Wave® fournit les informations précises dont vous avez
besoin pour prendre des décisions fondées sur les données a des fins d'amélioration continue.

CHECKPOINT®

GENERATEURS MIG,
ET MULTI-PROCEDES

SCANNEZ
POURPLUS
D’INFORMATIONS

e Bien plus qu'une simple collecte de données
e Surveillance complete de la production

Avec Checkpoint®, vous pouvez:

o Identifier le COUT REEL du soudage AL
« Evaluer la QUALITE REELLE du soudage AR T
« Fournir les PERFORMANCES REELLES N

de soudage g e TRE

v =S ———rs

Visualisation ultraperformante des données

e Visibilité totale de votre opération de soudage
e Instantanés de tableaux de bord en temps réel
e Analyse approfondie des soudures

Exportation facile des données

e Exportation des données brutes
e Faites vos calculs comme VOUS le voulez

ALERTES TRAGABILITE SURVEILLANCE DE
LAPRODUCTION
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GENERATEURS DE TECHNOLOGIE AVANCEE

WELDSCORE®

e Technologie de surveillance de la qualité intégrée
Evaluation de soudure selon le modele

Score de la qualité simple et facile a interpréter pour chague soudure
Surveille les conditions réelles de I'arc, pas de capteurs externes

Informations en temps réel et réglages limites pour vérifier vos
opérations

WeldScore® vous permet d'enregistrer chague séquence de soudage, élaboré selon un échantillonnage de joints soudés
acceptables. Weldscore ne remplace pas les procédures d'assurance qualité telles que des essais destructifs ou non

destructifs.

— - - e , == : . o F
~ WeldScore® 99% - WeldScore® 4% 'Weldscore® 15%
Soudure acceptable — Un débit et une protection Soudure inacceptable — Un faible débit dugazde  Soudure inacceptable — Un mélange de gaz

gazeuse appropriés produisent une excellente protection entraine des défaut par porosités. incorrect entraine des niveaux élevés de
soudure sans porosité. projections.

TRUE ENERGY®

True Energy® est une technologie développée par Lincoln Electric et qui exploite un systéme de contréle numérique
intégré dans chaque générateur Power Wave®, Cette technologie permet de mesurer et calculer la quantité instantanée
d’énergie transmise dans le cordon soudure. Les clients peuvent ensuite utiliser cette valeur associée a la longueur de la
soudure pour calculer I'apport de chaleur. Les calculs d’apport thermique sont fréqguemment utilisés dans I'industrie du
soudage et un calcul précis de ces valeurs est de la plus haute importance.
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e Intégré a toutes les sources d'alimentation Lincoln Electric Power Wave®

e Conformité directe avec les calculs d’apport de chaleur selon le code ASME
e Aucun équipement ou dispositif de mesure supplémentaire nécessaire

e (Capable de mesurer avec précision des formes d'ondes de procédés avancés

Calcul de I'apport True Energy® calcul
de chaleur traditionnel de I'apport de chaleur e
A True Energy® Valeur
APPORT DE = — A6 4y | APPORT DE = s Kimm
CHALEUR Vitesse de CHALEUR Distance parcourue
soudage

LOGICIEL POWER WAVE® GRATUIT

Mettez a jour votre logiciel Power Wave® GRATUITEMENT*
Accédez aux meilleures solutions de soudage de I'industrie. [=]¥% = [=]

La gratuité des mises a jour logicielles signifie que vous
bénéficiez de:

e NOUVELLES FONCTIONNALITES VOTRE POWER
o NOUVELLE VERSION DU LOGICIEL DE SURVEILLANCE WAVE®

* sauf produits de séquenceur de soudure

METTEZAJOUR
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GENERATEURS MIG

ET MULTI-PROCEDES

AUGMENTEZ
 VOTRE TAUX DE
DEPOT

HYPERFILL™

AMELIOREZ VOTRE
PRODUCTIVITE GRACE AU IN
PROCEDE DE SOUDAGEMAG NOVANTE

.‘\.__

Avec le fil SUPRAMIG@’ HD HF
spécialement concu pour Hyp

ITM

PROCEDE MAG UNIQUE, DEUXFILS, UN SEUL ARC

Grace a sa conception Bi-Fil innovante, HyperFill™ met en oeuvre deux fils de
petit diametre qui produisent une pﬁjs grosse goutte a I'extrémité des fils et
un cone d'arc plus ample.

Le bain de fusion, de plus grandes dimensions, est alors plus facile a gérer et
a controler et permet aux opérateurs d’augmenter leurs taux dépot de 50%
en moyenne par rapport aux procédés traditionnels MAG mono-fil.

LINCOLN L
www.lincolnelectriceurope.com ELECTRIC




DEVIDOIRS
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Produit Référence g & & & & & &§ & & & = & & &
Power Feed® 25M (boitier en aluminium) K2536-4 ° . . . . ° . ° .
Power Feed® 25M (boitier plastigue) K2536-5 ) . . .
LF52D K14186-1 . . .
LF56D K14187-1 . . .
DEVIDOIRS CROSSLINC®
LN-25X™ K4267-4 . ° . .
ActiveX™ K3519-2 . . . .
DEVIDOIRS ANALOGIQUES (CABLE DE COMMANDE 14PIN) OU ACROSS-THE-ARC
Linc Feed 33 K14030-1W . . .
Linc Feed 335 K14051-1 . . .
LN-25 Pro K2613-5 . ° . .
LN-25 Pro Dual K2614-8 . ° . .
FlexFeed 74HT K3883-x L] L] L]
Flex Feed 84 Single K5000-x . . .
Flex Feed 84 Dual K5002-x . . .
OPTION AVANCEE
Power Wave® Module Avancé K3685-1 . [
Power Wave® STT® Module K2921-1 . .
Module de connectivité sans fil Power Wave® K4352-1 . .
Module de connectivité sans fil Power Wave® (5700 seulement) K4352-2 .
POWERFEED® 22 POWERFEED® 26 POWERFEED® 41 POWERFEED® 42 POWERFEED®44 | POWERFEED® 46
K14110-1 K14138-1 K14163-1 K14107-1 K14108-1 K14109-1
= o Ve
LN-25X™ ACTIVEX™ POWERFEED® POWERFEED® 84 POWERFEED® 84 LF52D LF56D
K4267-4 K3519-2 PF25M (A1/P) SINGLE DUAL K14186-1 K14187-1
K2536-4 K2536-5 K3329-1-P K3331-1-P

www.lincolnelectriceurope.com

35

wv
Lt
(=)
Lt
(W)
o
o
o
'
-
—
=)
=
[
11}




TORCHES DE SOUDAGE MIG-MAG ET ACCESSOIRES

LGS21506G LGS2360G LGS2505W

,/\ ,\ ,’\ .
Voir page 1

[Plus de détails a la page 83 ]

&
©a ER R £
=8 TB3s 2 geeE é g W Wwow
=] ©c © O © g '>° < T ==
xS hrII I 2 < e 388
Sa SLu,LE28E288888 nndksa 3885
ﬁ; SOSRRSRARSIRSCSLLBLN I xxo oo o
= N oo mMm YT N I3RS S8 38 v v oo
P £ o000 9 @ 9 9 e 8 0 © @ o o0o0eo AMNIREIZI
o X U U u VU ouuou o
G FEEE2 2222222228888 8e93,3%5555%
== Sttt 5EEEEEEEEEEEEE 2828855856
W T 8 8 8222222223388 IFEExE=z =z
el Produit Référence E S S -l vl vl el -
GROUPES DE REFROIDISSEMENT
Cool Arc® 26 K14182-1 e|o o0 |e
Cool Arc® 46 K14105-1 oo o |00
Cool Arc® 50 K14050-1 e|eo o
Cool Wave™ 20S K4713-1 ol oo
Freezcool — liquide de refroidissement pour torches (9,6 1) W000010167 o o0 0o 0 0 0 0 0 0 o e 0 00
CHARIOTS
Chariot 4 roues (180C/2000) K14114-1 LR
Boite a outils pour chariot ST/VTX K14115-1 oo
Chassis a deux roues W000375730 .
Chariot 4 roues (Speedtec) K14096-1 ejejele|e
Chariot 4 roues [double alimentation) K14141-1 oo 0|0
Chariot 4 roues [Flextec® & Power\Wave) K3059-4 LARK S NN ol oo
Kit de verrouillage du pied (Flextec® 350x) K4424-1 oo
Kit de verrouillage de pied (Flextec® 500x) K3056-2 .
Chariot 4 roues (Power Wave®() K14087-1 .
Chariot 4 roues (Power Wave®() K14085-1 oo
Kit d'adaptateur de chariot (Speedtec 320CP) K14193-1 .
GALETS
Kit galet (ipc / diametre 37 mm) * KP14016-XX o oo 0
Kit galet (2pcs / diamétre 37 mm) * KP14017-XX .
Kit galet (4pcs / diamétre 37 mm) * KP14150-XX e|o|o(o|e|e
Kit de soudage aluminium1,0-1,2 W000277622 L]
Kit galet pour fil massif * KP1696-X L]
Kit galet pour fil fourrés * KP1697-X L]
Kit galet pour fil en aluminium KP1695-X (]
*voir le chapitre "Options" pour plus de détails
COOLARC®46 COOLARC®50 COOL WAVE™20S COOLARC®26 CHARIOT
K14105-1 K14050-1 K4713-1 K14182-1 ,ONDULEURET
DEVIDOIRK3059-4
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ACCESSOIRES

E3s8ee .

S S 8 & &3 S5

7822323 gz g 223
Suu,s888888888%uun 5% S A SR ARG
RESERRARRSRS RS2 85585%2%2%2
i%%%%%%%%@;_,q,g,ﬂﬂ%%%% 7 &
cEEE e e EEEELLYYIEEE

Produit Référence S FFTAELELELELEEREEAGFAF Azl

CABLES
wn
wa

Cable d'interconnexion Refroidi par air * K10349-PG-XM oo o0 oo e =

Cable d'interconnexion Refroidi a I'eau * K10349-PGW-XM oo 0|0 elo|e EE

Cable d'interconnexion Refroidi par air * K14198-PG-XM oo o ﬂ -

Cable d'interconnexion Refroidi a I'eau * K14199-PGW-XM eolo|e ég

Cable de soudage d'extension 70 mm? (5;10; 15; 30 m) TM (M) -TM (F) K14166-X (X=1, 2, 3, 4) e|o|eo/o|oe o000 0|0 elo|e EE

Cable de soudage d'extension 95 mm? (5;10; 15; 30 m) TM (M) -TM (F) K14167-X (X=1, 2, 3, 4) e|o|o/o|o(e 000|000 oo e S

Cable d'alimentation pour soudure 3 m — Ergot a Ergot — 600A/60% K1842-10 oo )

Cable d'alimentation pour soudure 10,6 m — Ergot a Ergot — 600A/60% K1842-35 oo .

Cable d'alimentation pour soudure 18,3 m — Ergot a Ergot — 600A/60% K1842-60 oo .

Cable d'alimentation pour soudure 33,5 m — Ergot a Ergot — 600A/60% K1842-110 o0 )
7EEarnggtdaaErrgﬁ?tft;gSAyJ/gléz/zoudure coaxiale 76 m K1796-25 .
_Esrbglgtdaaggz?t_agg[r]\Ap/ggz/zoudure coaxiale 152 m Ki796-50 .
_Cgfglgtdaagrrg[e]gtjntg\g&p/ggg/:oudure coaxiale 23 m K1796-75 .
7EEarbglgtdaaEgg?tft;gglsgléz/zoudure coaxiale 30,5 m K1796-100 .

Cable ArcLink (8FT /2,4 m) K1543-8 o oo e oo e oo e

Cable ArcLink 25FT /76 m) K1543-25 oo |00 oo e oo e

Cable ArcLink (50FT /15,2 m) K1543-50 oo |00 oo e oo e

Cable ArcLink (100FT /30,4 m) K1543-100 oo 0o oo e oo e
ool
i brothes male femelle e e K797-25 lele
ool
7&3{\gpogcehgse ;qaéﬁLe{fmje(erntglgzmande analogique 30,5 m K1797-100 olele

Cable de soudage 3/5 m avec porte-électrode 200A (x=3, 5) E/H-200A-25-XM |e e |® |®

Céble de soudage 5/10 m avec porte-électrode 300A [x=5, 10) E/H-300A-50-XM o o 00 .

Cable de soudage 5/10 m avec porte-électrode 400A (x=5, 10) E/H-400A-70-XM @0 000 0 0 0 0 0 0|00 0 0 00 0 0 0 0 0

Cable de soudage 5/10 m avec pince de terre 200A (x=5, 10) GRD-200A-35-XM |e |e |@ |@

Cable de soudage 5/10 m avec pince de terre 300A (x=5, 10) GRD-300A-50-XM oo 0|0 .

Cable de soudage 5/10/15 m avec pince de terre 400A (x=5, 10, 15) GRD-400A-70-XM oo 0 0 0|0 0|0 oo . o0 oo

Cable de soudage 5/10 m avec pince de terre 600A (x=5, 10) GRD-600A-35-XM ® 0o 0|00 0 0|0 0 0 0 0 (0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

COMMANDE A DISTANCE ET INTERFACE UTILISATEUR

Commande a distance 15m (6-broches /1PQOT) K10095-1-15M e e 0|0 oo 0|0

Cable de rallonge pour la commande a distance (6-broches) 15 m K10398 ° o 00 oo 0|0

Adaptateur 12-broches a 6-broches K2909-1 oo 00 oo |00

Commande a distance MIG-MAG Yoystick 7 m K14091-1 oo 0o

Commande a distance Simple Puls 15 m W000275904 .

Interface utilisateur U1 K14165-1 oo oo

Interface utilisateur U2 K14121-1 oo oo oo

Interface utilisateur U4 K14122-1 oo oo oo

*voir le chapitre "Options" pour plus de détails
e L=
) {'; 4
KITSARC CABLE DE MASSE PINCE FAISCEAU DE PEDALE DE COMMANDE
W000011138 GRD-400A-70-10M | PORTE-ELECTRODE LIAISON COMMANDE ADISTANCE
W000260683 GRD-400A-70-15M E/H-300A-50-5M K10349-PG-3M K870 K10095-1-15M
W000260684 K10349-PGW-5M
WO000011139
W000260681
W000260682
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ACCESSOIRES

BB " S
5 5 8¢ 83 =1
Etiits o3
AZzzax 82 sags
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R L RARRARRYRIRBRRSI I IESS322%%
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e gLttt EesSs ez a
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3882:::5:2::5:5::3882388B5358:333
Produit Référence V- - - W - W - - W v v Y vl rull ol ol W - W
Interface utilisateur U6 K14123-1 oo oo L)
%)
E‘g Pédale de commande K870 o o 0|0 e o 0|0 oo e
E‘S
v
=g
Do AUTRES OPTIONS
oL
<5
-mg Boite a pendentif (12PIN /7 m) K14124-1 oje|oe olele
=
@E Interface de communication LACI Lincoln Arclink K14130-1 e|leo|e e
Arclink-T Flex K14131-1 o oo o o 0|0 o o0
Adaptateur 5-broches(M)/12-broches|(F) K14132-1 DK oo o e oo |e
Arclink-T-Power K14135-1 oo 0o oo e
Kit DeviceNet K2827-2 oo
Kit de connecteur de commande a distance 12-broches K14172-1 o o0 0
Kit optionnel d'ampéremetre en volt et kit de changement de polarité K14173-1 o o 00
Kit de couverture du panneau de contrdle K14174-1 o o 00
KIT débitmetre gaz K14175-1 e o0 0|00
Kit d'alimentation du chauffage au gaz 24Vac/80W) K14176-1 o000 00 0o 0 0o
Kit de pare-chocs K14177-1 o o o0
Kit de couverture du panneau de contrdle K14192-1 .
Kit de gestion latérale de faisceau K14201-1 ojo|e
KIT de raccordement eau K14208-1 oo e
Filtre de poussieres W000373703 .
Adaptateur de bobine de fil Dia 200 mm R-1019-125-1/08R . o o o o 0 0 o .
Adaptateur de bobine plastique Dia 300 mm K10158-1 . .
Adaptateur de bobine métallique Dia 300 mm K10158 . o oo 00 0|0 [ .
Adaptateur M14/Dinse (F) K10376 oo .
Filtre S700 CE K1444-7 °

Q e %

ARCLINK® /LINC- HEAVYDUTY CABLE CABLE _ ADAPTATEUR KITDE
NET® CABLEDE |ARCLINK®CABLEDE| D'ALIMENTATION | DECONTROLE 6-BROCHES RACCORDEMENT
COMMANDE COMMANDE K1842-35 (HEAVYDUTY) /12-BROCHES EAU
K1543-8 K2683-25 K1785-12 K2909-1 K590-6
K1543-25 K2683-50 K1785-25
K1543-50 K2683-100

H“

=
.}
& > v (P
KITDEVICENET CONTROLEUR ADAPTATEURTIG READI-REEL® READI-REEL®
K2827-2 AUTODRIVE®19 EURO ADAPTATEUR ADAPTATEUR DE
K3004-1 KP10519-8 DE BOBINE BOBINE PLASTIQUE
K31711 METALLIQUE (15 KG) (15 KG)

K10158 K10158-1
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DEVIDOIRS
SEMI-AUTOMATIQUES



PRESENTATION

GAMME DE
ALIMENTATION |  SORTIE DIAMETRES DE CARACTERISTIQUES
FILS (mm)
, o @ =
DEVIDOIRS POUR ‘é 5 b= - =
s ) @ et
POSTES SEMI- o 51t | |2t |5 |Ee S
AUTOMATIQUES < Els g | 288 |5 |E¢ g |z
B <2 |z & £ 18 5 EE| |gzEBE st e e
, » Z cc | 2] 2| s |g & == |8 EE5EYeE g 2 s
NoDELE e £ | BE | 2| 2| 2|5 £ 5% 25855558528 52 5
Digital
Construction
Power Feed® 41 K14163-1 40V DC 500A /60% | 0,8-1,6 | 1,0-1,6 | 1,0-16 | 4 | LEDs | 300 oo 5P . Air/Eau | 3
Power Feed® 42 K14107-1 40V DC 500A/60% | 0,8-1,6 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4 | LEDs | 300 |e|e|e e|sp| |e| |Ai/Eau|3
Power Feed® 44 K14108-1 40V DC 500A /60% | 0,8-1,6 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4 | TFT | 300 |e|e|e e|5P| |e| |AifEau|3
Power Feed® 46 K14109-1 40V DC 500A /60% | 0,8-1,6 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4 | TFT | 300 |e|e|e e|5P| |e| |Ai/Eau|3
LF-520 K14186-1 40V DC 500A /60% | 0,8-1,6 | 09-1,6 | 1,0-16 | 4 | LEDs | 300 |e|e|e 5P Air/Eau | 3
LF-56D K14187-1 40V DC 500A /60% | 0,8-1,6 | 09-1,6 | 1,0-16 | 4 | TFT | 300 |e|e|e o |5P Air/Eau | 3
2&”;&%5523552‘5 K3329-1-P 40V DC 600A /60% | 0,6-2,4 | 0,8-2,8 | 09-24 | 4 | LEDs Jt;qku; . e 5P| |e| |AirEau|3
Power Feed® 84CE | y3531.p AVDC | 600A/60% | 0,624 | 0,828 | 09-24 40| LEDs |USTUa | | o o|sP| |e| |Ai/Eau|3
Dual Ready PAK D e 27 kg
Valise
Power Feed® 22 K14110-1 40V DC 500A /60% | 0,8-1,6 | 1,0-1,6 | 1,0-1,6 | 4 | LEDs | 300 oo e |5P . Air/Eau | 3
Power Feed® 26 K14138-1 40V DC 500A/60% | 0,8-1,6 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4 | TFT | 300 oo e|5P| |e| |AifEau|3
E)%%therr'[gﬁi?uzrﬁmium] K2536-4 40V DC 500A/60% | 0,6-16 | 0,8-2,0| 09-16 [2m| LEDs | 300 0 . e|5P| |e| |AirEau|3
Power Feed® 25M K2536-5 4VDC | 500A/60% | 0,616 |0.8-2,0 | 09-16 [2| LEDs | 300 0 o |elsP| |e| |AiEau|3
[boitier plastique) R i B
Analogique
Construction
Linc Feed 22M K14064-1 34-44VAC | 500A/60% | 0,8-16 | 1,016 | 1,016 | 2| — | 300 |e|e 9P Air |3
Linc Feed 24M KI4065-1W |  34-44VAC | 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-1,6 | 1,016 | 4 | LEDs | 300 |e|e 9P Air/Eau | 3
Linc Feed 24M Pro K14066-1W 34-44V AC 500A /60% | 0,8-1,6 | 1,0-1,6 | 1,0-1,6 | 4 | LEDs | 300 oo e 9P Air/Eau | 3
Linc Feed 33 KI4030-IW |  34-44VAC | 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-1,6 | 1,016 | 4 | LEDs | 300 |e|e 9P Air/Eau | 3
Linc Feed 335 K14051-1 34-44VAC | 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-16 | 1,016 | 4 | LEDs | 200 ole| |eo 9P Air/Eau | 3
Flex Feed 74HT K3883- 24-42VAC | 600A/60% | 0,6-24 | 0,8-2,8|09-24| 4 | LEDs Jgiqk“g'a 0 14P A”[/OE]aU 3
Flex Feed 84 Single K5000-x 24-42VAC | 600A/60% | 0,6-24 | 0,8-2,8|09-24 | 4 | LEDs Jt;qug“a 0 14P A”[/OE]a“ 3
Flex Feed 84 Dual K5002- 24-42YAC | 600A /60% | 0,6-24 | 0,8-2,8 | 0.9-24 |4 )| LEDs Jgéqk“g'a 0 14P A”[/OE]a” 3
Valise
LN-25 Pro K2613-5 15-110VDC | 450A/60% | 0,6-16 |0,8-2,0 | 09-16 21| o | 300 0 [e|e]e . Air |3
LN-25 Pro Dual keu-s | "7OYDCOU | 450n/60% | 0616 | 0820 | 0.9-16 20| LEDs | 300 o| [e|e|e| far|e Arr |3
LN-25X K4267-4 15-110VDC | 450A/60% | 0,6-16 |0,8-2,0 | 0,9-16 |20 LEDs | 300 0| |e ol o] ar |3
ActiveX K3519-2 15-110VDC | 330A/60% | 0,6-16 |0,8-2,0 | 0,9-16 |2t LEDs | 200 0 o| |eo| Ar |3

m MAXTRAC systeme de dévidage de fil
@ Deux systemes de dévidage de fil

0 - Option

W(0) - Eauen option
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DIGITAL

POWER FEED® 41, 42, 44, 46 Entrée
Congu pour fonctionner avec des générateurs a technologie digitale.
e Petits, robustes et faciles a manipuler. .
e Protocole de communication ArcLink compatible avec toute la gamme de générateurs Sortie
numeériques Lincoln. o))
e Systeme de dévidage tres performant a 4 galets. 190
e Nombreuses fonctionnalités en standard (sauf PF 40).
e Interface utilisateur conviviale.
* Commande a distance a partir de la torche ou au moyen d’une commande a distance. 300
e Compatible torche push-pull pour soudage aluminium (PF44 et PF46).
e Livrés sur chariot a roulettes.
L.,
e
ng
=5
=H
EQUIPEMENT INCLUS a5
o<
Galets 1,0-1,2 mm Acier
Produit Référence | Nombre | Refroidis- | Intensité Alimenta- | Vitesse dévidage | Gamme de diamétres de fils (mm) Poids Dimensions
galets | sement nominale tion fil (m/min) Pleins Fourrés | Aluminium (ke) HxLxP [mm)
PF-41 K14163-1 17
PF-42 K14107-1 . 18
4 Air/Eau | 500A@60% | 40V DC 1-22 0816 | 10-16 1,0-16 380 x 220 x 590
PF-44 K14108-1
18,5
PF-46 K14109-1
. . Entrée
Congu pour fonctionner avec les nouvelles sources de soudage Powertec-iS.
e Petit, robuste et facile a manipuler, LF52 D dispose de 2 afficheurs numériques; LF56D possede un
écran TFT 7" de haute résolution. .
Sortie

Protocole de communication digitale pour le soudage, ce qui en fait le meilleur choix pour une
communication efficace avec la source de soudage.

Alimentation parfaite, systeme d'entrainement a quatre galets avec un moteur puissant.
Interfaces utilisateur faciles a comprendre permettant
de régler facilement les parametres de soudage.
Fenétre latérale d'inspection et anneau de levage.

e Equipé de roues de série.

@ B8

S300

EQUIPEMENT INCLUS
Galet1,0-1,2 mm
Manuel d'utilisation sur USB

Elingue de levage

Nombre | Refroidis- | Intensité Alimenta- | Vitesse dévidage | Gamme de diamétres de fils (mm] Poids Dimensions
galets | sement nominale tion il (m/min) Pleins Fourrés | Aluminium (kg) HxLxP [mm)

Produit Référence

LF52D
(Standard)

LF56D
[Avancés)

K14186-1
4 Air/Eau 500A@60% 40V DC 15-22 0,8-1,6 1,0-16 1,0-1,6 19 516 x 320 X 642

K14187-1
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DIGITAL

POWER FEED® 22826 -
Dévidoirs digitaux de construction portable.
e |afonction Double Procédure en standard permet a I'opérateur de régler des tensions et vitesses de dévidage
différentes puis de basculer de l'une a l'autre. Sortie
e Boitier en polycarbonate résistant aux impacts et aux flammes, ils sont légers et portables y compris dans les
endroits difficiles d'acces. %
e Systeme de dévidage haute gamme: equipés d'un systeme de dévidage a 4 galets facilement accessible, assurant
efficacité et fiabilité sur de nombreux types de fils de soudage, particulierement adapté pour I'aluminium.
e Fiable et robuste: idéal pour la construction ainsi que pour I'industrie navale.
e Interface utilisateur: LED’s avec afficheurs numériques pour le PF22 et écran couleur TFT avec une navigation 5300

intuitive par icne, pour opération souple avec le PF-26.
e Fonctions “Hot/Soft Start” et "Cratére" en plus des fonctions standard (PF-26).
e Eclairage Interne: LEDs a haute intensité qui éclairent la
partie dévidage.
e (oque résistante: protege I'ensemble du dévidoir contre
tous les contaminants extérieurs.

Em EQUIPEMENT INCLUS
:3 Galets 1,0-1,2 mm Acier
o — L .
= ; Débitmetre
=)
S
‘w D
ax
Produit Référence | Nombre Refroidis- | Intensité Alimenta- | Vitesse dévidage | Gamme de diametres de fils (mm] Poids Dimensions
galets | sement nominale tion il (m/min) Pleins Fourrés | Aluminium (kg) HxLxP [mm)
PF-22 K14110-1 . us
4 Air/Eau 500A@60% 40v DC 1-22 0,8-1,6 09-1,6 1,0-24 380 x 220 x 5390
PF-26 K14138-1 15,2
POWER FEED® 25M Entrée
Une solution de soudage haut de gamme avec un design portable!

e Solide et robuste. Concu pour les conditions environnementales les plus exigeantes. Idéal pour la construction
ainsi que dans l'industrie navale, ce modele répondra a vos attentes.
e Boitier standard résistant, cogue plastique ou aluminium. 1ol

Sortie

e Eclairage interne. LEDs a haute intensité qui éclairent la partie dévidage. O]
e (hauffage Interne — Equipement chauffant, protégeant votre consommable de toute prise d'humidité,

I'ensemble est maintenu en température a l'intérieur du dévidoir.
* L'option Select Panel (MSP4] permet I'acceés a la bibliothéque de notre base onduleur Power Wave®. Toutes les <300

possibilités de commandes avancées ainsi que les options de mises a jour sont au bout de vos doigts !

e La fonction "Double Procédure" ainsi que les touches mémaoires vous permettent de basculer d'une procédure
AaB“alavolée” et ce depuis la gachette de la T
torche.

Nombre | Refroidis- | Intensité Alimenta- | Vitesse dévidage | Gamme de diametres de fils (nm) | pgjgs Dimensions
galets | sement nominale tion il (m/min) Pleins | Fourrés | Aluminium | (ke HxLxP [mm)

Produit Référence

Power Feed®
25M (boitier en K2536-4
aluminium] 2 Air 500A@60% | 40V DC 13-203 06-16 | 0,820 09-16 159 | 368216 x597

Power Feed® 25M
[boitier plastique)

K2536-5
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DIGITAL

POWER FEED® 84 SINGLE ET DUAL

Entrée

Simple & double
e |eader de sa catégorie pour ses performance sur l'acier, I'acier inoxydable et I'aluminium ainsi que sur d'autres

matériaux.. Sortie
e Waveform Control Technology® sont des procédés brevetés tels que Pulse-0n-Pulse® (pour un cordon apparence

TIG) et Power Mode® [pour un arc stable a faible niveaux de courant). %
e Protocole de communication ArcLink Compatible avec toute la gamme de générateurs numériques Lincoln.
e Procédé MIG-MAG Pulsé — Ideal pour la faible projection, le faible apport de chaleur et les applications toutes

positions. Il permet a n'importe quel opérateur de devenir un bon soudeur.
e Une interface utilisateur a large écran numérique facile a utiliser pour un paramétrage plus accessible. upto27kg

e Qption “Push-pull” pour une excellente performance en aluminium.

EQUIPEMENT INCLUS
Ensemble de cables de commande

'
swn
EI.IJ
=)
w
=]
v —
3=
o=
=)
>
)
o<

Galet 1,2 mm encoche en 'V

Galet 1,6 mm encoche en V

Produit Référence | Nombre Refroidis- | Intensité Alimen- | Vitesse dévidage | Gamme de diamétres defils (nm) | pgigs Dimensions
galets | sement nominale tation fil (m/min) Pleins | Fourrés | Aluminium | (k& HxLxP (mm)
®
Eion‘gleg Feed® 84 CE | y3359.1.p 4 258 | 450x430x770
P Feed® 84 CE Air/Eau 600A@60% | 40V DC 2-30 0,6-2,4 0,8-2,8 09-24
pomer ree 84 K3331-1-P 4 432 | 450 x 590 x 850
N @ =,
& B g 2%
3 o o= 52 &h w 3 &
g s 2 EE 3 = & % o
T g £ ¢ a3 ) S < g s
E Z w T 8 5 T 3 & e o E g 8
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g » W g g g O ZTBRE 2 0§ 5 8 S B g s 8
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= [ S W 2 s < 8 89 s g @ 5 £ g = o 2 s £ =
Produit Référence S 84 & &4 8 2 &S aa8&& @8 &4 = 5 5 &€ & a o S8&
Power Feed® 41 K14163-1 . e o | o0 |0 0|0 o o Option
Power Feed® 42 K14107-1 . o | o . e | o | o oo o Option
Power Feed® 44 K14108-1 e35)| @ | e | e | @ | @ | 0| 0|0 | o @ . Option o | o
Power Feed® 46 K14109-1 o357 @ | e | e | 0| 0| 0 0 e o o o o 0o o o Option e | o
Power Feed® 22 K14110-1 . e | o | o | 0o | 0| 0o 0| 0| e |0 o ° °
Power Feed® 26 K14138-1 e (35| e ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Power Feed® 25M (boitier en aluminium) K2536-4 L] o o o0 0o 0 o o o e o o ] . o | o
Power Feed® 25M (boitier plastique) K2536-5 . e | o | o | 0o 0o 0|0 o o o o o . . o | o
Power Feed® 84 CE Single K3329-1-P L] e | o | o | 0o 0|0 0| 0|0 o 0o 0o 0 o o °
Power Feed® 84 CE Dual K3331-1-P . e | o | o | o | o | 0o 06| 06| 0| e 0| e o |0 e °
LF-52D K14186-1 ° o | e | o o 0 o 0o 0 o Option .
LF-56D K14187-1 (/) | @ | o | o 0| 0o o o o o o o o o o o Option o | o
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ANALOGIQUE

LINCFEED 22M, 24M & 24M PRO Entrée
Petit, robuste, flexible et complet. 3\28:4

e Protocole de communication ArcLink compatible avec toute la gamme de générateurs numériques Lincoln.
e Systeme de dévidage tres performant a 4 galets.

e Nombreuses fonctionnalités en standard (sauf PF 40). 131 |[Gal
e Interface utilisateur conviviale.

e Commande a distance a partir de la torche ou au moyen d'une commande a distance.

e Compatible torche push-pull pour soudage aluminium (PF44 et PF46).
e Livrés sur chariot.

EQUIPEMENT INCLUS
Kit galet 1,0-1,2 mm
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Produit Référence | Nombre | Refroidis- | Intensité | Alimenta- | Vitesse dévidage Gamme de diamétres de fils (mm) Poids | Dimensions
galets | sement nominale tion il (m/min) Pleins Fourrés | Aluminium | ke HxLxP (mm)
LF-22M K14064-1 2 Air 15
LF-24M K14065-TW , 500A/60% | 34-44V AC 1-20 0816 1,016 1,016 440 X 275 x 636
4 Air/Eau 17
LF-24M PRO | K14066-1W
LINCFEED 33 &335 Entrée
. . 34-44
Petit, robuste, flexible et complet. vac
e Compacts, robustes, prise en main facile, affichage numérique lumineux intégré. .
e Excellent systéme de dévidage avec galets de gros diamétre. Sortie
e Régulation électronique du dévidage qui assure une grande stabilité de la vitesse de dévidage. [e]e)
[e]e]
5200 S300
LF33S  LF33
EQUIPEMENT INCLUS
Kit galet 1,0-1,2 mm
Produit Référence | Nombre | Refroidis- | Intensité | Alimenta- | Vitesse dévidage Gamme de diamétres defils (mm) | pojgs Dimensions
galets | sement nominale tion fil (m/min) Pleins | Fourrés | Aluminium (ke) HxLxP (mm)
LF-33 K14030-1W , 17 460 X 270 X 636
4 Air/Eau | 500A/60% | 34-44V AC 1-20 0816 | 10-16 10-16
LF-335 K14051-1 12 350 x 195 x 530
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ANALOGIQUE

LN-25PRO &PRO DUAL o

Dévidoirs industriels portables.
Le LN™-25 PRO peut étre piloté grace au courant de soudage et alimenté par la tension de I'Arc.

e | e mode gachette 2/4 temps permet de réaliser confortablement les applications les plus longues.
Voltmetre analogique avec indicateur de polarité LED s'ajustant automatiquement a la polarité de soudage.
e Nouveau concept d'axe de support bobine plus résistant et systeme de freinage incorporé. ol

Sortie

e (arrosserie polycarbonate légere résistant aux chocs et aux flammes, interchangeable en moins de 5 minutes. O]
S300
;m
e
=]
v —
=4
=H
>
‘D
o<
Produit Référence | Nombre | Refroidis- | Intensité | Alimen- | Vitesse dévidage | Gamme de diamétres de filsmm] | poids Dimensions
galets | sement nominale tation fil (m/min) Pleins | Fourrés | Aluminium | kel HxLxP (mm)
15-110V
LN 25 Pro K2613-5 0
2 Air 450A@60% 18310V 1,3-177 0,6-,6 | 08-2,0 0,9-1,6 16 381 221x 599
ou
LN 25 Pro Dual K2614-8 28-42V
AC

Controle total sans cables de commande.

Controle a distance d'une tension préréglée sans cable de commande.

L'interrupteur de verrouillage de déclenchement facilite les longues soudures.

Compteur d'heures d'arc pour le suivi de la maintenance et de la productivité.

Les compteurs numérigues affichent la tension, le courant et la vitesse de dévidage du fil.

Le systeme d'entrainement de fil Maxtrac®, éprouvé dans l'industrie, assure une alimentation fiable et

des changements faciles.

Electronique entierement encapsulée et protégée par I'environnement.

e e boitier remplacable et résistant aux flammes
peut étre installé en mains de cing minutes.

e (rossLinc® Technologie.

e True Voltage Technology™ (TVT™) compense

automatiquement les chutes de tension sur les

longs cables de soudage.

EQUIPEMENT INCLUS
Prise Twist-Mate (Dinse)
Débitmetre intégré a l'alimentation

Produit Référence Nombre | Refroidis- | Intensité Alimenta- | Vitesse dévidage | Gamme de diameétres de fils (mm] Poids Dimensions
galets | sement nominale tion fil (m/min) Pleins | Fourrés | Aluminium (kg) HxLxP (mm)
LN-25X CE K4267-4 2 Air 450A@60% | 15-110V DC 1,3-177 0,6-1,6 0,8-2,0 0,9-1,6 17 376 X 221 x 589
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ANALOGIQUE

ACT'VBXTM Entrée

Dévidoir portable, semi-automatique.

e | e boitier résistant aux chocs et ignifugé offre une grande durabilité pour les conditions difficiles.

e Electronique entierement encapsulée et protégée par I'environnement. Sortie

e Systeme d'entrainement de fil Maxtrac® — Le systéeme d'entrainement de fil en aluminium moulé robuste
offre une alimentation et une durabilité fiables.

e Le retour d'information du tachymetre assure la précision de la vitesse d'alimentation du fil.

e Dévidoir le plus petit et le plus Iéger sur le marché d'aujourd'hui.

e Accepte les bobines de fil de 200 mm de diamétre maximum.

e (rossLinc® Technologie.

e |es dévidoirs CrossLinc® permettent de régler Ia tension au dévidoir sans cable
supplémentaire : plus besoin de cable de controle.

e True Voltage Technology™ (TVT™) compense automatiquement les chutes
de tension sur les longs cables de soudage.

EQUIPEMENT INCLUS
Prise Twist-Mate (Dinse)
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. - 5 _ | Vitesse Gamme de diamétres de fils (mm) ; i anci
Produit Référence Nurlnbre Refroidis Inter_15|t|e Allm_enta dévidage fil : : - P[ild]s HDlnljen;inns]
galets sement nominale tion (m/min) Pleins Fourrés Aluminium gl XLxP(mm
ActiveX CE K3519-2 2 Air 330A/60% 15-110 VDC 1,3-177 0,6-1,6 0,8-2,0 0,9-1,6 12,2 298 x193 x 503
FLEXFEED®74HT )
Entrée
Haute Performance. 3422
VAC
Y

e Dévidoir suspendu a couple élevé pour les applications industrielles.

e Possibilité de gougeage en option avec commande de contacteur lorsqu'il n'est pas utilisé. Sortie

e Leverrouillage en2 T /4 T améliore le confort de l'opérateur pour des soudures plus longues.

e Laplague d'alimentation peut étre située sur le coté droit ou gauche du
boitier d'entrainement de la soudure pour une intégration facile dans
n'importe quel poste de travail.

upto27kg

EQUIPEMENT INCLUS

Interface utilisateur digitale

Cable de commande de 3 metres
Adaptateur de torche standard n © 4
Support bobine pour Service Intensif

Poignée de Levage

Kit de gougeage

Prodult Référence | Nombre | Refroidis- | Intensité | Alimen- | Vitesse dévidage Gamme de diamétres defils (mm) | pyigs Dimensions
galets | sement nominale tation il (m/min) Pleins | Fourrés | Aluminium | (ke HxLxP (mm)
Flex Feed 74HT Simple K3883-1
- . o, | 24-42v . ) } } 243
Flex Feed 74HT K3883-12 4 Air 600A@60% AC 1,3-19 0,6-24 | 08-3.2 09-24 338 X394 x599 1
Flex Feed 74HT K3883-14 285

m Dévidoir seulement

46 www.lincolnelectriceurope.com



ANALOGIQUE

FLEXFEED® 84 Entrée

Un dévidoir industriel pour une productivité élevée dans les applications de fabrication lourde. a2
~N

e Quatre emplacements mémoire avec limites et verrouillages pour le contrdle des processus.

e (ongu spécialement pour une alimentation constante sur de grandes longueurs et des fils de gros diametres. Sortie

e |solation électrique optionnelle sur la commande non-active et la torche pour plus de sécurité. [ele)]

e La platine de dévidage en aluminium moulé MaxTrac® comprend un galet d'entrainement sans outil breveté et un OQO]

guide-fil divisé.
e (onfigurable pour des configurations simples, doubles, sur poste ou supendu en hauteur
en fonction de votre espace de travail.

upto27kg

EQUIPEMENT INCLUS
Interface utilisateur

Support bobine pour Service Intensif
Adaptateur de torchen®2 —n°4
Cable de contrdle K1797-10

Inlet bushing K1551-2
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Nombre | Refroidis- | Intensité | Alimen- | Vitesse dévidage | Gamme de diamétresdefils(mm] | poigs | Dimensions
galets | sement nominale | tation fil (m/min) Pleins Fourrés | Aluminium | (ke HxLxP (mm)

Produit Référence

Flex Feed 84 (Boom)
sans interface ni K5000-1 16,3
support bobine

Flex Feed 84 (Bench)
complet pour K5000-2 254

L . 4 - 419 X394 X710
utilisation intensive A 600A@60% | 24 42v 1,3-20,3 0,6-2,4 0,8-3,2 0,9-2,4

AC
Flex Feed 84 (Boom)
One-Pack avec
interface et cable de
commande

Flex Feed 84 Dual K5002-2 40 458 | 419 x572X7770)

m Dévidoir seulement
)2 systémes de dévidage

K5000-1 28]

g & &

3 = © O wn v o
g g 8 §§ ZE£8 &
£ = @ = T = ‘th o o b=
5 K ] 2 o @ 2 g £
o o c© S = g gg 5 2 @ =
an = = © ~N S S.a @0 g'n E -
£ g & £ = & ETEsg £ E E
= < c IS T Y Y= = e =
£ g g 5 s @ e 8g2 2 8 2

Produit Référence < L} < @ [~ a &t = & o a

Linc Feed 22M K14064-1 Option o . . .

Linc Feed 24M K14065-1W . . L] . . .

Linc Feed 24M Pro K14066-1W . . L] L] ] (] .

Linc Feed 33 K14030-1W . . . . .

Linc Feed 335 K14051-1 . . . . . .

Flex Feed® 74HT K3883-x . . . . .

Flex Feed® 84 Single K5000-x . . L] . . . o (o o (o

Flex Feed® 84 Dual K5002-x L] . . . . . o | o o | o

LN-25 Pro K2613-5 L] . (] Option Option

LN-25 Pro Dual K2614-8 L] . . Option Option

LN-25X K4267-4 L] L] L] L] . o °

ActivgX™ K3519-2 L] L] . . . L] Option
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Produit Référence 333333 3Jdaaaa & aocoocaacaaai3dI3d 3 <g
CHARIOTS
Chariot 4 roues K14032-1 (] LR
Chariot HD (Power Feed 4x) K14127-1 oo o |0
Kit d'assemblage pour chariot inverter (1xPF4x) K14161-1 oo . .
Kit d'assemblage pour chariot inverter (2xPF4x) K14161-2 oo ° °
Kit d'assemblage pour chariot K4068-1 o oo 0|0
Chassis a quatre roues K163-1 o o 0|0 |0
= GALETS
v
Su
V=4 Kit galet (ipc / diametre 37 mm) * KP14016-xx (7 o o[e[) e7)e() o) |87
o=
5; Kit galet (2 pcs / diametre 37 mm) * KP14017-xx . oo e o o |0
Eg Kit galet (2 pcs / diamétre 37 mm) * KP10344-xx .
‘==1| Kitgalet 4 pcs/ diametre 37 mm) * KP14150-xx oo o0
Kit galet pour fil massif * KP1696-x e oo 0|0 0
Kit galet pour fil fourrés * KP1697-x o oo 0|0 o
Kit galet pour fil en aluminium KP1695-x e o0 0|0 o
Kit galet pour fil plein et fil fourré * KP1505-x o o 0|00
Kit galet pour fil en aluminium KP1507-x o o 0|0 |0
CABLES /FAISCEAUX
Cable d'interconnexion Refroidi par air K10347-PG-xM o o o 0o o o)
Cable d'interconnexion Refroidi a I'eau * K10347-PGW-xM | @ | @ (e | @ | @ (JU]
Cable d'interconnexion Refroidi par air K103439-PG-xM L] . . o o 0|0
Cable d'interconnexion Refroidi a I'eau * K10349-PGW-xM e oo 0| o |o e o 0|0
Cable d'interconnexion Refroidi par air K14198-PG-xM o o
Cable d'interconnexion Refroidi a I'eau * K14199-PGW-xM oo
Cable de soudage d'extension 70 mm2 o e
5: 10: 15: 30 m) T™ (M) TM (F) K14166-x (x=1, 2, 3, 4) oo o o o 0 o oe()el)e) e
Cable de soudage d'extension 95 mm2 (e
(5:10; 15; 30 m) TM (M) -TM [F) K14167-x (x=1, 2, 3, 4) oo o o o |0 |0 |epe)e)e)] o | @
1/0, 350A/60% Twist Mate & Twist Mate 25 pied (76 m) K1841-25 oo oo o0 0o (epeei)e) e | e
2/0, 350A/60% Twist Mate a Twist Mate 50 pied (15,2 m) K1841-50 oo o o o 0|0 e[e(e)e(3) & | @
Cable d'alimentation pour soudure 3 m :
— Ergot a Ergot — 600A/60% Kig42-10 e Sl el
Cable d'alimentation pour soudure 10,6 m :
— Ergot 4 Ergot — 600A/60% K1842-35 oo e|o e elepen
Cable d'alimentation pour soudure 183 m B
— Ergot a Ergot - 600A/60% Ki842-60 *l°° e[| |cQeD
Cable d'alimentation pour soudure 33,5 m :
~ Ergot 4 Ergot — 600A/60% Kig42-10 oo oo |o)eD)
Cable d'alimentation pour soudure coaxiale B
76 m — Ergot a Ergot — 350A/60% K1796-25 *lele”
Cable d'alimentation pour soudure coaxiale B
15,2 m — Ergot & Ergot — 350A/60% Ki796-50 *lele”
Cable d'alimentation pour soudure coaxiale :
23m - Ergot & Ereot — 350A/60% K1796-75 oo
Cable d'alimentation pour soudure coaxiale B
30,5 m — Ergot  Ergot — 350A/60% K1786-100 AR
Cable de commande ArcLink — male 5-broches
vers femelle 5-broches 2,4 m K1543-8 Sl ° ° 1l
Cable de commande ArcLink — male 5-broches
vers femelle 5-broches 49 m K1543-16 11| |°° ° ° °|®|° "
Cable de commande ArcLink — male 5-broches .
vers femelle 5-broches 76 m K1543-25 Sl | i
Cable de commande ArcLink — male 5-broches
vers femelle 5-broches 15,2 m K1543-50 Sl ° ° 1l
* voir le chapitre "Options" @ nécessitent le kit K14120-1
[ nécessite I'adaptateur K14095-1 8P-14P (5) nécessite I'adaptateur K2909-1
@ nécessite 'adaptateur K10376 (F) {6 nécessitent le kit K14120-1
) nécessite I'adaptateur K10377 (M) ) nécessitent 2 pieces
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Produit Référence T S s e e S Y- Y- Y- - WY - WY - N ruf vl o - - - WY - e Tl S B 4
Cable de commande ArcLink — male 5-broches
vers femelle 5-broches 304 m K1543-100 oo 0000 o |0 oo oo
Cable de commande analogique — male g
14-broches vers femelle 14-broches 31 m Ki797-10 *l°° °
Cable de commande analogique — méle :
14-broches vers femelle 14-broches 76 m Ki797-25 *l° *
Cable de commande analogique — male 5
14-broches vers femelle 14-broches 15,2 m Ki797-50 *l°” °
Cable de commande analogique — male »
14-broches vers femelle 14-broches 304 m Ki797-100 *l° °
COMMANDE A DISTANCE ET INTERFACE UTILISATEUR
Swn
Commande a distance 15m (6-broches / 1POT) K10095-1-15M o[ o)) |0 o5 e (5)e(5)e () w g
Cable de rallonge pour la commande a distance (6-broches) 15 m K10398 L] L] . o o 0 o 2&1
Commande a distance pour LF33 K14034-1 L] 6‘2‘
a
Commande a distance MIG-MAG Yoystick 7m K14091-1 L] . o) | o o o0 o ;‘E
Commande a distance 6-broches 76 m K857 o5 o (5)(6) @ (5) o (5)|e (5)[@ 5)|@ [5) g <=:
Commande a distance 6-broches 30,4 m K857-1 o [5) o (5)(6) @ (5) o (5)|e (5)e(5)e[5)
Commande a distance 12-broches 76 m K857-2 . ef6) | o oo o o
Commande a distance 12-broches 30,4 m K857-3 (] o) | o o o o o
Interface utilisateur U1 K14165-1 e o0 0| o |o
Interface utilisateur U2 K14121-1 oo 0|0 o o
Interface utilisateur U4 K14122-1 o o e |0 . .
Interface utilisateur U6 K14123-1 oo e 0| o |o
~ / % ~~
COMMANDE ADAPTATEUR |KITD'ADAPTATEUR| ADAPTATEUR KITDE ADAPTATEURTIG
ADISTANCE 6-BROCHES/12- | RACCORD RAPIDE | RACCORD RAPIDE | RACCORDEMENT EURO
12-BROCHES (30,4) BROCHES K489-7 K489-9 EAU KP10519-8
K857-3 K2909-1 K590-6
READI-REEL® READI-REEL® CHARIOT LARGE

ADAPTATEUR ADAPTATEURDE ROUEPOUR
DE BOBINE BOBINE PLASTIQUE DEVIDOIR

METALLIQUE (15KG) K14127-1
(15KG) K10158-1
K10158
* voir le chapitre "Options" (4 nécessitent le kit K14120-1
M nécessite I'adaptateur K14095-1 8P-14P (5) nécessite I'adaptateur K2909-1
@ nécessite 'adaptateur K10376 (F) () nécessitent le kit K14120-1
) nécessite |'adaptateur K10377 (M) 7 nécessitent 2 pieces

www.lincolnelectriceurope.com 49



ACCESSOIRES
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Produit Référence S535335335535&88&88 & £ L& ESES R
Commande a distance RC-42 K14126-1 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘0‘ ‘0[4]‘0[4]‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
AUTRES OPTIONS
Kit de mesure A/V K14073-1 L]
Adaptateur 8-broches a 14-broches K14095-1 .
Kit de prise 6-broches (F) K14120-1 o
Boite a pendentif (12PIN /7 m) K14124-1 oo 00| o |o
Kit de prise 12-broches (F) K14125-1 .
é o Kit de levage K14128-1 oo o |0
o) Arclink-T Flex K14131-1 o o o 0 0 o . (] o o |0 o
=]
== Adaptateur 5-broches(M)/12-broches(F) K14132-1 oo e 0|0 0 o |0 IEREIK]
=<
gz Arclink-T-Power K14135-1 LR RN . . o o |0 0o
==
E IS KIT débitmetre gaz K14175-1 oo
o< Connecteur rapide du tambour du chargeur de fil K14204-1 L]
Adaptateur 12-broches a 6-broches K2909-1 . L] . . LY )
Adaptateur EURO Raccord rapide (10 séries de Dévidoirs) K489-7 e o 0|0 0|0
Adaptateur EURO Raccord rapide (10 séries de Dévidoairs) K489-9 oo 0|0 0|0
Adaptateur EURO Raccord rapide (Magnum) K3349-1 o o 0|0 |0
Coussinet récepteur de la torche pour Lincoln Electric Torches K1500-1 e o 0|0 |0 |0
Coussinet récepteur de la torche pour Tweco® #2 — #4 Torches K1500-2 e o e |0 |0 |0
Coussinet récepteur de la torche pour Tweco® #5 Torches K1500-3 oo e 0|0 e
Coussinet récepteur de la torche pour OX0® Torches K1500-5 o o 0|0 0|0
Kit de remplacement — polycarbonate K2596-2 o o e |0 |0
KIT de raccordement eau K590-6 e o (o000 e
Kit de temporisation pré-flux, post-flux et retour de flamme K2330-2 o oo
Redresseur fil K1733-1 o o000
Adaptateur TIG euro KP10519-8 LR R . . o o |0 0o
Carter bobine Bobines de 18 kg K1634-4 o o0 0|0
Poignée de Levage K33411 oo o000
Support de bobine de fil standard Bobines de 20 kg max. K3342-1 o o 00 |0
Bague entrante pour fil Lincoln® Conduit, 0,6-1,6 mm K1546-1 e o 0 0|0
Bague entrante pour fil Lincoln® Conduit, 1,6-3,2 mm K1546-2 o o 0o 0|0
Détecteur de débit de gaz de protection K3338-1 oo
Douille d'entrée a roulement a billes pour conduit Lincoln® K1551-2 oo
Adaptateur de bobine de fil 200 mm R-1019-125-1/08R | @ e o 0 0 0 0 0 0 o . L] e o 0|0 0
Adaptateur de bobine de fil 300 mm K10158-1 . ®e| o 0o 0 0 0 0 0 0 . . o o 0|0 0
Adaptateur de bobine de fil 300 mm K10158 . e oo 0o 0 0 0 0 0 o o o o 0|0 o0
Adaptateur M14/Dinse (F) K10376
Cable de soudage 3/5m avec porte-électrode 200A (x=3, 5) E/H-200A-25-xM . o o 0o o
Cable de soudage 5/10m avec porte-électrode 300A (x=5, 10) E/H-300A-50-xM . e o |00
Cable de soudage 5/10m avec pince porte-éléctrode 400A (x=5,10) | E/H-400A-70-xM (] o o 00
L -
) Y
COUSSINET COUSSINET COUSSINET COUSSINET KIT DE KIT DE PINCE PORTE-
RECEPTEUR RECEPTEUR RECEPTEUR RECEPTEUR REMPLACEMENT | TEMPORISATION ELECTRODE
POURTORCHES | POURTORCHES | POURTORCHES | POURTORCHES |-POLYCARBONATE| PRE-FLUX,POST- | E/H-200A-25-XM
LINCOLN ELECTRIC | TWECO® #2ET#4 |  TWECO®#5 0xo° K2596-2 FLUXETRETOUR | E/H-300A-50-XM
K1500-1 K1500-2 K1500-3 K1500-5 DEKle;/;g/l;/lE E/H-400A-70-XM
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GENERATEURS TIG

PRESENTATION

ALIMENTATION SORTIE PROCEDE CARACTERISTIQUES
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Invertec® 175TP

K14169-1

50/60

—

[mn)
—

o
m

o
N
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ol

Invertec® 220TPX

K12057-1

1 50/60

cc

DC

5-220

Aspect® 200

Aspect® 300

K14189-1

K12058-1

1 50/60

3 50/60

cc

cc

AC/DC

AC/DC

2-200

2-300

Invertec® V270-T K12023-1 3 50/60 cC DC 5-270 ° . . . .
Invertec® V270-TP K12024-1 3 50/60 cc DC | 5-270 U U o . . .
Invertec® 300TPX K12060-1 3 50/60 cc DC | 5-300 U U . . . . . .
Invertec® 400TPX K12043-1 3 50/60 cc DC | 5-400 . . . . . . . .




INVERTEC®175TP

La meilleure technologie de soudage TIG DC sur le marché. Interface conviviale.

e Conception robuste avec cartes électroniques vernies.
e Compatibilité améliorée aux groupes électrogenes : Variation de +/- 20% de la tension d'entrée,

contrdleur PFC.

e Compatible avec les cables primaires de grande longueur (jusqu'a 70 m avec section de 2,5 mm?).
e Excellent soudage en mode TIG HF et TIG Lift.
e Fonction Hot Start et dispositif anti-collage.

e Portable — poids léger : seulement 10,2 kg.

e Niveau sonore réduit, grace a un ventilateur de refroidissement intelligent.
e Economie d'énergie — faible consommation de courant.
e Face avant simple — configuration facile, contrdle total.

e (Garantie 2 ans.

e Commande a distance en option.

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation avec prise 16A

Kit de raccordement gaz

TIG DC/ MONOPHASE

Procédés

Electrode enrobée, TIG
au touché, TIG HF, TIG
pulsé

Applications

- L'industrie légere

- Sports motorisés

- Maintenance et
réparation

- Agro-alimentaire

- Service d'intervention

Entrée
5
PHASE Hz
Sortie

[Groupe
électrogene,

< Gamme . - .
. Tolérance 2 . Fusible Refroidisse- A q A Indice de
Produit Référence Te'['\jl'on de tension Fre?::]nce q o:;nt :Lt;?:;tlz d'alimentation ment HD):TinF;SI[&n;] P[‘l’('dls protection/
d'entrée ) (air/ eau) € [Classe d'isolation
175A@25%
Invertec® 175TP K14169-1 230 +/-20% 50/60 5-175 B0A@100% 16 AR 210 x330x480 | 10,2 IP23/H E
wv
o
o
® =
INVERTEC® 220TPX Procédés E
Technologie Onduleur Avancée pour des performances TIG supérieures. Excellent amorcage Electrode enrobée, TIG =
. . A L]
d’arc HF pour un arc stable, précis et rapide. ;Elzg”me’ TIG HF, TIG
o Excellentes performances de I'arc : amorcage HF parfait, arc stable, précis et rapide (en pulsé et Applications

sans pulsations)

Poste portable : petit et léger.

des conditions difficiles).

Fonction Up/Down.

Garantie 3 ans sur pieces et main-d’ceuvre.
Commande a distance en option.

Les avantages du PFC (Power Factor Correction) : 30 % de
courant de sortie en plus pour le méme courant d'alimentation

primaire, convient pour les alimentations en 115-230V (+15
%-10%) monophasé, faible consommation du courant
primaire et faibles émissions de courants harmoniques.

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (2 m)

Kit de raccordement gaz

Panneau de controle simple — configuration facile, contréle total.
Efficacité énergétique — circuit PFC, rendement élevé, mode vert.

PFC, protection 16A, cable d'entrée de 100 m, générateur prét.
Conception robuste — PCB en pot, conception True HD (protection spéciale pour une utilisation dans

- L'industrie légére

- Sports motorisés

- Maintenance et
réparation

- Agro-alimentaire

- Service d'intervention

- Industrie chimique

Entrée
5
PHASE Hz
Sortie

[Groupe
[électrogeney

< Gamme q P .
q Tolérance a e Fusible Refroidisse- . . . Indice de
Produit Référence U de tension Fre([]l-tljze]nce G ogreant ::)t;?::li d'alimentation ment HD;T)e(n; '[?nn:]] P[?('dls protection/
d’entrée (air/ eau) 8 Iciasse d'isolation
o : i i 220AN18,8V/25%
Invertec® 220TPX | K12057-1 | 115/230 +/-15% 50/60 5-220 150AN6VA00% 16 AR 328 x 212 x 465 13 IP23/H
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SOUDEUSES A ONDULEUR TIG DC / TRIPHASE

INVERTEC® V270-T &TP

Procédés
Conception axée sur la durabilité et la fiabilité. Excellentes caractéristiques d'arc pour une Electrode enrobée, TIG au
multitude d’applications. touché, TIG HF
] ) . o _ _ Applications
e Compatible avec Igs groupes electro\genes, idéal pgur les chantiers et ateliers. . Applications industrielles
e Amorcage HF et Lift TIG répondant a toutes les exigences. . Maintenance et
e Panneau de commande fonctionnel et simple a utiliser, pour régler facilement tous les parametres réparation
de soudage. - Tuyauterie industrielle
; ; ; ; ; - Agro-alimentaire

e Disponible en version double avec commutation automatique entre 230/400 V. ) o

(s TMY et . . N . - Construction métallique
e Intégré Fan-on-Demand (FA.N.™) réduit la puissance et 'apport de poussiéres et fumées. . Construction
e Commandes et connexions encastrées pour empécher toute dégradation. aéronautique

e Pulsations haute vitesse sur le modele V270-T pour une meilleure
focalisation de I'arc, moins de déformation et une
vitesse de soudage plus élevée.

- Industrie chimique

Entrée
e (arantie 2 ans sur pieces et main-d'ceuvre. 3 y
e Commande a distance en option.

e Refroidisseurs par eau et chariots disponibles
en option.

Sortie

Groupe
électrogene

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (2 m)

Bandouliéere de transport

Kit de raccordement gaz

< Gamme A - .
; Tolérance 7 - Fusible Refroidisse- . . A Indice de
Produit Référence UL de tension Fre?ﬁgnce COL(IiI'Znt r'::,t:]?:;: d'alimentation ment HD):T)e(nlfl[?nnr;] P[?('C;S protection/
d’entrée () (air/ eau) €' |classe d'isolation
Invertec® V270-T K12023-1 270A/20,8V/35% .
o Invertec® V270-TP | K120241 400 +/-15% 50/60 5-270 200A/18V/100% 20 Air / eau 385x215x480 | 15,2 IP23S/H
=
wv
= INVERTEC®300TPX &400TPX Procédés
w
E Onduleur de technologie avancée pour des performances de soudage TIG DC sans précédent. Electrode Enrobée [dont
=) Poste de soudage TIG pour applications industrielles extrémes. Ei“#:(ésﬁlljse; e e
= ;
e La disposition du panneau de commande entierement fonctionnelle et conviviale avec graphique et Applications
affichage numérique facilite le réglage de tous les parametres de soudage. - Applications dans
e Conception robuste et fiable : L'indice de protection (IP23), les carte électroniques tropicalisées [résine) lindustrie lourde
et le refroidissement a “Technologie Tunnel” réduisent considérablement les risques de pannes et - Installations industrielles

- Maintenance et
réparation
- Tuyauterie industrielle

augmentent la longévité des équipements, y compris en environnements de travail les plus séveres.
e Amorcage HF et Lift TIG répondant a toutes les exigences.

e Excellent amorcage en TIG HF, avec démarrage en mode pré-réglage. - Agro-alimentaire
e Réglage complet des parametres TIG: TIG pulsé a fréquence variable qui permet au soudeur d'ajuster - Construction métallique
la mise au point de I'arc en fonction des applications, possibilité de mémoriser 10 - Industrie aéronautique

- Industrie nucléaire

rogramm r régl
programmes pour des réglages de soudage . s e e

personnalisés, soudage par points TIG.
e Groupes de refroidissement et chariots

également disponibles en option. Entrée
e Garantie 3 ans sur pieces et main-d'muvre. %
e Commande a distance en option. pusse ) ((Hz

Sortie

Groupe
électrogene,

e Fonction Up/Down.
e Possibilité de souder avec électrodes
cellulosiques.

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation 2 m)

Kit de raccordement gaz

7 Gamme . a7 .

. Tolérance . Fusible Refroidis- q . . Indice de

Produit Référence Ter[1\7]|on de tension Fre?l_tllze]nce cu:reant Intensité nominale | d'alimen- | sement HD):T)e(n;I[?nnr;] F‘[ﬁ'dls protection/
d'entrée tation (A) | (air/eau) S| Classe d'isolation

Invertec® 300A/22V/40%
300TPX K12060-1 5-300 220A/18.8V/100% 20 ' 349 x 247 x 502 22]
| o 400 +/-15% 50/60 AEVI3ED Air / eau IP23S/H
4%";{&( K12043-1 5-400 ;‘DODOA /222?//1%%‘/’0 30 455%301x632 | 37
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SOUDEUSES A ONDULEUR TIG AC/DC / MONOPHASE

ASPECT® 200 Procédés
Technologie de pointe dans le domaine du soudage TIG AC/DC avec une interface conviviale et Electrode Er]1robée (dont
3 3 : Cellulosique), TIG AC/DC,
un systéme de commande a distance innovant dans la torche. e Lift,ngG HE TIG pulsé
e Superbe performance d'arc — Excellent allumage HF, arc stable et rapide, courant minimum 2A. Applications
e Fonctions avancées TIG AC & DC - Quatre formes d'ondes, mode Pulsé, Balance et Offset - Applications industrielles
réglables, panneau de contrdle simple et innovant, réglage automatique AC. - Installations industrielles
e Compatible avec les groupes électrogenes, idéal pour les chantiers et ateliers. : Maintepance et
e Possibilité de souder avec électrodes cellulosigues. gl L
. . . ) . . . - Construction de tuyaux
e Affichage digital lumineux — boutons de configuration faciles, 9 emplacements mémaoire, nouveau . Agro-alimentaire
contrdle de la torche TIG. - Construction métallique

e (ircuit buck-boost monophasé économe en consommation d'energie.

e (onstruction robuste Indice de protection (IP23) et Circuits Imprimés
totalement protégés combinés a une conception “tunnel” limitent la
contamination afin de prolonger la durée de vie des équipements dans

- Industrie aéronautique
- Industrie chimique
- Solutions en aluminium

des conditions environnementales difficiles. Entrée
e Excellentes performances en soudage Aluminium.
e Fonction Up/Down. puase | | Hz
e Refroidisseur et chariot disponibles en option. Sortie

e Possibilité de souder avec électrodes cellulosiques.

N, ===
DC

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (3 m)

Kit de raccordement gaz

Produit Référence Tensin{l;[i]'_a;iurrllli?tation E:J?:;:ES Intensité nominale d'aliﬁlzlnbtlaetiun P[ﬁigd]s HD;TinF? i[?nnl;] I?g:;ﬁ:eedq{:tﬁeaﬁ;%n
Aspect® 200 Ki4189-1 | T15/230V/1Ph +/- 15% 2-200 é%%%’?g%@ 16A 23 19 X 246 X 506 P23 .
-
SOUDEUSES A ONDULEUR TIG AC/DC / TRIPHASE §
=
Al
ASPECT®300 Procédés E
pour d'excellentes performances en soudage TIG. Electrode Enrobée DC,
Electrode Enrobée AC, TIG
e Technologie de forme d'onde avancée pour les meilleures performances de soudage de l'aluminium. DC, TIG AC, TIG Lift, TIG HF,
e Excellentes caractéristiques de soudage pour les procédés TIG AC, TIG DC et EE. TIG pulsé
e Décapage et pénétration réglables pour d'excellents résultats en soudage aluminium. Applications
e Fréquence variable en AC (40-400 Hz) pour le contrdle de la vitesse de soudage et de la pénétration. - Applications dans
e Le panneau de commande entierement fonctionnel et convivial, doté d'un graphique et d'un I'industrie lourde
affichage numérique, permet de régler facilement tous les paramétres de soudage. -+ Installations industrielles

- Maintenance et
réparation

- Construction de tuyaux

- Agro-alimentaire

- Construction métallique

- Industrie aérospatiale

- Industrie chimique

- Industrie nucléaire

- Solutions en aluminium

Possibilité de souder avec électrodes cellulosiques.

e (ircuit buck-boost triphasé , 30% de plus pour les courants
de sortie avec le méme courant d'entrée, connectable en 230-
400V (+15%-10%) triphasé, faible consommation de courant,
réduction d'énergie, tres faible distorsion des harmoniques.

e (onstruction robuste Indice de protection (IP23) et Circuits

Imprimés totalement protégés combinés a une conception

“tunnel” limitent la contamination afin de prolonger

la durée de vie des équipements dans des conditions

environnementales difficiles. Entrée 50
e Excellentes performances en soudage Aluminium.
e Refroidisseur et chariot disponibles en option. S'"A:,E =
ortie

e Possibilité de souder avec électrodes cellulosiques.

. ===
3 = DC
EQUIPEMENT INCLUS =S e
Cable d'alimentation 3 m)
electrogene
Kit de raccordement gaz

. . . Fusible . q q . .
. s Tension d'alimentation Gamme de ma a s q Poids Dimensions Indice de protection
Produit Référence (50-60Hz) courant [A) Intensité nominale | d'alimentation (ke) HxLxP (mm) / Classe d'isolation
o } i 300A/22V/35%
Aspect® 300 K12058-1 230/400V/3Ph 2-300 200A/18V/100% 32/20 43 455 x 301X 632 IP23/H
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TORCHES TIG
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0w . . ——
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9 ° o | o ‘ﬁ
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TORCHES TIG PREMIUM AIR
5m 8m
PROTIG 111510 RL \W000382715-2 W000382716-2 o °
PROTIG I1IS20 RL W000382717-2 W000382718-2 o | o .
PROTIG 111S30 RL W000382719-2 \W000382720-2 o o o o ° ° [ [
PROTIG I1IS 40 RL W000382721-2 W000382722-2 o o ° ° [
PROTIG NGS 10 EB \W000278394-2 \W000278395-2 o | o
PROTIG NGS 20 EB W000278396-2 W000278397-2 o o [
PROTIG NGS 30 EB \W000278398-2 \W000278399-2 [ ° ° ° ° o [ [
PROTIG NGS 40 EB W000278400-2 \W000278401-2 [N ERE .
TORCHES TIG PREMIUM EAU
5m 8m
PROTIG I11S10W RL \W000382723-2 \W000382724-2 o o o [
PROTIG I11S 35W RL \W000382725-2 W000382726-2 ° o [
PROTIG IIS 40W RL W000382727-2 - .
PROTIG NGS10W EB W000278402-2 \W000278403-2 o o o °
PROTIG NGS 35W EB W000278404-2 W000278405-2 ° ° [
PROTIG NGS 40W EB \W000278406-2 \W000278407-2 [
TORCHES TIG AIR
4m 8m
WTT217 RL W000278884 \W000278917 o o
WTT217 EB \W000278882 \W000278919 ° °
WTT226 RL W000278890 W000278913 o | o | o [ HERERE
WTT226 EB \W000278887 W000278915 o o o [ [ [ [
TORCHES TIG EAU
4m 8m
WTT218W RL \W000278898 \W000278899 ° o [ [ [
WTT218W EB \W000278896 \W000278901 (KRR .
WTT220W RL \W000278894 W000278905 ° [ [ [ [ [
WTT220W EB \W000278892 \W000278909 o [ [ [ [ [
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ACCESSOIRES

Electrodes tungsténe

Nertal WP Nertal La20 Nertal Ce 20

@ (mm) Lo[nmg:ﬁur Référence @ (mm) L"{'ﬂ%#ﬁur Référence @ (mm) Lu[nnﬂt]aur Référence @ (mm) Lo{rﬁ;ﬁur Référence
1,6 150 503710251 1,6 150 503710651 1,6 150 503710531 1,6 175 W000335167
2,0 150 503710252 2,0 150 503710652 2,0 150 503710533 24 175 W000335169
24 150 503710506 24 150 503710653 24 150 503710534 3,2 175 W000335171
3,2 150 503710507 3,2 150 503710656 3,2 150 503710537
4,0 150 503710254 4,0 150 503710256 4,0 150 503710538
4.8 150 503710510 4.8 150 W000381291
6,0 150 503710256
@ (mm) Lo[':ﬁ;?ur Référence @ (mm) LO[':E#E”" Référence @ (mm) LO[':E::SW Référence @ (mm) LO[':frl:ﬁur Référence
1,6 150 \W000010010 1,0 150 \W000010373 1,6 150 W000010023 1,6 150 \W000402663
1,6 175 W000010375 1,6 150 W000010016 1,6 175 \W000335153 2,0 150 \W000402664
2,0 150 \W0000100T1 1,6 175 \W000010385 2,0 150 W000010024 24 150 \W000402665
24 150 \W000010012 2,0 150 \W000010017 24 150 \W000010025 3,2 150 W000402667
24 175 W000010377 2,0 175 W000010386 24 175 \W000335154
3,2 150 W000010014 24 150 W000010018 3,2 150 \W000335150
3,2 175 \W000010378 24 175 \W000010387 3,2 175 W000335157
4,0 150 W000010015 3,2 150 \W000010020 4,0 150 \W000010028
3,2 175 W000010388 PRI
40 0 W000010021 [Plusde détailsala pagegsj ©
=
o
o
=
=
e
=
ﬂ o (=]
o ® ® ® R R
Produit Référence E E E 2 5 g E 2 § g § 2 2
Freezcool — liquide de refroidissement pour torches (9,6 1) \W000010167 L] . L] . L] .
Cool Arc® 20 K12031-1 L] (]
Cool Arc® 21 K14103-1 L]
Cool Arc® 24 K14190-1 L]
Cool Arc® 46 K14105-1 . .
KIT 25C50 W000260684 o o o
KIT 35C50 W00001139 o ° o .
KIT 50050 \W000260681 L] L]
KIT 50050+ W000260682 o
Porte-électrode — 300A - 50 mm2? = 5m E/H-300A-50-5M . . . . .
Cable de masse —35mm2 - 5m GRD-200A-35-5M . . .
Cable de masse 200A —35mm2 =10 m GRD-200A-35-10M . . .
Cable de masse 300A — 50 mm?2 —5m GRD-300A-50-5M . (] . .
Cable de masse 300A — 50 mm?2 —10m GRD-300A-50-10M . (] . .
Cable de masse 400A —70 mm2 —=5m GRD-400A-70-5M .
Cable de masse 400A — 70 mm?2 —10 m GRD-400A-70-10M L]
Pédale de commande K870 . . . . . . . .
Commande a distance —15m K14147-1 . L] . L] . . . .
Rallonge pour commande a distance manuelle =15 m K14148-1 . . . . . . . .
Chariot a deux roues W0200002 . . .
Chariot 4 roues ST/TPX K14114-1 °
Boite a outils pour le chariot ST/TPX K14m5-1 .
Chariot TPX K14129-1 . L]
CART 24 K14191-1 °
Chariot universel W000375730 . .
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ACCESSOIRES

"

COOL ARC®20 COOL ARC®21 COOLARC®24 COOL ARC®46 FREEZCOOL
K12031-1 K14103-1 K14190-1 K14105-1 W000010167
CHARIOT ADEUX CART24 CHARIOT CHARIOT 4ROUES CHARIOT TPX
ROUES K14191-1 UNIVERSEL ST/TPX K14129-1
W0200002 W000375730 K14114-1
O
m ™
KITSDE CABLES | CABLEDE MASSE PEDALE DE
W000011138 GRD-200A-35-5M COMMANDE
W000260683 GRD-200A-35-10M ADISTANCE
W000260684 GRD-300A-50-5M K&70

W000011139 GRD-300A-50-10M
W000260681 GRD-400A-70-5M
W000260682 GRD-400A-70-10M

o
[
wv
o
=)
[T}
-
<
o
)
=
w
o
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PRESENTATION

ALIMENTATION SORTIE PROCEDE CARACTERISTIQUES
.. , =y
GENERATEURS ELECTRODES et - =
- © S o | 332
ENROBEES £ 0= s | 22 -
3 ] 8 < B g G 5,
pur . @ S | 25| < 5 @
5 g o | £ 3 2| 3|88 8| 2 2
MODELE REFERENCE g g ER - vl e | a 88 3] & &
= [l = a = ] o} [ a o [G) < a U}
LINC 405-S K14002-2 3 50/60 cc DC | 15-400 . . . . 3
LINC 405-SA K14002-1 3 50/60 cc DC | 15-400 . . . . . 3
LINC 406 K14104-1 3 50/60 cC DC | 40-400 . . . . 3
LINC 635-S K14038-2 3 50/60 cc DC | 15-670 . . . . 3
LINC 635-SA K14038-1 3 50/60 cc DC | 15-670 . . . . . 3
HOT ROD 5005 K14089-1 3 50/60 cc DC | 50-625 . . . . 3
Invertec® 1505 K12034-1 50/60 cC DC 10-140 . . 2
1
Pack Invertec® 1505 K12034-1-P 50/60 cC DC 10-140 . . 2
Invertec® 1705 K12035-1 50/60 cC DC | 10-160 . . . 2
1
Pack Invertec® 1705 K12035-1-P 50/60 cc DC | 10-160 . . . 2
Invertec® 160SX K12050-1 1 50/60 cC DC 5-160 . . . . . 3
Invertec® 1655 K14171-1 1 50/60 cC DC 5-160 . . 2
Invertec® 1655X K14170-1 1 50/60 cC DC | 10-160 . . . 3
Invertec® V270 S 2V K12022-3 3 50/60 cc DC 5-270 . . . . 2
Invertec® 2705X K12040-1 3 50/60 cC DC 5-270 . . . 3
Invertec® 4005X K12042-1 3 50/60 cc DC 5-400 . . . . 3

ELECTRODES ENROBEES

GENERATEURS




CONVENTIONNEL

LINC® 405-S & SA

Procédés

Des bétes de somme robustes et racées. Electrode Enrobée y
comopris cellulosique,

e Redresseur courant continu robuste avec d'excellentes caractéristiques d'arc. Gougeage, TIG au gratté

e (Capable de souder a I'électrode rutile, basique et cellulosique. [modele S) ou TIG Lift

e Possibilité de gougeage a l'arc. (Modéle SA)

e Interface graphique facile a utiliser. Applications

o Prét a étre déplacé. Equipé de roulettes, barre de traction et deux crochets de levage. - Construction de

e Lafonction "Hot Start" permet un excellent démarrage a I'arc (SA) pipelines

e La fonction "Arc Force" empéche le collage de I'électrode dans le bain de soudage (SA) ' F;:rréceation elTdriElls

e Afficheur numérique indiquant I'ampérage de soudage (SA). - Ohenitias
e \entilateur intégré Fan-on-Demand (FA.N.™] réduisant la puissance consommeée et l'introduction . Chaudronnerie
de poussieres et/ou fumées. - Centrale nucléaire

e (apacité TIG Lift DC (SA seulement). 0 ﬁon;truction r;avale
- Rechargemen

- Industrie

- Gougeage arc-air

Entrée
0,
PHASE Hz

Sortie

Groupe
électrogéne

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (2 m)

. . Tension d'alimentation Intensité Gammede | Tailledufusible | Poids Dimensions Classe de
Produit Référence (50-60Hz) nominale courant (A) | (A) [fusion lente) | (ke HxLxP(mm) | protection
LINC® 405-5 K14002-2 JOOA/ 3V@3I5%
0
LINC® 405-SA 140021 230/400V/3Ph 2401 29V @100% 15-400 63/40 126 | 640x580x700 IP23/H
(avec écran)
®
LINC 406 Procédés
Des bétes de somme robustes et racées Electrode Enrobée y
. L compris callulosique, v
e Redresseur courant continu robuste avec d'excellentes caractéristiques d'arc. Gougeage, TIG au gratté o
e (apable de souder a I'électrode rutile, basique et cellulosique. Applications §
I Cn
° P055|t?|l|te de gougeage a l'arc. » ComSuETan dE WE
e Fonction "Hot Start" permettant un excellent amorgage d'arc. pipelines =4
e La fonction "Arc Force" permet d'éviter le collage de I'électrode dans le bain de fusion. - Fabrication industrielle Eg
e Afficheurs numérigues indiquant I'ampérage de soudage. 'I:Ohurdte_ SE
. PR o 0 antier =w
o !
Interface graphique facile a utiliser. . Chaudronnerie w

e \entilateur intégré Fan-on-Demand (FA.N.™] réduisant la puissance consommeée et l'introduction - Canimzle nudésie
de poussieres et/ou fumées. - Construction navale

o Prét § étre déplacé. Equipé de - Rechargement
roulettes, barre de traction et deux - Industrie _
crochets de levage. - Gougeage arc-air

Entrée
50
PHASE Hz
Sortie

Groupe
électrogene,

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation 2 m)

Produit Référence Tension d'alimentation Intensité Gammede | Tailledufusible | Poids Dimensions Classe de
(50-60Hz) nominale courant (A) | (A) (fusion lente) (ke) HxLxP (mm) protection
o ! 400A 1 36V@35% )
LINC® 406 K14104-1 220/380/440V /3Ph 240A / 29V@100% 40-400 63/40/32 135 650 x 580 x 690 IP23/H

www.lincolnelectriceurope.com 61



CONVENTIONNEL

LINC® 635'5 & SA Procédés

Des bétes de somme robustes et racées Electrode Enrobée y
comopris cellulosique,

e Redresseur courant continu robuste avec d'excellentes caractéristiques d'arc. Gougeage, TIG au gratté

e (Capable de souder a I'électrode rutile, basique et cellulosique. [modele S) ou TIG Lift

e Possibilité de gougeage arc-air. (Modéle SA)

e Interface graphique facile a utiliser. Applications

o Prét a étre déplacé. Equipé de roulettes, barre de traction et deux crochets de levage. - Construction de

e Fonction "Hot Start" permettant un excellent amorcage d'arc (SA). pipelines

e La fonction "Arc Force" permet d'éviter le collage de I'électrode dans le bain de fusion [SA). ' lFOa:rr(ijceation industrielle

o Afficheurs numériques indiguant I'ampérage de soudage (SA). . Chantier

e Ventilateur intégré Fan-on-Demand - Chaudronnerie
(FAN.™) réduisant la puissance 3 - Centrale nucléaire
consommeée et l'introduction de - Construction navale
poussiéres et/ou fumées. - Rechargement

- Industri
e (apacité TIG Lift DC [SA seulement]. : gou“;;'ge g

Entrée
0,
PHASE Hz

Sortie

Groupe
électrogéne

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (2 m)

. oo Tension d'alimentation Intensité Gammede | Tailledufusible | Poids Dimensions Classe de
Produit Référence (50-60Hz) nominale courant (A) | (Al (fusion lente) (ke) HxLxP (mm) protection
LINC® 635-S K14038-2
/ 400V /3Ph 670A / 44V@35% i / P23/ H
LINC® 635-SA 180361 230/400V /3 400A/ 36V@100% 15-670 100/ 63 150 | 670 x580 x 700 23
(avec écran)
HOT ROD 5005 Procédés
Le poste de soudure professionnel robuste et puissant. Electrode Enrobée y
L ) . compris cellulosigue,
ﬁ e Excellentes caractéristiques d'arc pour une multitude de types d'électrodes. Gougeage, TIG au gratté
§ * La puissance maximale de 625A permet |'utilisation d'électrodes jusqu'a 6,3 mm ainsi que le Applications
2 gougeage A[c—alr a.v.ecl des electrgdes de 8 mm. ’ ‘ . . EonsiruEo de
4% e (Concu pour étre utilisé dans le désert, dans des températures extremes jusqu'a 55°C. inelines
Ewn cup p Jusq pip
==8 o (onception de boitier empilable avec crochet intégré. Stockage et manipulation faciles. - Fabrication industrielle
o p p g g p
=8 * Transformateur verni impregné et circuits imprimés totalement protégés rendus entierement trés lourde
(&) .
o étanches pour une protection accrue contre la corrosion et I'humidité. Unemiter
o - Chaudronnerie

e Compensation de la tension d'entrée pour une sortie constante.

e Protection contre les surcharges.

e (apable de souder a I'électrode rutile, basique et
cellulosigue.

- Centrale nucléaire

- Construction navale

- Rechargement

- Des applications
industrielles difficiles

- Gougeage arc-air

Entrée
0,
PHASE Hz

Sortie

Groupe
électrogene

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (5 m)

Produit Référence Tension d'alimentation Intensité Gammede | Tailledufusible | Poids Dimensions Classe de
(50-60Hz) nominale courant (A) | (A) (fusion lente) (ke) HxLxP (mm) protection
HOT ROD 5005 K14089-1 380/ 415V /3Ph 36705%/*/326\/@@13833 50-625 63 203 | 795x566x83 | IP23/H
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CONVENTIONNEL

UNIFORMITE — commandes similaires sur toute lagamme

LINC-405S LINC-405SA LINC-406 LINC-635S LINC-635SA HOT ROD 5005

K14002-2 K14002-1 K14104-1 K14038-2 K14038-1 K14038-2
Commande HOT START (potentiométre) préréglé . . préréglé U préréglé
Régulation Arc Force (potentiometre) préréglé [ . préréglé . .
Amperemetre - o . - . Kit en option
Voltmeétre - - . - - Kit en option
Commande locale / a distance o o U U U °
Tropicalisation - - - - - .
Commutateur de sélection de la plage de courant _ _ _ _ _ o
de soudage

Linc 06
Interface LINC® 405-S Interface LINC® 635-S Interface LINC® 406

LING #05-54

Interface LINC® 405-SA Interface LINC® 635-SA Interface HOT ROD 5005

63
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ONDULEUR

®
|NVERTEC 1505 Procédés
Léger, puissant et robuste. Electrode Enrabee,
Lift TIG
e Conception robuste — Coins en caoutchouc uniques, carrosserie en métal et boutons-poussoirs Applications

pour résister aux conditions environnementales difficiles.

A . A . IR . - Maintenance
e Excellentes caractéristiques d'arc — La technologie avancée et le savoir-faire Lincoln garantissent

- Construction légere

des performances de soudage optimales en toutes circonstances. . Serrurerie, métallerie
e Power Surplus: réserve d'énergie pour un meilleur contréle de l'arc. - Réparation sur site
e Mode Soft et Crisp — Modes réglables pour différents types d'électrodes. - Travaux de SIOUd?SE en
e Arc Force auto-adaptable pour une meilleure stabilité de l'arc. . ztoe;;r et a l'extérieur
e "Hot Start" pour un amaorgage toujours réussi et sans défaut. Y
e Grande longueur de cables d'alimentation primaire: jusqu’a

60 m. Entrée
e TIG Lift pour un amorcage TIG au contact sans

contamination de la soudure par I'électrode tungsténe. S""“:‘ Hz

ortie

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation 2 m)

EQUIPEMENTS INCLUS (K12034-1-P) |
Valise avec cables .

Masque
Brosse
. - Tension d'alimentation Intensité Gammede | Tailledufusible | Poids Dimensions Classe de
Produit Référence (50-60Hz) nominale courant (A) | (A) [fusion lente) (ke) HxLxP (mm) protection
Invertec® 1505 K12034-1
140A / 25,6V ([@25% ~
Pack Invertec® 1505 | oo o 230V /1Ph 80A / 25,6V @100% 10-140 17 67 244 X148 X 365 IP23/F
prét-a-souder
®
INVERTEC®170S Procédés
Léger, compact et robuste. Electrode Enrobée,
Lift TIG

e Conception robuste — Coins en caoutchouc unigques, carrosserie en métal et boutons-poussoirs

- - . e Applications
pour résister aux conditions environnementales difficiles.

= e Excell Bristi d L hnologi : | ir-faire Lincol : - Maintenance

w xcellentes caractéristiques d'arc ~la technologie avancee et le savoir-faire Lincoln garantissent . Construction légere

= des performances de soudage optimales en toutes circonstances. . Serrurerie, métallerie
Wl Power Surplus: réserve d'énergie pour un meilleur contréle de l'arc. - Réparation sur site
o
=18 o Mode Soft et Crisp — Modes réglables pour différents types d'électrodes. - Travaux de soudage en
w li 3 o
=40 ° Arc Force auto-adaptable pour une meilleure stabilité de I'arc. atelier et a fexterieur
5'_ n n . . . .
il © "Hot Start" pour un amorgage toujours réussi et sans défaut.
ekl o Grande longueur de cables d'alimentation primaire: jusqu’a 60 m. Entrée

e TIG Lift pour un amorgage TIG au contact sans
contamination de la soudure par I'électrode tungstene. puase ] (_Hz

Sortie

i @
. === S5 . ,--"f
EQUIPEMENTS INCLUS (K12035-1)

Cable d'alimentation 2 m)

EQUIPEMENTS INCLUS (K12035-1-P)
Valise avec cables

Masque
Marteau
Brosse

. . Tension d'alimentation Intensité Gammede | Tailledufusible | Poids Dimensions Classe de
Produit Référence (50-60Hz) nominale courant (A) | (A)(fusionlente) | (kg) HxLxP[mm) | protection
Invertec® 170S K12035-1

160A / 26,4V(@20% ~

E?gtk;n\;gztdeetrﬁ)ms 10351.P 230V/1Ph 80A / 20.0V@ 100% 10-160 23 7 244x148x365 | IP23/F
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ONDULEUR

®
|NVERTEC 1605X Procédés
Performance professionnelle, Innovation industrielle. Electrode Enrobée DC,
Lift TIG, EL Cellulosique

e Plus de puissance: +30% de courant de soudage en plus avec le méme courant d’entrée qui
permet d'utiliser des électrodes jusqu’au diametre 4,0 mm avec une prise 16A.
e | éger, facile a transporter dans n'importe quelle situation. Léger et facile a manipuler, il peut

Applications

- Fabrication légere
- Construction d'usine

fonctionner avec des rallonges de 100m et il peut étre utilisé avec un groupe électrogene. . Service de

e Conception robuste, utilisation industrielle — Indice de protection (IP23), cartes de circuits maintenance
imprimés enrobées et circulation d'air optimisée pour réduire les risques de contamination et - Réparation et
ainsi prolonger la durée de vie des équipements méme dans les conditions ambiantes les plus WEINGEIEIEE
difficiles. - Intervention sur site

- ) - Industrie légere
e Excellente expérience du soudage : amorgage doux avec un arc lisse et stable; - Réparation de pipeline

Mode Soft et Crisp. Arc Force auto-adaptatif, un choix optimal pour le
soudage avec tout type d'électrode.

Entrée
e Possibilité de soudage en cellulosique. Convient pour le 3 0
soudage de tuyaux de petit diametre.

e Alimentation primaire 115V ou 230V auto-commutable. Sortie

[Groupe
[électrogeney

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (2 m)

rerrence | TUORIRIINOn | tets | Ganmeds | [oledufisti | Rt | Dmeire, | Coete
Invertec® 1605X K12050-1 115/ 230V / 1Ph PFC 1852%53:’/%%‘;/0 5-160 16 9 | 389x247x483 | IP23/H
INVERTEC® 165S &1655X Procédés
Performance professionnelle, perfection industrielle. Electrode Enrobée, TIG
au gratté (1659), Lift TIG

e Performance exceptionnelle : facteur de marche élevé a 40°C. 1655X)
e Excellent contréle de I'arc de soudage: Hot Start pour un meilleur amorgage et Arc Force afin Applications -

d'éviter le collage de I'électrode. - Fabrication légere E
e Polyvalent: MMA (électrodes rutiles et basiques / exceptées cellulosiques) et TIG-LIFT (165 SX) . Construction =
e Compatible avec groupe électrogene. métalliqgue moyenne e
e Les avantages du PFC (Power Factor Correction) : 30 % de courant de sortie en plus pour le méme - Service de gg

courant d'alimentation primaire, faible consommation du courant primaire et faibles émissions de ' Ee’arlgﬁaetnizr;c; Eg

courant harmoniques. TR ;E
e Léger : pese moins de 9 kg. - Intervention sur site fekm
e Maniable grace a la sangle de transport - Industrie

pratique.

Entrée
)

Sortie

Groupe
électrogene

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (2 m)

Produit Référence Tension d'alimentation Intensité Gammede | Tailledufusible | Poids Dimensions Classe de
(50-60Hz) nominale courant (A) | (A) (fusion lente) (ke) HxLxP (mm) protection

Invertec® 1655 Ki41711 160A@20% / 160A@30% 5-160 /

P ——" Py 230V /1Ph 100A@60% / 40A@B0% | 10-160 16 7 265 X 162 X 385 P23
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ONDULEUR

INVERTEC® V27052V brocédes
Fiabilité et robustesse pour ce générateur portable. Electrode enrobée,
y compris cellulosique,
e Alimentation primaire 230V ou 400V triphasée auto-commutable. TIG Lift
e Excellentes caractéristiques de l'arc. Applications
e Lasortie maximale de 270 amperes permet |'utilisation d'électrodes jusqu'a 6,0 mm. - Pipeline
e Excellentes performances de soudage a I'électrode enrobée rutile, basique et cellulosique. - Fabrication lourde
e "Arc Force" et "Hot Start" réglables en standard. - Chantier
e Le panneau de commande entiérement équipé et + Appareils a pression

- Centrale nucléaire

convivial avec affichage numérique permet un réglage )
g quep glag - Construction navale

précis du courant de soudage.

X - Rechargement
e TIG Lift pour un amorcage TIG au contact sans - Industrie
contamination de la soudure par I'électrode tungstene.
e Possibilité de souder avec électrodes cellulosiques. Entrée
0,
PHASE Hz

Sortie

Groupe
électrogene

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (2 m)

Bandouliére de transport

Produit Reterence | "o o nomale courant [ | (3 fusionlents) | k) | HxLxplmm) | protection
Invertec® V27052V | K12022-3 230/400V /3Ph %%ﬁ/ /32%3\@@3322 5-270 35/20 B5 | 385x215x480 | IP23S/H
INVERTEC® 270SX Procédés
Equipement de soudage professionnel concu pour des conditions de travail difficiles. Electrode enrobée,
e Robuste, concu pour des conditions environnementales difficiles. /T\IpGpIE(I:f:tions
e Le panneau de commande entierement équipé et convivial avec affichage numérique permet . Fabrication lourde
un réglage précis du courant de soudage. - Charmiier
N Mode "Soft" et "Crisp" — plusieurs modes d'arcs pour différents types d'électrodes. - Appareils a pression
bl © "Hot Start" et "Arc Force" réglables permettent un démarrage/redémarrage en douceur de - Centrale nucléaire
§ I'électrode et empéchent I'électrode de coller dans le bain de soudure. : EO”;UUC“O" r;avale
B ° TIG Lift pour un amorcage TIG au contact sans contamination de la soudure par I'¢lectrode Inedcusa]crr?eemen
Eun tungsténe.
=] . . e .
2o I La puissance maximale de 270A permet I'utilisation )
EE d'électrodes de 5,0 mm. En:t;ee -
Sortie

Groupe
électrogene

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation 2 m)

Produit Référence | TEmsiondialimentation Intensité Gammede | Tailledufusible | Poids Dimensions Classe de
(50-60HZ) nominale courant(A) | (A) [fusionlente) | (ke HxLxP(mm) | protection
® ~ 270A /30,8V(@35% .
Invertec® 2705X K12040-1 400V /3Ph 200A / 28Y@100% 5-270 20 22 389 x 247 x 502 IP23/H
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ONDULEUR

|NVERTEC® 4005X Procédés
Equipement de soudage professionnel congu pour des conditions de travail difficiles. Electrode enrobée,
. . o TIG Lift, gougeage
e Robuste, congu pour des conditions environnementales difficiles. Applications
e | e panneau de commande entierement équipé et convivial avec affichage numérique permet un o )
, .. - Fabrication industrielle
réglage précis du courant de soudage. —_
e Mode "Soft" et "Crisp" — plusieurs modes d'arcs pour différents types d'électrodes. . Chantier
e e Hot Start et I'Arc Force réglables permettent un amorcage / réamorcage en douceur de - Appareils a pression
I'électrode en empéchant son collage dans le bain de fusion. - Centrale nucléaire

- Construction navale
- Rechargement

- Industrie

- Gougeage arc-air

e TIG Lift pour un amorcage TIG au contact sans contamination de la
soudure par I'électrode tungstene.

e |asortie maximale de 400A permet l'utilisation
d'électrodes de 6,3 mm.

Entrée
0,
PHASE Hz

Sortie

Groupe
électrogene

EQUIPEMENT INCLUS
Cable d'alimentation (2 m)

Produit Référence Tension d'alimentation Intensité Gammede | Tailledufusible | Poids Dimensions Classe de
(50-60Hz) nominale courant (A) | (A (fusionlente) | (kg HxLxP[mm) | protection
R ] 400A/ 36V /35% ]
Invertec® 4005X K12042-1 400V /3Ph 300A/32V/100% 5-400 30 36 455 x 301 x 632 IP23/H

TABLEAU D'APPLICATION DES PRODUITS

Epaisseur
SR HOT ROD5005/LINC 635

B 05X/ LINC 405/ LINC 06

12 et plus —perryren £6,0-63
170S/1605X /1655 /SX

8 et plus 7m—

wv
L
s
o
(=]
24
=
w
wv
w
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6 et plus —
3 et plus —
8 Acier inoxydable
6 - 0 <
36 ﬁ E % I Acier
2 ~ [ Haute récupération
2:4 7 ~920 £ s
3 M Gougeage
e % =
95 — 1 6 < < >
15725 617 2 3 2
- ~N <
I I I I I I [ I I I
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 Courant
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ACCESSOIRES

wv
w
‘i
[22]
(=}
24
=
w
wv
w
(=}
(=}
=4
-
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w
—
]

wv
-3
=)
w
=
<
o
S
=
e
O

>
2 2 8 3 8 8 8 % 3 3 2
2 E 2 2 2 5 R §F 3 5 2
< % % < % % < 1 © 5 =]
g £ £ § £ &8 § £ 5 5 8 8
[ o o o o [ [ @ < 9 I =
Produit Référence E i Z z 2 2 2 2 % % % 2
KIT 25025 \W000011138 ° . L] o
KIT 25C50 W000260684
KIT 35C50 \W000011139
KIT 50050+ \W000260682 . ° ° . .
Torche de soudage TIG WTT2 17V - 135A — 4 m, a robinet, conn. 9 mm W000278880 . . L]
Torche de soudage TIG WTT2 17V — 135A — 4m, a robinet, conn. 13 mm W10529-17-4V . . . .
Commande a distance — Portée de 15m K10095-1-15M ° . . . °
Cable d'extension de 15 m pour boitier de télécommande K10398 . ] . . )
Chariot 2 roues \W0200002
Chariot 4 roues K2694-1 .
Cable de masse 400A — 70 mm2 —5/10/15m GRD-400A-70-xM . . .
Cable de masse 600A — 95 mm?2 —10 m GRD-600A-95-10M (]
Porte électrode — 400A - 70 mm2 —5/10 m E/H-400A-70-xM . . ) .
Extension de cable EXT-70-10M . . )
Torche de gougeage Flair® 600 /1600 \W000010136 . L] (]
Kit prise CA 48V (1500W) K14092-1 .
Kit de mesure A/V K14090-1 (]
Adaptateur M14/DINSe K10376 L]
FLAIR®600/1600
W000010136
W000010118
SRR
> v )
CHARIOT2ROUES | CHARIOT 4ROUES KITSDE CABLES COMMANDE CABLE DE MASSE
W0200002 K2694-1 W000011138 ADISTANCE GRD-400A-70-XM TORCHE DE
W000260683 K10095-1-15M GRD-600A-95-10M SOUDAGETIGWTT2
W000260684 17V
W000011139 W000278880
W000260681 W000278876
W000260682 W10529-17-4V
W000278885
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PRESENTATION

ALIMENTATION SORTIE PROCEDE CARACTERISTIQUES
@ e
w o o on @
g = 5 B o % g 2 .
= O o = <] e
GAMME DE COUPEPLASMA | ¢ < 3 @ g = @ 2 = =
= % <} £ @ . <4 g‘:-, O a = ©
: crE 15 g 2 & Y 2E £ 3 35 £ 2 ©
MODELE REFERENCE ) 2 S S L SE 3 3 S S 8 &

Invertec® PC-210 K12038-1 1 50/60 cC DC 10-25 10 o o
Tomahawk® 1025 K12048-1 3 50/60 cC DC 20-60 25 (] L] L] L]
Tomahawk® 1538 K12039-1 3 50/60 CC DC 20-100 40 (] (] (] L] L]

<<
=
wv
<
-
o
w
o
=)
o
o




INVERTEC® PC-210

COUPEURS DE PLASMA A ONDULEUR

Poste portable et flexible, coupe jusqu’a 10 mm d'épaisseur, alimentation standard 230 V,

idéal pour les travaux sur chantier.

e Flexible : une tension d'alimentation de 230 V suffit.

Hautes performances : électrodes et tuyéres innovantes et perfectionnées.
Robuste : durée de vie prolongée du compresseur.

Portable : uniqguement 18,5 kg, petit et compact.

Variété des matériaux : acier non allig, acier inoxydable,

aluminium et de nombreux autres matériaux.
Jet de plasma concentré : moins de chaleur,
moins de déformation.

Compresseur interne ou air comprimeé
externe.

EQUIPEMENT INCLUS

Cable d'alimentation de 2 m avec prise 16 A
Torche de coupage manuelle de3 m

Pince et cable de masse

Kit de connexion air

Jeu de pieces consommables pour torche

Vitesse de soudage (cm/min)

PC-210

PERFORMANCES DE COUPAGE
—ACIERNONALLIE
Torche manuelle

Recommandé™ Maximum | séparation

Découpe nomi- Découpemax. @  Découpe de
nale @ 0,2 m/mi épar

min sépar @

0,47 m/min 071 m/min

PERFORMANCE

Comparaison a 25 A

Procédés
Coupage plasma
Applications

- Maintenance sur site

- Taches d'entretien

- Sites de fabrication de
petite taille

- Installations générales

- Installation de gaines
de ventilation

Entrée

180
160

b

140

- Matériel de location
N
PHASE

L}

120

100

60
Hz
Sortie

80

60

40

(e

.

20

0

0 2 4 6 8

Epaisseur de tdle (mm)

o—e PC-210 air comprimé

Groupe
électrogene,

. v Tension d'alimentation Intensité Coupage s d'entrée | Gammede | Poids Dimensions
i T (50-60HZ) nominale Capacité (mm) L Pression | courant(A) | (kg) HxLxP [mm)
25A/90V/35% 80l/min+/-
Invertec® PC210 K12038-1 230VAPh 20A/88V/60% 10 20%@5,0bar 6,0 bar 10-25 18,5 385 x 215 x 480
15A/86V/100% =
® TH1025 TH1538
TOMAHAWK® 1025 & 1538 Procédés

PERFORMANCES DE COUPAGE
—ACIERNONALLIE
Torche manuelle

Postes de coupage plasma hautes performances, congus
pour répondre aux sollicitations les plus exigeantes, adap-
tés a une utilisation sur les chantiers comme en atelier.

PERFORMANCES DE COUPAGE
—ACIERNONALLIE
Torche manuelle

Recommandé™ Maximum = séparation

Découpe
nominale @
0,5m/min

PERFORMANCE

Tomahawk® 1025 avec LC65
Comparaison a 60 A

Amorcage : un systeme innovant et perfectionné
d’amorgage sans HF.

Performances : des électrodes et des buses
innovantes et perfectionnées.

Découpemax.@  Découpe de
03 m/min sépar @
0718 m/min

v v
Recommandé™ Maximum = séparation

Découpe nomi- Découpemax.@  Découpe de
nale @ 032 m/min sépar @
0,38 m/min 078 m/min

Tomahawk® 1538 avec LC105
Comparaison a 100 A

250

Durée de vie prolongée : une conception innovante

250

o |

£
€

et perfectionnée qui prolongela durée de vie des T . e Q
g 150 \ 150

consommables. g 100

e Rapidité : une vitesse de coupe plus élevée en g o be % ‘
. ' s . ~ a 0 o
fonction de I'épaisseur de tdles. g o, ® 2N 0 o 1 0 0 4 50

Epaisseur de téle (mm)

Flexibilité : de nombreuses configurations de torche.
Variété des matériaux : acier doux, acier inoxydable,
aluminium et de nombreux autres.

Jet de plasma concentré : moins de chaleur, moins de déformation.
Connexion a la torche : connecteur central, 9 broches.
Contrdle de courant en continu.

Kit de commande a distance (en option) qui

permet a I'unité de recevoir une gachette ON/OFF
externe pour les procédés mécanisés (uniquement
pour TH1538).

EQUIPEMENT INCLUS

Cable d'alimentation de2m

Torche de coupage manuelle de 75 m
Pince et cable de masse

Kit de connexion air

Jeu de pieces consommables pour torche

Epaisseur de téle (mm)

@—@ Aluminium @—@ Acier non allié ®—® Acier inoxydable

Coupage plasma [tous),
Gougeage plasma, Mode
Grille

Type de gaz

- Air comprimé
- Azote

Applications

- Maintenance sur site

- Taches d'entretien

- Sites de fabrication de
petite taille

- Installations générales

- Installation de gaines
de ventilation

- Travaux de démolition

- Matériel de location

Entrée
0
PHASE Hz

Sortie

Groupe
électrogene

COUPE PLASMA

. . Tensiond'alimentation | Intensité Coupage Capacité oy d’entrée | Gammede | Poids Dimensions
Produit Référence (50-60Hz) nominale | Capacité (mm) | depercage (mm)* Debit Pression | courant(A) | [(kg) HxLxP [mm)
Tomahawk® 60A/40% 130l/min+/-

1025 K12048-1 20A/100% 25 max. 12 20%@5,5 bar 6,0 bar 20-60 22 389 x 247 x 489
Tomahawk® 400V/3Ph 100A/40% 2801/min+/

A :
1538 K12039-1 60A/100% 40 max. 20 20%@5,5 bar 70 bar 20-100 36 455 x 301X 618

www.lincolnelectriceurope.com
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TORCHES PLASMA ET ACCESSOIRES

TORCHES PLASMA

3m

75m

15m

Invertec®
PC-210

Tomahawk®

1025
Tomahawk®

1538

LC25 [manuelle)

PTH-C25A-SL-3MR

LC65 [manuelle)
LC65M [machine)

PTH-061A-CX-7MBA

PTH-061A-CX-15MA

PTM-061A-CX-7M5A

PTM-061A-CX-15MA

LC105 (manuelle)

PTH-101A-CX-7M5A

PTH-101A-CX-15MA

LC105M [machine)

PTM-101A-CX-7M5A

PTM-101A-CX-15MA

LC25 (MANUELLE) LC 65 [MANUELLE) LC65M [MACHINE) LC105 (MANUELLE) LC105M (MACHINE])

[Plus de détails a la page 97 j

PLASMA-BOX LC25
W03X0893-118A

PLASMA-BOXLC65
W03X0893-113A

PLASMA-BOXLC105
W03X0893-115A

‘g E é kY é @
g eg e
ACCESSOIRES
Filtre a air LAF1250 W88X1456A . L] L]
Cartouche filtrante W8800117R . L] .
Compas de coupage W0300699A (] . ]
Chariot 2 roues W0200002 .
Chariot 4 roues K2694-1 L] .
Commande a distance K12049-1 .
Kit de commande a distance W05X1086A .
KIT DE CHANFREINAGE W03X0893-119A . .

<
=
(%]
<<
-
o
w
o
=
=]
(5]

—1
La
FILTREAAIR COMPAS DE KIT DE CHARIOT2ROUES | CHARIOT4ROUES
LAF1250 COUPAGE CHANFREINAGE W0200002 K2694-1
W88X1456A WO0300699A WO03X0893-119A
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VANTAGE® 410 CE

Procédés
Capacité multi-procédés pour les applications de construction, de pipeline et de flotte de location. Electrode Enrabée,
TIG, MIG-MAG, Fil
Installation compacte avec boitier en acier inoxydable. Fourré, Gougeage
Soudage multi-procédés, mode Gougeage sépare. Applications

VRD (Voltage Reduction Device) en procédé Electrode Enrobée pour plus de sécurité.
Les moteurs diesel Kubota® a 4 cylindres (1800 tr/mm), refroidis par eau,

- Usine chimique
- Construction

fonctionnent en douceur et en silence. - Pipeline

e Faible bruit: puissance sonore Lwa de 970 dBA - Réparation
— l'un des groupes électrogénes 400A les plus - Parc locatif
silencieux du marché.

e Mise a niveau pour répondre aux dernieres Entrée

normes européennes en particulier la directive

w
(=]
wv
L
=
o
=
o
[
=}
<
wv
w
o
=}
(=]
24
o

w
(L)
<
(=]
=)
(=)
(%]

RoHS 2011/65.
Sortie
. — Gamme de Intensité Puissance du Prises de . Vitesse Poids Dimensions
Rroduit Référence | coyrant (A) nominale LRI G générateur AC | générateur CA B irelics [tr/mm) (kg) HxLxP [mm]
Plein
Kubota V1505 115V/30A 1ph .
Vantage® 410 CE | Ka178-1 | 30-410 | S20ABVN00% | Teppiers” | a5 Kkwiph | 230VA6A Tph 4 chargement: | ag | 9135 642 x 1524
410A/23VN00% Final 400V/16A 3ph 1800
P Ralenti : 1350
ACCESSOIRES
&,
e
>«
Remorque 4 roues chantier K2641-2 (]
Remorque 2 roues K2636-1 (]
Cable de masse 400A —70 mm2 —5/10/15m GRD-400A-70-xM .
Porte-électrode, 400A — 70 mm2 —=5/10 m E/H-400A-70-xM .
Adaptateur M14/ Dinse (F) K10376 .
Commande a distance (15M) K10095-1-15M .
Commande a distance (76 m) K857 .
Commande a distance 30,4 m) K857-1 .
Pédale de commande a distance K870 .
Set d'accessoires 400A K704 .
X ’
- A
cd |
COMMANDE PEDALE DE COMMANDE A CABLE DE MASSE REMORQUE4ROUES |REMORQUE2ROUES
ADISTANCE COMMANDE A DISTANCE GRD-400A-70-XM CHANTIER K2636-1
K10095-1-15M DISTANCE K857 K2641-2
K870 K857-1
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GROUPE DE REFROIDISSEMENT

K12031-1 K14103-1 K14190-1 K14105-1 K14050-1 K4713-1
Cool Arc®20 Cool Arc®21 Cool Arc®24 Cool Arc® 46 Cool Arc® 50 Cool Wave™ 20S

& o B

'_
=
w
=
w
o
=)
=]
o
[=)
)
=
o
'_
o
o

K1813-1 K14037-1 K14182-1
L2 Cool Arc®25 Cool Arc®26
Cool Arc® 40

$ 8
o 2 & o S x x
¥ R 2 I 2 3 2 2 8 8 R T YL e s3s5 88 s o
DA ALV T Y vy L L L EEEES SR REB
g g g 8 g2 2 2 8 2 g g 8 &8 = =2 £ £ I aa g g oo e
Tt § 5 58 §8 2 &8 8 5 &8 s % 8 3 8 s 088 8 BN £ £ 8 B
orodui » g £ 231 <L 2 2 5 % 2 a8 2 22 3 3 35 ERKRRKKEE R 2
roduit Référence a o a a O 0 a a o o a v »u »un v o o o a > > > £ £ g <
Cool Arc® 20 K12031-1 o o | o
Cool Arc® 21 K14103-1
Cool Arc® 24 K14190-1 L]
Cool Arc® 46 K14105-1 o (o | o |0 . .
Cool Arc® 50 K14050-1 o o | o
Cool Arc® 26 K14182-1 o | o | o |0 | o
Cool Arc® 25 K14037-1 o (o | o |0 o o
Cool Wave™ 20S K4713-1 o | o | o
: Puissance de L . " . .
. an Tension q Capteur i Capacité du | Tauxde pression - Poids Dimensions
Azl Référence d’alimentation U L de débit rEf'ng:S/s;?:lent réservoir () | maximum (Mpa) Position kgl | HxLxP[mm)
400V*
® -
Cool Arc® 21 K14103-1 50/60Hz 1Ph Molex . 0,75 3,6 04 18 576 246 X 540
Cool Arc® 24 K14190-1 390V DC* . 0,87 23 043 Horizontal | 18
Cool Arc® 46 K14105-1 | >30v/400v* | Prise 9-broches . 1,0 6,0 04 22,7 | 255x300x700
Cool Arc® 50 K14050-1 | 50/60Hz1Ph . 175 92 04 21 | 265 x355 x 700
230V/400V* Molex
® -
Cool Arc® 26 K14182-1 50/60Hz 1Ph . 0,84 4,0 0,47 Jertica 18 680 x 260 x 150
ertica
230V Schuko Prise
® - —
Cool Arc® 25 K14037-1 50/60Hz 1Ph de courant 16A 1,05 8,5 04 17 748 x 238 x 248
. nsv NEMA Type
KIBBT | 50/60Hz 1Ph 5-15P _ Horizontal/
Cool Arc® 40 230V Schuko Pri Option 17 757 0,41 Vertical 211 863 x 229 x 229
chuko Prise
K2187-1 50/60Hz 1Ph | de courant 16A
. | 1BV* 50/60Hz M5V (14 )
Cool Wave™ 20S | K4713-1 Ph Réceptacle . 2,0 9,0 0,41 Vertical 44 379 x 406 X 780

* fourni par la source d'alimentation de soudage
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'_
=
CHARIOT B
=
w
5
=2
o
"t
[=)
W0200002 K2694-1 W000375730 K14129-1 K14087-1 K14085-1 2
=)
CHARIOT 2 ROUES CHARIOT 4 ROUES CHARIOT UNIVERSEL CHARIOT TPX CHARIOT PW C CHARIOT PW S =
o
K14191-1 K1414-1 K3059-4 K14141-1 K14127-1
CART 24 CHARIOT 4 ROUES CHARIOT ONDULEURET CHARIOT DUAL ALIMENTATION DU
ST/TPX DEVIDOIR SPEEDTEC CHARIOT
K2636-1 K2641-2
REMORQUE 2 ROUES REMORQUE 4 ROUES
CHANTIER
4
rF
o
S
4&:1’ =}
o a L 8 Sy oy £ 3
22 25 222 2 S 5 > = < o =
Vel O m oo S < X a a o =} L
888 tax08533585286: 55 _ _1EBE
®'_®ﬂﬁ%@%%%EEBEBNVFN&m?QD&iQ
S £ 5 8 e e e S == 2 Q@@ P2RLYLLLITL L TDe By
E5££ 833 38cssessogrgderngLgLg sy
T v D B P S X 2 2 2 2 2 2 2 g v v 9 g ¢ 3 & ¢ e €
Produit Réféerence S o & B2 22255558888 zzze28zz25zz¢s 8
Chariot 2 roues W0200002 . L .
Chariot 4 roues K2694-1 . (]
Chariot universel W000375730 (]
Chariot TPX K14129-1 L] (]
Chariot 4 roues ST/TPX K14m4-1 LN (]
Boite a outils pour le chariot ST/TPX K14115-1 o o .
CART 24 Ki4191-1 o
Chariot 4 roues Speedtec K14096-1 LN
Chariot Dual Speedtec K14141-1 L]
Chariot onduleur et dévidoir K3059-4 L] LN
Chariot PW C K14087-1 .
Chariot PW S K14085-1 L]
Alimentation du chariot K14127-1 e o 0o o
Remorque 2 roues K2636-1 .
Remorque 4 roues chantier K2641-2 °

www.lincolnelectriceurope.com
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AUTRES ACCESSOIRES

'_
=
w
=
w
o
=)
=]
o
[=)
)
=
=)
'_
o
o

<
"] v v v =]
g 8 ¢ € B o
= o o = =l = w
[ o o f= o o
2 2 2 2 B S o E o
) o ) u & I RS x x a e &EE R w
8 2 8 B £ £ x x5 838 g awvwikEeoks nu
S m m .‘_*ooocvggffgﬂghggoo@‘_g
e e e e W w2 P = S5 N F /4 HxEH - N> AT S o x ¥
5555@@@@3@%%&&19%%%'@7‘;%%
§ § § § 8 g8 g ggsEReegeeeygy
2 2 2 2 X X X X 2R 9 9 < <L kFE o oo o s B I e £
Produit Référence E & & £ 2222 88 25522z Eg%¢e 8
Commande a distance 1-pot 6-broches (15 m) K10095-1-15M  |@()(4)|@()(4) (e[ (4)|@()(4)| ()| ® (@) e[)|e()| @ | & | o | o | o @
Commande a distance TIG HF (1-pot) 6-broches (15 m) K10398 . . . e (o 0|0 o 0 |0 L I )
Rallonge pour K10095-1-15M (15 m) K14147-1 e(eilenNuenNu e o efjelel e e o o o e o) e o o o o o o o
Rallonge pour K14147-1 (15 m) K14148-1 . . . e (o 0o (0 0 0 o 0o 0| 0 o 00 e e e o e o e o
Commande a distance 2 interrupteurs 12 broches (7 m) K14091-1 o) | o[l |o(4) | @) (]
Commande a distance 6-broches (76 m) K857 eenNuU|ef)enNH| o | o ef|e el o o | o | o o e
Commande a distance 6-broches 30,4 m) K857-1 e(e)enNuenNt o | o ef) e el e | o | o o o o
Commande a distance 12-broches (76 m) K857-2 o) o4 |e(s) |04 | @ | @ | @ | @ | @
Commande a distance 12-broches (30,4) K857-3 o) | o4) o) (e[l | @ | @ o o @
Amptrol a pied 6-broches (76 m) K870 of)|o()| o on @)|e|o|oe e o000
Amptrol a pied 12-broches (76 m) K870-2 o o |0 |0
Amptrol a main 6-broches (76 m) K963-3 of)e()| e[ o)
@
2 E
wv [=] =
259 ¥ 2383 3R
~ e e e e e e o e e 9
" T 8 2 2 2T T 2T T STl
T L e &£ & & & & e e s
£ 5 5 5 5 58 5 5 5 B &
¢ 2 2 = 2 2 3 3 3 =z g9
Produit Référence S5 & & & & & & & & & 3
Commande a distance 1-pot 6-broches (15 m) K10095-1-15M o ((3)| e ofi)|e()|e| e o)
Commande a distance TIG HF (1-pot) 6-broches (15 m) K10398 o | o e o 0o 0 o
Rallonge pour K10095-1-15M (15 m) K14147-1 LJulsidul o()|e()| o) e e
Rallonge pour K14147-1 (15 m) K14148-1 o | o o o 0|00
Commande a distance 2 interrupteurs 12 broches (7 m) K14091-1 o(3) | o oo |0 o
Commande a distance 2-pot 6-broches (5 m) K14126-1 olle[) .
Commande a distance 6-broches (5 m) K14034-1 . () vérifier avec CA
Commande a distance 6-broches (76 m K857 e(]B3)| e o()|ef) o) o) e . .
I Gem m Adaptateur K2909-1 nécessaire
Commande a distance 6-broches (30,4 m) K857-1 oG e e()|em|e[ oM e 2 Kit K14120-1 nécessaire
Commande & distance 12-broches (76 m) K857-2 o) | o oo o 0|0 B Kit K14125-1 nécessaire
" [4) Kit K14172-1 nécessaire
Commande a distance 12-broches (30,4) K857-3 o3 | o ® | o o 0 o ® Kit WO05X1086A nécessaire
K10095-1-15M Commande a distance (1pot) K857 Commande a distance 6-broches
6-broches (15 m) (76 m) .
K14147-1 Commande  distance TIG HF (i-pot) K857-1 [CB%n‘l‘%a]ndea distance 6-broches
6-broches (15 m) ! |
K857-2 Commande a distance 12-broches
(76 m)
K857-3 Commande a distance 12-broches
K10398 Rallonge pour K10095-1-15M [15 m) (30,4)
K14148-1 Rallonge pour K14147-1 (15 m) K963-3 Amptrol a main 6-broches (76 m)
Fournit 76 m de contrdle de
courant a distance pour le soudage
TIG. Compatible avec les sources
d'alimentation avec connexion
K870 Amptrol a pied 6-broches (76 m) a distance a 6 broches
K870-2 Amptrol a pied 12-broches (76 m)
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Produit

Référence

Powertec® 3055 /3555 /4255 /5055

CV425/CV510

Speedtec® 4055 /405SP /5055 / 5055P

Power Wave® S350/ 5500

Powertec® i3505/i4205/i5005
Power Wave® 5700

Flextec® 350X Construction
Flextec® 350X Standard

Linc Feed 22M /24M / 24M PRO
Linc Feed33/33s

Flextec® 500X
Flextec® 650X

Power Feed® 41/42/44/46
Power Feed® 22/26

Linc Feed 52D/56D
LN-25Pro

AUTRES ACCESSOIRES

LN-25 Pro Dual
ActiveX

LN-25X

Flex Feed® 74HT
Flex Feed® 84

CABLE DE RACCORDEMENT REFROIDI PAR AIR (CABLE DE SOUDAGE TM-TM, TUYAU DE GAZ ET CABLE DE CONTROLE)

Power Feed® 25M
Power Feed® 84

Cable intermédiaire 2,5 m (70 mm?, :

14 broches-9 broches)? K10347-PG °l° °° *8
Cable intermédiaire 5 m (70 mm?, 14 broches-9 broches) K10347-PG-5M oo oo (3
Cable intermédiaire 10 m (70 mm2, 14 broches-9 broches)|  K10347-PG-10M oo oo LJE)
Cable intermédiaire 15 m (95 mm?, 14 broches-9 broches) | K10347-PG-15M | e | ® oo o(3)
Cable intermédiaire 20 m (95

mm?2, 14 broches-9 broches) KI0347-PG-20M | e ® °° *8
Cable intermédiaire 25 m (95 mm?, 14 or.

broches-9 broches) K10347-PG-25M °l° °l° *8
Cable intermédiaire 30 m (95 e

mm?, 14 broches-9 braches) K10347-PG-30M | @ | @ ole oi)

CABLE DE RACCORDEMENT REFROIDI A L'EAU (CABLE DE SOUDAGE TM-TM, TUYAUX D'EAU, TUYAU DE GAZ ET CABLE DE CONTROLE)

Cable intermédiaire 2,5 m (70 :

mm?, 14 broches-9 broches) K10347-PGW °° °°
Cable intermédiaire 5 m (70 mm?, 14 broches-9 broches) |  K10347-PGW-5M | e | @ oo
Cable intermédiaire 10 m (70 mm?2,14 broches-9 broches) | K10347-PGW-10M | e | @ oo
Cable intermédiaire 15 m (95 mm?2, 14 broches-9 broches) |  K10347-PGW-15M | e | @ oo
Cable intermédiaire 20 m (35 e

mm?2, 14 broches-9 broches) KID347-PGW-20M | @ | o °l°
Cable intermédiaire 25 m (95 mm?, 14 e

broches-9 broches) KI0347-PGW-25M | @ | @ °l°
Cable intermédiaire 30 m (95 3 3

mm?2, 14 broches-9 broches) KI0347-PGW-30M | @ | @ °l°

CABLE DE RACCORDEMENT REFROIDI PAR AIR (CABLE DE SOUDAGE TM-TM, TUYAU DE GAZ ET CABLE DE CONTROLE)
Cable intermédiaire 3 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) K10349-PG-3M oo [N oo
Cable intermédiaire 5 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) K10349-PG-5M oo oo oo
Cable intermédiaire 10 m (95 mm?, 5 broches-5 braches) | K10349-PG-10M oo oo oo
Cable intermédiaire 15 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) K10349-PG-15M o0 oo oo
Cable intermédiaire 20 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) | K10349-PG-20M oo [N oo
Cable intermédiaire 30 m [95 mm?, 5 broches-5 broches) | K10349-PG-30M oo oo oo

CABLE DE RACCORDEMENT REFROIDI A L'EAU (CABLE DE SOUDAGE TM-TM, TUYAUX D'EAU, TUYAU DE GAZ ET CABLE DE CONTROLE)

Cable intermédiaire 3 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) K10349-PGW-3M oo oo K
Cable intermédiaire 5 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) K10349-PGW-5M oo oo oo
Cable intermédiaire 10 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) | K10349-PGW-10M oo oo oo
Cable intermédiaire 15 m (35 mm?, 5 broches-5 broches) | K10349-PGW-15M oo oo oo
Cable intermédiaire 20 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) | K10349-PGW-20M oo o0 oo
Cable intermédiaire 30 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) | K10349-PGW-30M oo oo oo

CABLE DE RACCORDEMENT REFROIDI PAR AIR (CABLE DE SOUDAGE TM-TM, TUYAU DE GAZ ET CABLE DE CONTROLE)

Cable intermédiaire 1 m (70 mm2, 5 broches-5 broches) K14198-PG . .
Cable intermédiaire 3 m (70 mm?, 5 broches-5 broches) K14198-PG-3M . .
Cable intermédiaire 5 m (70 mm?, 5 broches-5 broches) K14198-PG-5M . L]
Cable intermédiaire 10 m (70 mm?2, 5 broches-5 broches) K14198-PG-10M (] .
Cable intermédiaire 15 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) K14198-PG-15M . .
Cable intermédiaire 20 m (95 mm?2, 5 broches-5 broches) K14198-PG-20M . .
Cable intermédiaire 25 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) K14198-PG-25M . .
Cable intermédiaire 30 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) | K14198-PG-30M . .
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AUTRES ACCESSOIRES
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Produit Référence aLUa Vo o Lk kO 4dJ00 d4d < dL b a o

CABLES DE RACCORDEMENT REFROIDI A L'EAU (CABLE DE SOUDAGE TM-TM, TUYAUX D'EAU, TUYAU DE GAZ ET CABLE DE CONTROLE)

Cable intermédiaire 1m (95 mm?, 5 broches-5 broches) K14199-PGW (] .
Cable intermédiaire 3 m (95 mm?, 5 broches-5 broches) K14199-PGW-3M . .
Cable intermédiaire 5 m (35 mm?, 5 broches-5 broches) K14199-PGW-5M . .
Cable intermédiaire 10 m (35 mm?, 5 braches-5 broches) | K14193-PGW-10M . .
Cable intermédiaire 15 m (35 mm?2, 5 broches-5 broches) |  K14199-PGW-15M . .
Cable intermédiaire 20 m (95 mm?2, 5 broches-5 broches) | K14199-PGW-20M . .
Cable intermédiaire 25 m (35 mm?, 5 broches-5 broches) |  K14199-PGW-25M . .
Cable intermédiaire 30 m (95 mm2, 5 broches-5 broches) | K14199-PGW-30M . .

CABLES DE COMMANDE AnalogiqueS

Male 14-broches a Femelle 14-broches 31 m K1797-10 o oo . oo
Male 14-broches a Femelle 14-broches 76m K1797-25 o o |0 . oo
Male 14-broches a Femelle 14-broches 15,2 m K1797-50 oo e . oo
Méle 14-broches a Femelle 14-broches 30,4 m K1797-100 o oo . oo

CABLES DE COMMANDE DIGITAL ARCLINK /LINC-NET

Male 5-broches a Femelle 5-broches 2,4 m K1543-8 o e o oo e|oe oo
Male 5-broches a Femelle 5-broches 49 m K1543-16 oo o oo eo|oe oo
Male 5-broches a Femelle 5-broches 76 m K1543-25 o e o e |0 oo |e oo
Male 5-broches a Femelle 5-broches 15,2 m K1543-50 ol e oo e oo e oo
Male 5-broches a Femelle 5-broches 30,4 m K1543-100 o e o oo e|eoe oo

Eraot trgot — soome0oe o Kig4210 el el Tl e el Al
_Céfglgtdéaggg?t_atﬁi%régé%ruzoudure10,6m K1842-35 o)  e(e[] @ | @ oo ee)jo |0 |0 |0 I —
fé:)glstd:aaggg?tﬁltﬁi%gk%%rczoudure18,3m K1842-60 o) @ o[e() @ | @ o | o o)e))o |0 0|0
7[grbglgtd;gEi??%%gk%%;zomure 35m K1842-10 o) @ o(l)e() @ | @ oo e()e))jo |0 0|0
1/0, 350A/60% Twist-Mate a Twist-Mate 76 m K1841-25 oo e e (e))e) elo()je() @ | o o 0jo(e
2/0, 350A/60% Twist-Mate a Twist-Mate 15,2 m K1841-50 e o) o | e (oo o o()ef)| | @ |0 |o® 0[] e
Twist-Mate a Twist-Mate, 10 m, 70 mm? K14166-1 o (e))|o |0 0ol o (oo} @ | @ |0 |0 (0[] @
Twist-Mate a Twist-Mate, 15 m, 70 mm? K14166-2 e o) e |0 (oo o of)e()| @ | o 0|0 o) e
Twist-Mate a Twist-Mate, 5 m, 70 mm? K14166-3 oo e | e |een o |o(jo() @ | o |0 |0|of]e
Twist-Mate a Twist-Mate, 30 m, 70 mm? K14166-4 oo o | e (e()e)) o o()ef)| @ | @ |0 @ 0[] e
Twist-Mate a Twist-Mate, 30 m, 95 mm? K14167-1 o(e))|o |0 0o o |e(ef)| @ | @ 0|0 (0[] @
Twist-Mate & Twist-Mate, 5 m, 95 mm? K14167-2 o(e)| e |0 0[)e[) o jo(je(]| o | o o 0 |o()e
Twist-Mate a Twist-Mate, 10 m, 95 mm? K14167-3 e o) o |0 (ee)) o of)e() @ | @ o |o® 0[] e
Twist-Mate a Twist-Mate, 15 m, 70 mm? K14167-4 e o) o | e (e()e)) o o()ef) @ | @ |0 @ 0[] e

CABLES DE PUISSANCE A SOUDURE COAXIALE [recommandé pour STT)

Connexion 300A/60% Ergot/ergot 25 pieds (76m) K1796-25 (] ® ) oo
Connexion 300A/60% Ergot/ergot 50 pieds (15,2m) K1796-50 o() o e oo
Connexion 300A/60% Ergot/ergot 74 pieds (22,8m) K1796-75 o) o oo ole
Connexion 300A/60% Ergot/ergot 100 pieds (30,4m) K1796-100 ol ® oo oo

() Adaptateur K10377 (M) nécessaire
(2) Adaptateur K10376 (F) nécessaire
(3) Adaptateur K14095-18P-14P nécessaire

80 www.lincolnelectriceurope.com



NOMBRE GALETS
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Produit Référence - - - - v e ol il e sl s - W il St aca
Galets VK0.9-0.9 BP10100-1 .
Galets V0.6-VK0.9 BP10131-1 o
KIT GALET (2R) — LE KIT CONTIENT 1GALET @37 MM @
Fils pleins
Galets V0.6-0.8 @37 KP14016-0.8 e o o oo e e o) o ofle[) ° (1)
Galets V0.8-1.0 @37 KP14016-1.0 o o o ofe()e e o) o (o(]e[]) ® 1)
Galets V1.0-1.2 @37 KP14016-1.2 o o o oo e e o) o (o(je[]) ® (1)
Fils fourrés
Galets VK0.9-11 @437 KP14016-11R o o o oo @ e o) o ofe[) ° (1)
Galets VK1.2-1.6 @37 KP14016-1-6R o o e ofe()e e o) o (o(je[]) ® 1)
Fils aluminium
GaletsU1.0-1.2 37 kProte12A | [e[e e leufenfo] Jelou| [efoalea] [ ool [ [ [ [ [ ][]
KIT GALET [4R) — LEKIT CONTIENT 2 GALETS @37 MM @
Fils pleins
Galets V0.6-0.8 KP14017-0.8 o e L] oo .
Galets V0.8-1.0 KP14017-1.0 oo . o0 .
Galets V1.0-1.2 KP14017-1.2 oo ° oo °
Galets V1.2-1.4 KP14017-1-4 oo ) oo .
Galets V1.3-V1.4 — 2 pieces KP14017-V13/V14 oo . oo .
Galets V1.2-1.6 KP14017-1.6 oo . oo .
Fils fourrés
Galets VK0.9-11 KP14017-11R oo . oo .
Galets VK1.2-1.6 KP14017-1.6R oo . oo .
Galets VK1.6-2.4 KP14017-2.4R oo . o0 .
Fils aluminium
Galets U1.0-1.2 KP14017-1.2A oo . oo .
Galets U1.2-1.6 KP14017-1.6A oo L] oo .
KIT GALET (4R]) — LE KIT CONTIENT 2 GALETS @37 MM @
Fils pleins
Galets V0.6-0.8 KP10344-0.8 .
Galets V0.8-1.0 KP10344-1.0 .
Galets V1.0-1.2 KP10344-1.2 L]
Galets V1.2-1.6 KP10344-1.6 .
Fils fourrés
Galets VK1.2-1.6 KP10344-1.6C .
Galets VK1.6-2.4 KP10344-2.4C °
Fils aluminium
Galets U1.0-1.2 KP10344-1.2A °
Galets U1.2-1.6 KP10344-1.6A .

KIT GALET [4R/TWIN) — LE KIT CONTIENT 4 GALETS @37 MM ET LES FILS GUIDES @

Fils pleins

Kit de galet 0,6/0,8VT FI37 4 pieces Vert / Bleu KP14150-V06/08 L] . .
Kit de galet 0,8/1,0VT FI37 4 pieces Bleu / Rouge KP14150-V08/10 L] . [
Kit de galet 0,91,1VT FI37 4 pieces KP14150-V09/M . ) .
Kit de galet 1,011,2VT 4 pieces Rouge / Orange KP14150-V10/12 L] . .
Kit de galet 1,2/1,6VT FI37 4 pieces Orange / Jaune KP14150-V12/16 . . .
Kit de galet 1,4/2,0VT FI37 4 piéces KP14150-V14/20 . . .
Kit de galet 1,6/2,4VT FI37 4 pieces Jaune / Gris KP14150-V16/24 . . .
Fils fourrés

Kit de galet 0,9/11RT FI37 4 piéces KP14150-V09/11R . ° .
Kit de galet 1,01,2RT FI37 4 pieces — / Orange KP14150-V10/12R . . (]
Kit de galet 1,2/1,6RT FI37 4 pieces Orange / Jaune KP14150-V12/16R . . .
Kit de galet 1,4/2,0RT FI37 4 pieces KP14150-V14/20R . ) .
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Produit Référence IfccacacasacahdaiiiiiaacasisScac
Kit de galet 1,6/2,4RT FI37 4 pieces Jaune / Gris KP14150-V16/24R ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ . ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ . ‘ ‘ . ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Fils aluminium
Kit de galet 0,6/0,8AT FI37 4 piéces Vert / Bleu KP14150-U06/08A . (] .
Kit de galet 0,8/1,0AT FI37 4 pieces Bleu / Rouge KP14150-U08/10A . . .
Kit de galet 1,0/1,2AT 4 pieces Rouge / Orange KP14150-U10/12A . . .
Kit de galet 1,2/1,6AT FI37 4 pieces Orange / Jaune KP14150-U12/16A . . .
Kit de galet 1,6/2,4AT FI37 4 pieces Jaune / Gris KP14150-U16/24A . . .
KIT GALET [2R/MAXTRAC) — LE KIT CONTIENT 2 GALETS ET GUIDES FIL
Fils pleins
Kit galet 0.6-0.8 mm KP1696-030S . o oo .
Kit galet 0.9 mm KP1696-0355 . o oo .
Kit galet 17 mm KP1696-0455 ] ejeo|e .
Kit galet 1.3 mm KP1696-0525 . e|oe )
Kit galet 1.6 mm KP1696-1/165 . oo e .
Kit galet 0.9-1.2 mm KP1696-1 . o|lo|e .
Kit galet 1.0 mm KP1696-2 . oo |e .
Fils fourrés
Kit galet 0.8-0.9 mm KP1697-035C ° o oo .
Kit galet 1.0-1.2 mm KP1697-045C (] oo e .
Kit galet 1.3 mm KP1697-052C . oo |e . “
Kit galet 1.8 mm KP1697-068 . oloe . w
Kit galet 1.6 mm KP1697-1/16C . oo |e .
Kit galet 24 mm KP1697-3/32 . oo |e .
Kit galet 2.0 mm KP1697-5/64 ] ejeo|e .
Fils d'aluminium
Kit galet 0.9 mm KP1695-035A . oo e . A r "
Kit galet 1.0 mm KP1695-040A (] oo e . J Q
Kit galet 1.2 mm KP1695-3/64A ] oo |e . %
Kit galet 1.6 mm KP1695-1/16A . e|eoe .
KIT GALET [4R/HIGH TORQUE) — LE KIT CONTIENT 4 GALETS ET GUIDES FIL
Fils pleins
Kit galet 0.6-0.8 mm KP1505-030S LN} o
Kit galet 0.9 mm KP1505-0355 oo .
Kit galet 1.0 mm KP1505-040S oo L]
Kit galet 0.9-1.2. mm KP1505-1 oo .
Kit galet 1.0-11 mm KP1505-0455 LN} o
Kit galet 1.3 mm KP1505-0525 oo .
Kit galet 1.6 mm KP1505-1/165 LA (]
Fils fourrés
Kit galet 0.8-0.9 mm KP1505-035C LN} o
Kit galet 1.0-11 mm KP1505-045( LN} 3
Kit galet 1.3 mm KP1505-052C oo .
Kit galet 1.6 mm KP1505-1/16C oo .
Kit galet 2.8 mm KP1505-7/64 oo .
Kit galet 2,8 mm, rechargement KP1505-7/64H oo .
Kit galet 3.0 mm KP1505-120 oo .
Kit galet 1.7-1.8 mm KP1505-068 oo .
Kit galet 2.0 mm KP1505-5/64 oo .
Kit galet 24 mm KP1505-3/32 oo .
Fils aluminium
Kit galet 0.9 mm KP1507-035A oo [
Kit galet 1.0 mm KP1507-040A oo .
Kit galet 1.2 mm KP1507-3/64A el o] W ala]
Kit galet 1.6 mm KP1507-1/16A oo . m
Kit galet 2.4 mm KP1507-3/32A oo .
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TORCHES LGS2

Simple et fiable, cette gamme est adaptée

aux applications les plus courantes. Conforme &

EN 60974-7

:!'§
:\f\.\ -
S

Pieces d'usure compatibles
avec le standard le plus
répandu en Europe.

ey Poignée
\ N ergonomigue
arotule.

te) )

Cable extra-flexible.

Connecteur arriere extra-long
permettant un dévidage de fil régulier,
constant et sans a coups.

REFROIDISSEMENT AIR REFROIDISSEMENT PAR EAU

MODELE

LGS2-150G

LGS2-250G

LGS2-240G

LGS2-360G

LGS2-505W

Facteur de marche
(CO; gaz de protection)

180 A @ 60%

230 A @ 60%

250 A @ 60%

330 A @ 60%

500 A @ 100%

Applications (1] (2] (2] (3] (4
Diameétre du fil Jusqu'a1,0 mm Jusqu'a1,2 mm Jusqu'a1,2 mm Jusqu'a 1,6 mm Jusqu'a 2,4 mm
Equipement Tube contact 0,8 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,2mm 1,2mm
d'origine Buse conigue 12 mm 15 mm 12,5 mm 16 mm 16 mm
S ) S Fabrication de ’
Toles fines, carosserie Toles fines, : Industrie,
automobile fabrication légére 9 navires, structures chaudronnerie
en acier
Référence

3m W10429-15-3M W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M

4m W10429-15-4M \W10429-25-4M \W10429-24-4M W10429-36-4M W10429-505-4M

5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M
Choisissez votre Série | Taille | Facteurdemarche | 160A ‘ 180A ‘ 200A ‘ 230A ‘ 250A ‘ 270A ‘ 330A ‘ 350A ‘ 420A ‘ 500A
torche 150G —
Facteur de marche
calculé sous CO, 250G —

60%
B Refroidi par air LGS2 240G —
B Refroidi par eau 3606 —
505W 100% —
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LGS2150G

Support de tube
Buse @mm  Tube contact e Ressort de buse
Con. D10 W000010787 08 W000010826 W000277903 W000277448
Con.D125 | WO000010786 08 W000010830 *
Cyl. D16 W000010788 09 WP10441-09 .
Y - 5 Gaine Acier ou PTFE
Innershield WP10468 S 10 W000010827 @ mm
10 | % woooooss * im G 5m
— | 06
12 || Wo00010828 w = | 0.6 |W000010730| W000010731| W000010732
= S L3 08 | [bleu) (bleu) (bleu)
12 W000010832 * oleg
£ 08 WP10441-08A B <z ' 0.9 |Wo00010733 W000010734 W000010735
2 = ) m [rouge) [rouge) [rouge)
£ 10 W000010850 '
2 W000010851

LGS22506G

A R G

T G [ o _va" o m

Support de tube

Buse @mm  Tube contact e Ressort de buse
Con. DI W000010791 08 W000010826 W000010720 W000277477
Con.D15 W000010790 08 W000010830*
Cyl. D20 W000010792 09 WP10441-09
7
S| 10 W000010827 c f Gaine PTFE avec extrémité spirale
< 3 Gaine Acier ou PTFE !
10 | %|Wwoooo10831* mﬂm Cuivre
O
12 | =| W000010828 3m 4m 5m 3m 4m 5m
" = W000010730| W000010731| W000010732
_ 12 W000010832 T 08 blou) blew) {blew)
5| 08 WP10441-08A < 09
€| 10 W000010850 w| =5 [, |W000010733 W000010734| W000010735 B _ _
2 — 2 &= [rouge (rouge) [rouge)
=0 12 W000010851 ] 12
~
B £T | gg |WP10422:3M WP10422-4M | WP10422-5M
= SE |7 (bleu) (blew) (bleu)
£a
-2
E.£ | 10 |wooo010736 W000010737| W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10413-5M
<24, | (rouge (rouge) [rouge) [rouge) (rouge) [rouge)

LGS22406

= — . =

Support de tube n
Buse @mm  Tube contact e Diffuseur
Con. D10 \ WP10461-9 0,6 W000010820 WP10455-1 Standard WP10404-STD
Con. D125 ‘ WP10461-4 0,8 W000010821 Haute WP10404-HT
08 Wo00010824 Céramique WP10404-CR
5| 09 WP10440-09 \
E . . . . ez .
10| | W000010822 g Gaine Acier ou PTFE Gaine PTFE avg;js)r(:remlte spirale
10| | Woonmoaz mm - 3m 4m 5m 3m 4m 5m
12 | =| WP10440-12
" ~— | 0,6 |W000010730 W000010731| W000010732
12 WP10440-12C = -§ 08 (bleu) (bleu) (bleu)
=
£ - S 9
2 08 WP10440-08A w <.§ 1o | W000010733|W000010734 W000010735
£ 1,0 WP10440-10A g o T [rouge) [rouge) (rouge) - - -
=] WP10440-12A 5 £ | gg |WP10422-3M WP10422-4M WP10422-5M
= S| [bleu) (bleu) [bleu)
Eo
-7
g,% | 1.0 |wo00010736| W000010737|W000010738| WP10419-3M| WP10419-4M |WP10419-5M
<o 12 [rouge) [rouge) [rouge) [rouge) [rouge) [rouge)

Pieces d'usure d'origine  * Tubes contact CuCrZr
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LGS2360G SUPchrnttggttube

W000010722
(M8)
T o ® T e ‘ -
Buse @mm  Tube contact Diffuseur
Con. D12 W000010795 08 W000010834 Standard W000010780
Con.D16 | W000010794 08 W000010840 * Haute W000010781
_ température | "UOUCRO
Cyl. D20 W000010796 1,0 W000010835 Céramigue W000010782
1,0 W000010841*
5| 12 W000010836
<| 12 W000010842 *
o
132 | T | WP10445-132C *
14| 2| Wooo262703 S Gaine PTFE avec extrémité spirale
16 W000010837 mﬂm ARG AARTEN AL Cuivre
. m m m m m m
16 W000010843 W 3 W 4 W 5 3 4 5
000010730 | W000010731 | W000010732
£ 08 WP10445-08A |08 (bleu) (bleu) (blew)
£ W000010853 52| ;o | W000010733 | W000010734 | 000010735
5| 12 W000010854 e [rouge) [rouge) [rouge)
=1 000010855 &2 wooootoss7 Woo00108s8 Wopo0T0ses| B B
=] 5 | (jaune) (jaune) (jaune)
~
b 0g  \WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
= e [blew) [bleu) [bleu)
gu_
ZEE 1,0 | W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
5% 12 [rouge) [rouge) [rouge) [rouge) [rouge) [rouge)
<L 16 | W000010745 | W000010746 | W000010747 _ _ _
LGS ' (jaune) (jaune) (jaune)
Buse Diffuseur Rondelleisolante
Con. D¥4 W000010798 Standard W000010783 WP10450-L77
Con. D16 W000010797 Ha,Ute W000010784
__température | "'CCCC SR
(y.D20 | W000010799 Céramique | WO000010785
[ —— .
s =3O =
gmm  Tube contact Support de tube
contact
08 W000010834 W000010724
08 W000010840 * WP10456-6
T W [Forte |nten5|te]
1,0 W000010841 *
512 W000010836
< W000010842* o : Gaine PTFE avec extrémité spirale
o Gaine Acier ou PTFE :
132 | 7 [WP10445-132C * mﬂm Cuivre
4 | 2| wooozer03 3m 4m 5m 3m 4m 5m
] W000010837 W000010730 | W000010731 | W000010732
% % —_ 0.8 (bleu) [bleu) (bleu)
e ;'ﬁ 10 | WP10410-3M | WP10410-4M | WP10410-5M
|08 | | WP10445-08A S| [non revétu) | (nonrevétu) | (non revétu)
£l | Wovoowss = 8 2 wpiganam Woo0010740 | W00001074] h h h
s & e :
2 12 | | W000010854 § 1'2 [non revétu) | [nonrevétu) | (non revétu)
16 W000010855 ~ .
§ 0g  \WPI0422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
eE | (bleu) (bleu) (bleu)
‘=& | 1,0 | W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
EZ 12 [rouge) [rouge) [rouge) [rouge) [rouge) [rouge)
="'
<& ||, | W000010745 | W000010746 | W000010747 _ _ _
' (jaune) (jaune) (jaune)

Pieces d'usure d'origine  * Tubes contact CuCrZr
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PROTIGNGS PROTIG IS

Le manche ergonomique a bouton (EB) Le manche rond a lamelle métallique (RL)
Le TOP des torches TIG Weldline by Lincoln Electric La poignée ronde est la poignée
avec une poignée ergonomique, un grip coloré et classique qui répond a toutes vos
souple pour I'amélioration du confort du soudeur. attentes quelles que soient vos
Ces torches vous offriront une qualité de soudage situations de soudage.
maximale et la possibilité de réglage des parametres La gachette a lame métallique peut étre
de soudage. orientée tout autour de la poignée.

Le systeme modulaire offre un La poignée ergonomique de la torche est
contrdle accru sur la source de équipée d'une rotule arriére qui assure sch stall ) L |
soudage. Un large choix de type de une parfaite flexibilité du faisceau. La gachette métallique est La gaine neoprene Et,e
boutons de réglages peuvent étre Le premier métre du harnais est en cuir robuste et augmente la manchon de la poignée
adaptés (Commande simple bouton ce qui augmente la durée de vie du tuyau sensibilité au touché. zro;g_rfnyt une excellente
livrées en standard). de soudage. exibilite.
REFROIDISSEMENT AIR
MODELE PROTIG 10 PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG 40
Facteur de marche 35% 125A 150 A 200A 250 A
Facteur de marche 60% 80 A 100A 130A 200 A
Bouchon long
Equipement
dorigine Buse 79,6 mm @12 mm
électrode #1,6 mm 72,0 mm @24mm
Longueur 5m 8m 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG Il S C . C5B/S W000382715-2 | W000382716-2 | W000382717-2 | W000382718-2 | W000382719-2 | W000382720-2 | W000382721-2 | W000382722-2
——— Connexion 5
PROTIG NG S \W000278394-2 | W000278395-2 | W000278396-2 | \WW000278397-2 | W000278398-2 | W000278399-2 | \W000278400-2 | W000278401-2
REFROIDISSEMENT EAU [*)
MODELE PROTIG 10W PROTIG 35W PROTIG 40W
Facteur de marche 100% 220A 350 A 450 A
Bouchon long
Equipement
dorigine Buse 712,8 mm @15 mm @14 mm
électrode @24mm @ 4,0 mm 74,8 mm
Longueur 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG Il S C . (5B/S W000382723-2 \W000382724-2 \W000382725-2 \W000382726-2 \W000382727-2 -
————— Connexion 5
PROTIG NG S W000278402-2 W000278403-2 W000278404-2 W000278405-2 W000278406-2 \W000278407-2

(*) Certaines machines nécessitent I'utilisation d'un module de connexion, voir la section « Kits de connexion et modules boutons »

C . d Adaptateurs

onnectiques, adaptateurs Pour les anciennes torches a raccord Pour les torches a raccord gaz

La connectique des PROTIG a été completement redesignée. gaz central devant étre raccordées séparé devant étre raccordées sur
Simple et robuste, elle procure une fiabilité extréme grace sur des postes avec sortie gaz sépare, des postes avec sortie gaz central,
a la réduction de son encombrement. utilisez la piece réf. W000306140. utilisez la piece réf. W000306141.

Refroidi par air Refroidi par eau

= 13mm gmm gmm
Pour raccordement d'une Pour raccordement d'une torche
torche diametre 9 mm sur une diametre 13 mm sur une prise
prise de générateur diametre de générateur diametre 9 mm
13 mm W000306139 038055011

1B mm
1B mm 9mm
9mm
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OPTIONS PROTIGNGS

Tétes ajustables

En option il est possible

d'équiper les PROTIG NG S de

tétes ajustables pour simplifier

le soudage en situations difficiles
d'acces. Choix de 2 modeles suivant
le type de torche a équiper.

Choisir un corps et une téte de torche pour obtenir une

téte ajustable

- Corps refroidi par air (10/20) W000279381
- Corps refroidi par eau (10W) W000279382
- Téte PROTIG NG 10/10W W000279383

- Téte PROTIG NG 20 W000279384

Modules boutons:
Les torches PROTIG NG S sont livrées en standard avec un bouton

de commande simple. Les autres boutons doivent étre commandés

séparément.

Livraison standard : bouton simple

Autres boutons

9

Potentiometre Potentiomeétre Module 3

horizontal vertical boutons Lamelle
WP10529-3 WP10529-4 WP10529-2 000279245
(10 Kohm) (10 Kohm)

A Se reporter aux manuels d'instructions pour voir les différentes
connexions des boutons. Pour les boutons potentiometres, adapter
la cablage au générateur.

Choisissez votre module et votre kit de connexion pour le Protig NG S

Modules boutons

Référence

Kit de connexion

WP10529-2

- Aucun kit de connexion requis
- Latorche est raccordée a la

machine via la prise (5B
(5 broches)

WP10529-4 (10 Kohm) ‘ WP10529-3 (10 Kohm)

| %

|§ ou fi

1= Wwp1gs20-9

Compatible avec

- INVERTEC® 220/300/400 TPX
- ASPECT® 200

- Toutes les machines Lincoln avec commande

a pédale

Les modules ci-dessus fonctionnent uniquement avec les torches PROTIG NG S [poignée EB).

www.lincolnelectriceurope.com
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PROTIG10/10W

Buse longue Siege de pince

48 | W000306456 tous diamétres 910
J64  WO000306457 W000306205(1) 716
78,0 | W000306458 92,0
796 | W000306459 B 724
adflld P25

m d'étanchéité 322

W000306210(1)
Buse

764 W000306269
28,0 W000306270
096 W000306271(2)
7128 | W000306272(3)

Buse Gas Lens
78,0 W000306284
79,6 W000306285
7128 W000306286

Dispositif Gas lens, idéal pour le soudage des acces difficiles.

LD

Filtre Gas Lens
W000306218

Siege de pince
GasLens

\W000306213

Le siege de pince Gaz Lens est livré avec un filtre Gaz lens et la bague
d'étanchéité Gas lens. La bague d'étanchéité Gas lens et le filtre
Gaz lens peuvent &tre commandés séparément.

PROTIG 20

Buse
g48 W000306273
g64 W000306274
@80 | W0003062750)
79,6 W000306276
Buse Gas Lens

780 W000306287
29,6 \W000306288
212,8 W000306289
0157 \W000306290

Buse Gas Lens
78,0 W000306467
$96 | W000306468
@12 | W000306469
g12,8 | W000306470

Dispositif Gas lens, idéal pour le soudage des acces difficiles.

Siege de pince
tous diametres

W000306206(1)
Bague

Pince

W000306236
W000306237(2)
W000306238
\W000306239(3)
W000265659

W000306240

Bouchon
_ = | -+ _ moyen
m [ﬂ; i W000306221

Joint de bouchon

Bouchon
court

W000306220

B -

b Bouchon
thorique long
W000306229(1) W00030622201)

U] Equipement livré d'origine sur tous nos modeles
@ Equipement livré d' origine seulementsur PROTIG 10 (NG-II1)
@ Equipement livré d'origine seulementsur PROTIG 10W (NG-II1)

Buses: choix du diametre

Courantdesoudage[A]| 70 | 30 | 120 | 200

d'étanchéité
W0003062110)

Ll = |
-0

Siege de pince
Gas Lens

\W000306214

Diameétre (mm) | 6 | 8 | 10 | 12
Pince
£10 | W000306241 h
@16 | W000306242 B‘;gﬁr;’“
2 w 24
72,0 00030624301) W000306223

724 W000306244
732 W000306245
732 W000306240

B —

Filtre Gas Lens Bague d'étanchéité
W000306219 Gas Lens
W000306216

Le siege de pince Gaz Lens est livré avec un filtre Gaz lens et la bague
d’'étanchéité Gas lens. La bague d'étanchéité Gas lens et le filtre
Gaz lens peuvent étre commandés séparément.

Joint de bouchon Bouchon
thorique long
W0003062300) W00030622401)

W Equipement livré d'origine

Buses: choix du diameétre

Courantdesoudage[A]| 70 | 90 | 120 | 200 | 350

Diametre (mm) | 6 | 8 | 10 | 12 | 15

90
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PROTIG 30

Buse

064 W000306277
78,0 W000306278
79,6 W000306279
g12,8 | W000306280()
@157 | W000306281

Buse Gas Lens
J64 W000306462
738, W000306463
79,6 W000306464
g2 W000306465

Buse Gas Lens
78,0 W000306287
79,6 W000306288
g128 | W000306289
@157 | W000306290

Buse Gas Lens
78,0 W000306467
79,6 W000306468
gn2 W000306469
g128 | W000306470

Filtre Gas Lens
W000306219

Siege de pince
tous diameétres

W000306207(1)

Bague

d’étanchéité
W0003062110)

Siege de pince

'

Gas Lens
W000306214
Bague d'étanchéité
Gas Lens
W000306216

Dispositif Gas lens, idéal pour le soudage des acces difficiles.

Le siege de pince Gaz Lens est livré avec un filtre Gaz lens et la bague
d'étanchéité Gas lens. La bague d'étanchéité Gas lens et le filtre
Gaz lens peuvent étre commandés séparément.

PROTIG35W /40

Buse
064 W000306277
78,0 W000306278
09,6 W000306279
7128 | W000306280(2)
@157 | W0003062815)
Buse
064 W000306462
78,0 W000306463
09,6 W000306464
#3112 W000306465
Buse Gas Lens
080 | W000306287
96 | W000306288
0128 | \W000306289
@157 | W000306290
Buse Gas Lens

080 | W000306467
96 | W000306468
p12 | W000306469
7128 W000306470

-l

Filtre Gas Lens

W000306219

Siege de pince
tous diametres

W0003062080)

Siege de pince
usage intensif*
W000306201

00

@@Jﬂ

Siege de pince
Gas Lens

W000306215

_D_

Bague
d'étanchéité
W000306212(1)

Bague
d'étanchéité Gas
Lens
W000306217

Dispositif Gas lens, idéal pour le soudage des acces difficiles.

Le siege de pince Gaz Lens est livré avec un filtre Gaz lens et la bague
d'étanchéité Gas lens. La bague d'étanchéité Gas lens et le filtre
Gaz lens peuvent &tre commandés séparément.

Pince
71,0 W000306246
716 W000306247
72,0 W000306248
@24 | W0003062490)
@25 W000306261
732 W000306250
74,0 W000306251

Bouchon
court

W000306223

R —

Joint de bouchon Bouchon
thorique long
W00030623001) W0003062240)
o Equipement livré d'origine
Buses : choix du diametre
Courantdesoudage[A]| 70 | 90 | 120 | 200 | 350
Diametre (mm) | 6 | 8 | 10 | 12 | 15
Pince
@10 | WO000306252
716 W000306253
72,0 W000306254
@24 | W000306255() Bouchon
@32 | W000306256(3) court
74,0 W000306257 W000306225

Joint de bouchon
thorique

W000306231(1)

Bouchon
long

\W000306226(1)

0] Equipement livré d'origine sur tous nos modéles
@ Equipement livré d'origine seulementsur PROTIG 40 (NG-II1)
B Equipement livré d'origine seulementsur PROTIG 35W (NG-I11)

* Pour le Siege de pince "usage intensif", utilisez les buses Gas Lens

ou les buses longues Gas Lens.

B —

Buses : choix du diametre

Courantdesoudage[A]| 70 | 90 | 120 | 200 | 350

Diameétre (mm)

|6|8|10|12|15
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PROTIG 40W

Pince
: Bague 724 W000306262
Ecrouisolant 0 o NS Bouchon
d'étanchéité P32 | W0003062630) court
Buse W0003064520) W000142664() 040 | Wo00306264
g0 | wooo3oe282 o a5 | Wootsoeres W000306227
§140 | W0003062830) Répartiteur :
eau
W000306454(1) =
E@—Eﬂﬂ—@—l—ﬂgﬂ—l—'— —|— =
Siege de pince Joints Joint de bouchon
tous diamétres thorique
W000306200() Wo0067673() W0003062320) Bouchon long
W Equipement livré d'origine W00030622801)
Buses: choix du diametre
Courant de soudage (A) | 200 | 450
Diameétre (mm) | n | 14
ACCESSOIRES
BOITE DE MAINTENANCE BOITE DE MAINTENANCE BOITE DE MAINTENANCE BOITE DE MAINTENANCE BOITE DE MAINTENANCE
PROTIG10/10W PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG35W /40 PROTIG 40W
W000306441 W000306442 W000306443 W000306444 W000306445

Bouchon court M8

Bouchon court M10

Bouchon court M10

Bouchon court P40

Bouchon court P40W

Bouchon moyen M8

Bouchon long M10

Bouchon long M10

Bouchon long P40

Bouchon long P40W

Bouchon long M8

Siege de pince Protig 20

Siege de pince Protig 30

Siege de pince P40

Siege de pince P4OW

Siege de pince Protig 10 1,0 mm 1,0 mm Joints de bouchon (x2) Joints de bouchon (x2)
1,0 mm 1,6 mm 1,6 mm 1,6 mm Joint élastique
' ' 1,6 mm Pince Protig 20 2,0 mm Pince Protig 30 2,0 mm 2,0 mm JoinFs x2)
Pince Protig 10 2,0 mm 24mm 24mm , ) 2,4 mm Répartiteur eau
EE— e — e — Pince Protigd0 —————
24mm 32 mm 32 mm 3,2 mm Ecrou isolant
32mm 6,4mm 4,0 mm 4,0 mm 24mm
6,4 mm 8,0 mm 6,4 mm 4,8 mm 32mm
8.0 mm Buse standard %T 8.0 mm 6.4mm Pince Protig 40 W
Buse standard 9,6 mm 12,8 mm Buse standard 9,6 mm 8,0 mm 48 mm
12,8 mm 12,8 mm Buse standard 9,6 mm 11,0 mm
715'7 mm 712,8 mm Buse standard 714’0 o
15,7 mm
A ® W
BOITE DE RALLONGEAIR RALLONGE EAU ADAPTATEURS
MAINTENANCE | W000306135-15M | W000306136 -15M W000306140
PROTIG W000306139
\W000306441 W000306141
W000306442 038055011
W000306443
W000306444
W000306445
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TORCHESWTT2

Simple et fiable, cette gamme est
adaptée aux applications les plus

courantes.

o

Cable ultra-

flexible et hautes

performances.

~

S

_=)

el

Poignée a rotule [pour
modeles a poignée EB).

-

REFROIDISSEMENT AIR
MODELE WTT29 WTT217 WTT226
60% 80 A 100 A 1BOA
Facteur de marche a 40 °C 2
35% TOA 135A 180 A
Bouchon long
Equipement d'origine Buse ?9,6 mm 79,6 mm 212,8 mm
électrode @16 mm @20mm @24mm
Longueur 4m 8m 4m 8m 4am 8m
RL W000278878 | \W000278923 | W000278883 | \WW000278918 | WW000278888 | W000278914
(5B \W000278879 | W000278922 | W000278884 | \W000278917 | W000278890 | W000278913
B W000278877 |W000278929 | W000278881 | \WW000278920 | W000278886 | \WW000278916
(5B W000278875 - \W000278882 | W000278919 | W000278887 | W000278915
Poignée Connexion
v [Efr%‘ % |wo00278876 - W000278880 - -
%
V (Conn. 13 W10529-
mm - - 17-2V - W000278885 -
EB-FLEX S/(5B | W000382781 - \W000382782 | W000382783 | \W000382784 | \WW000382785
REFROIDISSEMENT EAU
MODELE WTT220 W WTT218 W
100% 200A 320A
Facteur de marche a 40 °C 2
60% 250 A 350 A
Bouchon long
Equipement d'origine Buse 712,8 mm 7?16 mm
électrode @24mm @32mm
Longueur 4m 8m 4m 8m
RL S \W000278893 \W0002783906 \W000278897 W000278900
(5B W000278894 W000278905 \W000278898 W000278899
Poignée B Connexion S W000278891 W000278911 W000278895 W000278902
(5B W000278892 W000278909 \W000278896 \W000278901
EB-FLEX S/ (5B W000382786 W000382787 W000382788 \W000382789
Poignée

RL

Pieces d'usure
compatibles avec
le standard le plus
répandu en Europe.

Nez de torche congu en
silicone a haute résistance
thermique.

Connectique

(5B

=

S

Nouveau Connecteur:

Permet une mise en place
plus aisée et une robustesse
sans précédent.

Refroidissement par air

Refroidissement par eau

EB-FLEX
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PIECES DETACHEES TORCHES TIGWTT2

Buse

ALY
M 0 d EI E WTT2 o4 W000306417
780 | W000306418
glgv & 20 W $96 | W000306419 ()
@12 | WO000306420
$128 | W0003064210)
7160 | W000306422

Siege
Buse longue

71,0 W000306376
716 | W000306377 (2 P48 | WOOUS06456
o 764 W000306457

2,0 \W000306378
o 78,0 W000306458

i 024 | W000306455() 000065
- Pince R §96 | W000306459
§10 | W000306406 §32 | W000306379

16 | W000306407(2) N

- 220 | W000306408 Bague e

moyen @24 | W000306409() d’étanchéité — ———
W000306400 32 | Wo00306410  WO000306396 1)

— g 0

Joint de

bouchon :
Bouchon long W000306404 ) ar
W000306402 1 — _—
———

— Siege Gas Lens Buse Gas Lens

Bouchon court
W000306398

71,0 W000306385 g64 | WO000306429
716 W000306386 796 | W000306431
Gas Lens $20 | W000306460 g1n2 | W000306432
) 724 W000306387 7128 | W000306433
Le diffuseur Gas Lens concentre le 032 | W000306388

flux de gaz autour de I'électrode
tungstene. Vous augmentez ainsi
votre protection gazeuse pour
un aspect parfait. Le Gas Lens
permettra aussi de souder dans
des acces difficiles.

1 Equipement livré d'origine sur tous nos modeles
) Equipement livré d'origine seulement sur WTT2 9 EB/9RL/ 9V
) Equipement livré d'origine seulement sur WTT2 20W EB /20W RL

BOITE DE MAINTENANCE
WTT29/9V/20W
\W000371535

Bouchon court 9-20
Bouchon moyen 9-20
Bouchon long 9-20

1,6 mm
. 2,0 mm -
Siege
2,4mm
3,2 mm
i | 20mm -
Pince 2amm -
32mm
oomn_ BOITE DE
Buse standard o MAINTENANCE
|_m2mm WTT29/9V/20W
128 mm W000371535
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PIECES DETACHEES TORCHES TIGWTT2

Buse
764 W000306423
78,0 W000306424
79,6 | W0003064252)

MOd‘EIE WTT2 g2 | W000306426

7128 | W000306427 3]

17117V, 26/26V & 18 W D0 | Winstean

Siege
710 | W000306380
7 71,6 W000306381 Buse longue
' @20 | W000270781( 64 W000306462
Pince ‘Bague P24 | W0003063820) f80 | WO000306463
10 Tr—— d'étanchéité 732 | wo003063831) 096 | W000306464
S W00030839700 gy 01 wooo306384 @12 | W000306465
g6 W000306412 " "
$20 | W000306413(2) R
Jointde 024 | W0003064140) L ey £ -
Bouchon court bouchon @32 | W0003064150) ) i —— -
W000306399 W000306405(0) 4,0 | W000306416
® 0 —
Bouchon long - my qﬁ n
W000306403 (1) . ) _
[ Equipement livré d'origine sur tous nos modeles
1) Equipement livré d'origine seulement sur WTT217 d’éi:BaangEl;l%ité Siege de pince Buse Gas Lens
3 Equipement livré d'origine seulement sur WTT2 18W Gaslens Gas Lens @64 | W000306434
4 Equipement livré d'origine seulement sur WTT2 26 000306466 91,0 W000306389 780 | W000306435
716 W000306390 796 W000306436
g24 W000306391 g1n2 | W000306437
Gas Lens #32 | W000306392 g128 | W000306438
§40 | W000306393 $160 | WO000306439
Le diffuseur Gas Lens concentre le
flux de gaz autour de I'électrode
tungstéene. Vous augmentez ainsi

votre protection gazeuse pour
un aspect parfait. Le Gas Lens

4
permettra aussi de souder dans
des acces difficiles. Busle Gas Lens
ongue

78,0 W000306467
09,6 W000306468
g2 W000306469
712,8 W000306470

BOITE DE MAINTENANCE
WTT217/26/18W
W000371536

Bouchon court 17-18-26
Bouchon long 17-18-26

1,6 mm
N 2,4mm
Siege I Te—
| 32mm =
4,0 mm
1,6 mm F
Callet (mm) ;;1% ";,ﬁ
Taomm -
| 9&mm
Stdbuse  Amm BOITE DE
| 128mm MAINTENANCE
16,0 mm WTT217/26/18W

W000371536
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ELECTRODES TUNGSTENE

Une gamme compléte d'électrodes tungstene:
Benéfices utilisateurs:

e Tracabilité des lots.

e Meilleure stabilité de I'arc.
e Meilleur amorcage.

e Meilleure durée de vie.

ATTENTION: avant utilisation, lisez attentivement la fiche de données de sécurité
disponible sur nos sites internet.

Métal

Type o . .
Aluminium | Acier & Acier Inoxydable

WP — Tungsténe pur

Amorcage Durée de vie Résistance

siElhes e de l'arc de I'électrode thermique

WL 20 — Lanthane 2 % o - o
WS 20 — Terres rares n 2%

***Excellent **Bon  * Convenable

[ | Tungstene pur

Sne 4 (i
[ Terres rares = I'un des éléments métalliques abondants, incluant le scandium (numéro Tungstene + cérium

atomique 21), I'yttrium (39) et les 15 éléments de 57 a 71 (la série des lanthanides comprend le B Tungsténe + lanthane
lanthane et le cérium) dans la classifi cation de Mendeleyev.

B Tungstene + terres rares

Nertal WP RANGE ; Nertal La 20 RANGE ; Nertal Ce 20 RANGE ; WS 2-Terres rares 2%

@ (mm) Lo[nmgllrlsur Référence @ (mm) Lo[nrﬁ#ﬁur Référence @ (mm) Lo[':ﬁ;?ur Référence @ (mm) Loﬁﬁur Référence
1,6 150 503710251 1,6 150 503710651 1,6 150 503710531 1,6 175 W000335167
2,0 150 503710252 2,0 150 503710652 2,0 150 503710533 24 175 W000335169
24 150 503710506 24 150 503710653 24 150 503710534 32 175 \W000335171
3,2 150 503710507 3,2 150 503710656 3,2 150 503710537
4,0 150 503710254 4,0 150 503710256 4,0 150 503710538
4.8 150 503710510 4.8 150 W000381291
6,0 150 503710256

@ (mm) Loﬁ;?ur Référence @ (mm) Loﬂﬁxur Référence @ (mm) Lo[r:ﬁrt::]:ur Référence @ (mm) Lo{rg;t;ur Référence
1,6 150 W000010010 1,0 150 W000010373 1,6 150 W000010023 16 150 \W000402663
1,6 175 \W000010375 1,6 150 W000010016 1,6 175 \W000335153 2,0 150 \W000402664
2,0 150 W000010011 1,6 175 W000010385 2,0 150 W000010024 2,4 150 W000402665
24 150 W000010012 2,0 150 W000010017 24 150 \W000010025 3.2 150 W000402667
24 175 W000010377 2,0 175 W000010386 24 175 \W000335154
3,2 150 \W000010014 24 150 \W000010018 3,2 150 W000335150
3,2 175 W000010378 24 175 W000010387 3,2 175 W000335157
4,0 150 W000010015 3,2 150 \W000010020 4,0 150 \W000010028

3,2 175 \W000010388
4,0 150 W000010021

B \ Durée de vie plus élevée, moins d'afflitages, amorgage plus
rapide et meilleure stabilité de I'arc.
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REFROIDISSEMENT AIR

LC 25 [Manuelle) LC 65 (Manuelle) LC105 (Manuelle) LC 65 (Automatique) | LC105 [Automatique)
Débit 96 I/min@?5.0 bar 130 I/min@5.0 bar 280 I/min@5.5 bar 130 I/min@?5.0 bar 280 I/min@?5.5 bar
Facteur de marche 25A@60% 60A@60% 100A@60% 60A@60% 100A@60%
Epaisseur (mm) acier doux 10 25 40 25 40
séparation 12 30 45 30 45
LC25 LC 65 LC105 LC 65 LC105
Manuelle Automatique

im PTH-(25A-SL-3MR - - - -

75m - PTH-061A-CX-7MBA PTH-101A-CX-7M5A PTM-061A-CX-7M5A PTM-101A-CX-7M5A

1Bm - PTH-061A-CX-15MA PTH-101A-CX-15MA PTM-061A-CX-15MA PTM-101A-CX-15MA

LC 25 (Manuelle)

Electrode
W03X0893-75A

Diffuseur Tuyere Buse Patin a
de gaz W03X0893-76A W03X0893-77A distance
W03X0893-5R (258) W03X0893-78R

LC 65 [Manuelle)

\W03X0893-25A

\W03X0893-53A

W03X0893-50R

- '7704

Electrode

(contact,
stand off,
blindé et
gougeage)

Electrode

(élargi)

(1] Lt

o l
LS

Tuyere
W03X0893-26A [40A)
(contact)
o ; it Buse
' y W03X0893-41A CONTACT
e — (&
G ' k= ADISTANCE
Tuyére Patina
Diffuseur W03X0893-27A (40A] distance
e W03X0893-28A (50A] W03X0893-14R

W03X0893-29A (60A)
(stand off)

-
L, .
: F 5': PROTEGEE
—— 3 — L
e
Tuyére Buse Protection
\W03X0893-33A (504 \W03X0893-43A de tuyére
W03X0893-34A (60A) W03X0893-44A
(blindé)
| L
- —— — iif 1 -JF GOUGEAGE
Tuyere Protection
_ WO3X0833-30A it
(gougeage) W03X0893-48A
L il g —! [ pewi  RALLONGEE
- e - ;-—
e Protection
W03X0893-40A (40A) de tuyere

W03X0893-54A (60A)
(élargi)

W03X0893-21A

98
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LC 65 (Automatique)

LC 105 (Manuelle)

Electrode
W03X0893-25A

Diffuseur
de gaz

W03X0893-50R

Tuyére
W03X0893-52A (40A)
W03X0893-33A (50A)
W03X0893-34A (60A

"~
b —— My PROTEGEE
# &
Buse Protect‘ion
W03X0893-43A de tuyere

W03X0893-46A

" -
— ¢ lsy  — — P ‘_1 PROTEGEE
Electrode - \E b 18
W03X0893-60A Tuyere *
(blindé et W03X0893-61A (40A) Protection
gougeage) W03X0893-62A (60A) de tuyere
- — Diffuseur W03X0893-63A (80A Buse W03X0893-67A
— e de gaz W03X0893-64A [100A) \W03X0893-66A
wosxoges-7or | (0lindé]
b
— B e f_| (W& Gouceace
" ™4
Electrode Tuyere Protection
W03X0893-57A _ \W03X0893-65A de tuyere
@largi) [gougeage) W03X0893-69A
L sife i v [ 3
8 — e —— — | pew<  RALLONGEE
. e
Tuyére
W03X0893-58A (40A) l’(irotectlon
W03X0893-594 (60A) etuyére
W03X0893-72A (80A) W03X0893-74A
W03X0893-73A [100A)
(élargi)
.
LC105 (Automatique)
>
- Il -~
" B Fosiiy f —— "W 45 PROTEGEE
& ‘ @
Electrode Diffuseur Tuyere Buse Protection
W03X0893-101A de gaz W03X0893-104A (40A) W03X0893-66A de tuyére
WU?}g?&}OZA W03X0893-105A (60A) woa[xosga-]mA WUm%%{A';WA
. GHOUAl R OHMIC] ~ 140-80A)
W03X0893-103A \W03X0893-106A (80A) W03X0893-T11A
[100A) W03X0893-107A [100A) (100A]
99
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ACCESSOIRES

FILTRE A AIR LAF1250

Filtre submicronique pour air comprimé. Concu pour éliminer I'humidité, les huiles et les
particules de pulvérisation des compresseurs d'air, fournissant ainsi un air propre, exempt
d'huile et d'air sec.

Meilleure qualité de coupe.

Durée de vie plus longue des consommables.

Augmente la durée de vie de la torche elle-méme.

Compatible avec toute machine de coupe plasma et torche.

Cartouche filtrante facilement remplacable.

Utile également pour différentes machines d'application (peinture au pistolet,
outils pneumatique, ..

Référence
Filtre a air LAF1250 W88X1456A
Cartouche filtrante W8800M7R
ACCESSOIRE DE COUPE
KIT DE CHANFREINAGE POURLC25/65/105

KITDE COMPAS DE
CHANFREINAGE COUPAGE (diam.
W03X0893-119A max. 820 mm)

W0300699A
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PRESENTATION

Ema CONFIGURATIONS
ALIMENTATION PROCEDE SOUDAGE POSITIONS STAND
SOLUTIONS POUR )
s ~ SN )
L'EDUCATION 2 BB gz gl gl | ol e
= °© vlwnl Bl Sl 2SS a S =
T o R A e = —
= fi] I8 2 c| o] v o 5 = o
Y @ olw|w|l®l 2 e|BB vl 3 =
t |l < B |2 Etlyy ey g | 2] g
N\ L [<3) o o %)
MODELE REFERENCE | & | 2 3 | & 2332 BB R E g | 8
o = c slou|lV|lx|>| 33| 3| 3|3 = = o =1 o
| g G| F|IEIEER QA BRNLER GRS SR S| & &
VRTEX® 360 K4601-3 1 |50/60 |115/230 | @ | e | e | e e e e o e o o o o o o o o o o o .
VRTEX® 360+ K4602-3 115060 |115/230 | @ | e | e | e e e o e o o o e o o e o o o o o [
VRTEX® Transport™ K4603-3 1 |50/60 |[15/230 | @ | e | e o e o o e oo 0o 0o .
VRTEX® Transport™+ K4633-3 1 150/60 |N5/230 | @ (e | e | e o e e e LR ) .
K4299-1
K4299-2
® ®
VRTEX® Engage K4299-3 1 | 50/60 | 115/230 | . DI oo 0| .
K4299-4
RealWeld® K4344-1 1 | 50/60 | 115/230 | o oo o 0 0o o e (o 0|0 0o

o
2
o
o
w1
=
o
=
)
-
=
v
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VRTEX® 360 Procédés simulés

Simulateur de soudage par réalité virtuelle — 1 utilisateur. Electrode Enrobee,

TIG avec et sans métal

d'apport, MIG-MAG, Fil

Fourré avec et sans gaz
Entrée

N

PHASE H

115V| (230V
(OBRE®)

e Porte-électrode rétractable, torche MIG-MAG / Fil Fourré et
torche TIG, métal d'apport et pédale de réglage a distance qui
simulent de facon réaliste I'aspect, la sensation et I'action des
torches de soudage réelles.

e Permet le soudage a plat, en corniche et a la verticale de toles
et de tubes fixes [positions 5G et 6G) en acier non allié, acier
inoxydable et aluminium.

e | e réalisme du bain de fusion et des sons en soudage aident les
soudeurs a réagir et a adapter leur technique de soudage. Des
irrégularités apparaissent dans la soudure lorsqu’une technique
de soudage inappropriée a été utilisée.

e Suit et évalue les parameétres de soudage clés, notamment
I'angle de travail, I'angle de déplacement, la vitesse de soudage,
la distance et la position.

. an Alimentation Courant d'Entrée @ Dimensions Poids
LIS R V/Ph/Hz Tension nominale HxLxP [mm] (ke
VRTEX® 360 (utilisateur unique) KA601-3 Machine: Machine:
Caisse en bois 874 x 503 x 975 90,7

4A@115 Support: Poids emballé :
oot 60 T15/230/150/60 2A@230 1993,9 X 914,4 X 178 (Caisse, machine et
alette 46011 Caisse: support) :
1219,2 X 1219,2 X 1219,2 2268
®
VRTEX 360+ Procédés simulés
Simulateur de soudage par réalité virtuelle — 2 utilisateurs. Electrode Enrobée,
. ) . R TIG avec et sans métal
e |es doubles supports permettent la formation de 2 soudeurs simultanéement sur 1 méme d'apport, MIG-MAG, Fil
simulateur. Chaque soudeur peut réaliser des soudures, des coupons avec des procédeés et des Fourré avec et sans gaz
procédures différentes.
e Porte-électrode rétractable, torche MIG-MAG / Fil Fourré et torche TIG, métal d’apport et pédale Entrée

torches de soudage réelles.

e Permet le soudage a plat, en corniche et a la
verticale de toles et de tubes fixes [positions 5G
et 6G) en acier non allié, acier inoxydable et
aluminium.

e e réalisme du bain de fusion et des sons
en soudage aident les soudeurs a réagir
et a adapter leur technique de soudage.
Des irrégularités apparaissent dans la
soudure lorsqu’une technique de soudage
inappropriée a été utilisée.

e Suit et évalue les parametres de soudage
clés, notamment I'angle de travail, I'angle
de déplacement, la vitesse de soudage, la
distance et la position.

de réglage a distance qui simulent de fagon réaliste I'aspect, la sensation et I'action des 1) (50
115V| (230V
W )W

-2
=)
=)
o=
=)
Z-
o<
P ]
55
2a
o
wv

. - Alimentation Courant d'Entrée @ Dimensions Poids
Prodult R V/Ph/Hz Tension nominale HxLxP (mm) (kg)
VRTEX® 360+ (double utilisateur) B Machine: )

Caisse en bois K4602-3 874 x 503 x 975 Magcg;ne:
4A@115 Support: ) o
15/230/1/50/60 A@230 19939 x 914.4 x 11781 Poids emballé :
Palette K4602-1 . (Caisse, machine et
Caisse: support): 226,8
1219,2 X 1219,2 X 1219,2
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VRTEX® TRANSPORT™
Simulateur de soudage a I'arc par réalité virtuelle — 1 utilisateur.

e |e dispositif Uni-gun™ est utilisé pour le soudage Electrode Enrobée, TIG, MIG-MAG et Fil
Fourré. Comprend le métal d’apport TIG et une pédale de réglage a distance qui qui simulent
de facon réaliste I'aspect, la sensation et I'action des torches de soudage réelles.

e Permet le soudage a plat, en corniche et a la verticale de tdles en acier non allié, en acier
inoxydable et aluminium.

e |e réalisme du bain de fusion et des sons en soudage
aident les soudeurs a réagir et a adapter leur technique
de soudage. Des irrégularités apparaissent dans la
soudure larsqu’une technique de soudage inappropriée
a éteé utilisée.

e Suit et évalue les parameétres de soudage clés,
notamment I'angle de travail, I'angle de déplacement,
la vitesse de soudage, la distance et la position.

Procédés simulés
Electrode Enrobée,
TIG avec et sans
métal d'apport, MIG-
MAG, Fil Fourré avec
et sans gaz

Entrée

N
PHASE Hz
w )@

x
=)
=)
o=
=)
2
o<
g
=5
=)
ot
[V )

. an Alimentation Courant d'Entrée @ Dimensions Poids
Produit Référence V/Ph/Hz Intensité nominale HxLxP (mm) (ke)
VRTEX® Transport ™ (utilisateur unique) K4603-3 Machine:
Caisse en bois 874 x 503 x 975 Machine: 90,7
Support dte)rcaosupon avec Ecran: 9
115/230/1/50/60 " @@3;;% 431305 x 356 Caisse 703
Palette K4603-1 Monitor: Accoudoir : 3
366 X392 x 204 Poids emballé: caisse,
Caisse - machine et support: 1814
1220 x 1220 x 1220
™
VRTEX® TRANSPORT ™+

Simulateur de soudage a I'arc par réalité virtuelle — 2 utilisateurs.

e | e dispositif Uni-gun™ est utilisé pour le soudage Electrode Enrobée, TIG, MIG-MAG et Fil Fourré.
Comprend le métal d'apport TIG et une pédale de réglage a distance qui qui simulent de facon
réaliste I'aspect, la sensation et I'action des torches de soudage réelles.

e Permet le soudage a plat, en corniche et ala
verticale de téles en acier non allié, en acier
inoxydable et aluminium.

e e réalisme du bain de fusion et des sons en
soudage aident les soudeurs a réagir et a adapter
leur technique de soudage. Des irrégularités
apparaissent dans la soudure lorsqu’une technique
de soudage inappropriée a été utilisée.

e Suit et évalue les parametres de soudage
clés, notamment I'angle de travail, I'angle de
déplacement, la vitesse de soudage, la distance et
la position.

Procédés simulés
Electrode Enrobée,
TIG avec et sans
métal d'apport, MIG-
MAG, Fil Fourré avec
et sans gaz

Entrée

N

PHASE Hz
115V
(OFRE®)

. A Alimentation Courant d'Entrée @ Dimensions Poids
Produit Reférence V/Ph/Hz Tension nominale HxLxP(mm) (ke)
VRTEX® Transport ™+ (double utilisateur] K4633-3 Machine :
Caisse en bois 874 x 503 x 975 Machine: 90,7
Support dsrcaiupon avec Ecran-9
T15/230A/50/60 ;‘/fg s 431x305 X 356 Caisse : 703
Palette K4633-1 Monitor : Accoudoir : 3]
366 X392 x 204 Poids emballé : caisse,
Caisse : machine et support: 1814
1220 x 1220 x 1220

104

www.lincolnelectriceurope.com



VRTEX® ENGAGE® Procédés simulés

Formation au soudage a I'arc grace a la réalité virtuelle. Electrode Enrobée,
. o o MIG-MAG, Fil Fourré
e Systeme portable facile a mettre en place pour initier les avec gaz

stagiaires au métier de soudeur.

e Feedbacks et évaluations instantanés.

e Modes de démonstration vidéo et de Replay pour la révision et
l'analyse par l'instructeur ou I'éleve du procédé de soudage.

Entrée

N

PHASE Hz

115V| |230V
(OERE®)

. o Alimentation Courant d'Entrée @ Dimensions Poids
Produit Référence V/Ph/Hz Tension nominale HxLxP [mm) (kg)
VRTEX® Engage® Standard Frequency K4299-1
VRTEX® Engage® Alternate Frequency 1 K4299-2

8% quency 115/230/1/50/60 W@ s 6223 X 492 X 3104 249
VRTEX® Engage® Alternate Frequency 2 K4299-3 05A @ 230
VRTEX® Engage® Alternate Frequency 3 K4299-4
REALWELD® sdés simulé
. Procédés simulés

Electrode Enrobée,
MIG-MAG, Fil Fourré
avec gaz

Simulateur avancé en soudage.

e Le package One-Pak comprend un générateur de soudage et le
systéeme d'extraction de fumées.

e Le coaching audio, qui peut étre désactivé a tout moment,
fournit des conseils sur la vitesse de soudage, les angles, les
objectifs, la longueur du stick out et la position par rapport a la
soudure.

e Possibilité de réaliser des soudures multipasses sur des
coupons de 152 mm ou 457 mm.

e |'écran tactile intégré peut étre utilisé avec des mains gantées
pour accéder aux commentaires, vidéos, documents, images,
sites Web ou programmes de formation.

e La conception légere et aérienne est idéale pour une utilisation
dans n'importe quelle cabine de soudage.

Entrée

N

PHASE H
115V| |230V

. @@

-2
=)
=)
o=
=)
Z-
o<
P ]
55
=)
o
wv

Produit Référence Alimentation | Courantd'Entrée @ | Systeme | Processeur Disque Ports [qté) Dimensions Poids
V/Ph/Hz Tension nominale opérateur | /Mémoire Dur USB 2,0/Ethernet | HxLxP (mm) (kg)
o M1 Net: 882
gs{ﬂ\a/\slgld Modele K4344-1 avec caisse:
102
Haute Position basse: Net: 1378
i ® ® .
One-Pak® paquet K4344-3 | 115/230/1/50/60 3A @ MSVAC1,5A Wlndovys 7 Intgl Core Performance 212 194? X g1 x 914 avec caisse:
@ 230VAC (32 bit) i3/4GB 256GB Position haute: 1544
2540 x 914 x 914
Ensemble
d'éprouvettes a souder | K4344-2 —
457 mm (gté 3)
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0
WELDLINE"

by Lincoln Electric

PLUS DE CONFORT ET DE SECURITE POUR
LES SOUDEURS

WELDLINE® by Lincoln Electric est la marque du groupe
Lincoln Electric qui regroupe tous les produits de
I'environnement des soudeurs.

Une offre complete d'Equipements de Protection Individuelle,
d'outillages et d'accessoires dédiée aux applications de
soudage / coupage. Une offre large sélectionnée a partir

de critéres de qualité exigeants dans le total respect
réglementaire :

e Torches et pieces d'usure.

o Equipement de protection personnelle.

e Et de nombreux autres accessoires indispensables dans les
opérations de soudage / coupage.

Pour I'offre compléte de Weldline, veu
consulter le catalogue Weldline ou visi

=

www.weldline.eu®

Téléchargez votreles fiches de données
de sécurité et etcertificats de conformité E
sur nos sites



JUES DE SOUDAGE




PRESENTATION

>5H 29

VIKING

WELDING HELMETS
H% ™ T™ cAri
Viking™ Série 1840 Viking™ Série 2450 Viking™Série3sso  VIking ;@ER SEMNe  Viking™ 3250D FGS™
Temps déclenchement (sec) 1/25,000 1/25,000 /25,000 /25,000 1/25,000
Teinte Variable 9-13 Externe 5-13 Interne 5-13 Interne 5-13 Interne 5-13 Interne
Loupes de grossissement adaptables Oui Oui Oui Oui Oui

Teinte du Mode Meulage DIN4/External DIN3,5/Internal DIN3,5/Internal DIN3,5/Internal DIN3,5/Internal

Contrdle d'affichage

Délai / Sensibilité Continu Continu Continu Continu

digital
Temps Sombre Claire (sec) 0,1-1,0Rléglt;irliment O,1—1,OREég|L;ir|§ment 0,1—1,0Rléglt;‘ebrliment 0,1»1,0R|érg1|t;‘ebr|2ment D,D-1,0d$gijtsatlement
Capteurs d'Arc 2 4 4 4 4
Ampérage minide dé clenchement >2A AC/DC >2 AC/DC >2A AC/DC >2A AC/DC >2A AC/DC
Taille Cartouche (mm) 10 x 90 14 x133 14 x133 M4 x133
Champ visuel (mm) 96 x 47 97 X 62 95 x 85 95 x 85 75%108

Fonctionnement:
-0°Ca+55°C
Stockage :
-20°Ca+70°C

Fonctionnement:
-10°Ca+55°C
Stockage :
-20°Ca+70°C

Fonctionnement:
-10°Ca+55°C
Stockage :
-20°Ca+70°C

Fonctionnement:
-10°Ca+55°C
Stockage :
-20°Ca+70°C

Fonctionnement:

Plage de température -5%a55°(C

1000 [y compris

Poids (g) 532 595 595 batterie, et filtres) 793
Classe optique nnh 1Mhh 1Mhh 1111 [par EN 379) nnh
s . . . . Pivot quatre axes
Serre-téte Pivot Pivot Pivot Ignifuge améliore
) ) ) ) Lithium lon 2 piles remplacables
Type de batterie 1Pile CR 2450 2 Piles CR 2450 1Pile CR 2450 (Rechargeable) CR2450
o0 g/ '
WELDLINE E/ 4 : 3
by Lincoln Electric
EUROONE EUROSPEED LS CHAMELEON4VLS  EUROLUX4500LS GOLDENARKLS  Zephyr/ FL"S”a"“SUU
Temps déclenchement (sec) 116,000 /25,000 1/20,000 /25,000 1/20,000 /25,000
Teinte Variable 9-13 Externe 9-13 Externe 8-13 Interne 5-13 Interne 5-13 Interne 5-13 Interne
Technologie Light Shade (LS) Non QOui Oui Oui Oui Oui

Teinte du Mode Meulage DIN3,5/ Externe

Par bouton de
numérotation
a l'infini
0.1-1.0 par bouton
de numeérotation

DIN3,5/ Externe

Par bouton de
numérotation
a l'infini
0.1-1.0 par bouton
de numérotation

DIN3,5/ Externe DIN3,5/ Externe DIN3,5/ Externe DIN3,5/ Externe

Délai/ Sensibilité Continu Continu Continu Continu

0,1-1,0 Entierement | 0,-1,0 Entierement | 0,1-1,0 Entierement

Temps Sombre Claire (sed) Variable de1sa01s

" 3 linfini 3 linfini Réglable Réglable Réglable

=  Accessoire additionnel - Planche de stickers - INFOTRACK mode X | INFOTRACK mode X | INFOTRACK mode X

8 Capteurs d'Arc 2 2 3 4 4 4

wv R . e .

= ﬁ?ﬂpﬂgﬁ]&enmt'”'de"e 210A/DC210A/AC | 5A/DC25A/AC 25 A /DC 25 A JAC >5 A /DC 25 A JAC 25 A /DC 25 A JAC 25 A /DC 5 A JAC

wv

8 Taille Cartouche (mm) 10 %90 mm 110 x 90 mm 110 x 90 mm 110 x 90 mm 114133 110 x 90 mm

= Zone de visualisation (mm?) 4312 4312 4559 5820 8736 5 820

% Poids (g) 490 475 614 542 668 938 + 1760
Classe optique 11N N 1Nn2 1nN2 1NN 11N2
Serre-téte FLEXONE FLEASRECDISE FLEXTECH | FLEXTECH | FLEXTECH | FLEXTECH |

Type de batterie

Cellules solaires,
aucun changement
de batterie requis

Cellule solaire +
batterie remplacable
(2 piles alcalines AAA)

Cellules solaires +2
batteries au lithium
échangeables

Cellules solaires +2
batteries au lithium
échangeables

Cellules solaires +2
batteries au lithium
échangeables

Cellules solaires +2
batteries au lithium
échangeables

Indicateur de batterie faible - Oui Oui Oui Oui Oui
EN 166:2001, EN EN 166:2001, EN EN 166:2001, EN EN 166:2001, EN EN 1662001 EN | E0 662001 ER
Normes harmonisées 379:2003+A12009, EN | 379:2003+A1:2008, EN | 379:2003+412009, EN | 379:2003+A1:2009, EN | 379:2003+A1:2009, EN | 3702003412008,
1751997 1751997 175:1997 1751997 1751997 ke

Garantie (mois) 12 18 24 24 24 24
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VIKING™ — SERIE 1840
La performance optique.

e Excellente classification — classe optique 1/1/1/1 (EN379).

e Commande variable de la teinte 9-13 avec contréle externe.
e Réglage de la sensibilité et délai.

e Mode Meulage.

e Zone de vision 96 x 47 mm.

e (Cartouche compacte 110 x 90 mm.

e 2 capteurs d'arc.

e Alimentation : cellules solaires avec batteries a lithium remplagables.

e Loupes de grossissement adaptables.
e Serre-téte sur pivot.

Procédés

Electrode Enrobée,
TIG, TIG pulsé, MIG-
MAG, MIG-MAG pulsé,
Fil Fourré, Gougeage,
Meulage

VIKING

WELDING HELMETS

Référence

Masque Viking™ 1840 Black K3023-3-CE

Masque Viking™ 1840 Tribal™ K3024-3-CE
VIKING™ — SERIE 2450

Le choix idéal pour 'utilisateur régulier.

Excellente classification — classe optique 11/1/1 (EN379).
Commande variable de la teinte 5-13 avec controle interne.
Réglage de la sensibilité et délai.

Mode Meulage.

Zone de vision 97 X 62 mm.

Cartouche large 133 x 114 mm.

4 capteurs d'arc.

Cellules solaires avec piles au lithium remplagables.
Loupes de grossissement adaptables.

Serre-téte sur pivot.

Référence
Masque Viking™ 2450 Black K3028-3-CE
Masque Viking™ 2450 Street Rod™ | K3035-3-CE

Procédés

Electrode Enrobée,
TIG, TIG pulsé, MIG-
MAG, MIG-MAG pulsé,
Fil Fourré, Gougeage,
Meulage

VIKING

WELDING HELMETS

VIKING™ — SERIE 3350
Le haut de gamme des masques automatiques.

e Excellente classification — classe optique 1/1/1/1 (EN379).
Commande variable de la teinte 5-13 avec contrdle interne.
Réglage de la sensibilité et délai.

Mode Meulage.

Cartouche large 133 x 114 mm.

4 capteurs d'arc.

Cellules solaires avec une pile au lithium remplacable.
Loupes de grossissement adaptables.

Serre-téte sur pivot.

Référence

Masque Viking™ 3350 Black K3034-3-CE
Masque Viking™ 3350 Motorhead™ | K3100-3-CE
Masque Viking™ 3350 Mojo™ K3101-3-CE

Zone de vision 95 x 85 mm : le plus large dans la gamme VIKING.

VIKING

WELDING HELMETS

Procédés

Electrode Enrobée,
TIG, TIG pulsé, MIG-
MAG, MIG-MAG pulsé,
Fil Fourré, Gougeage,
Meulage
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VIKING™ 3350 PAPR™

Procédés
Masque de soudage respiratoire a adduction d'air filtré. Electrode Enrabée,
) TIG, TIG pulsé, MIG-
e | éger et confortable. MAG, MIG-MAG pulsé,
e e déflecteur breveté permet a l'utilisateur d'ajuster le flux lain des yeux pour éviter la sécheresse. Fil Fourré, Gougeage,
e La durée de fonctionnement minimale de la batterie est de huit heures. Meulage

Des alarmes sonores et vibrantes avertissent l'utilisateur d'un faible débit d'air ou d'une batterie

faible. V]K]N .

WELDING HELMETS

Référence
[ VIKING™ PAPR 3350 K3930-2

™ ™
VlKlNG 32500 FGS Procédés
Maximiser le champ de vision. Electrode Enrobée,
) o . o TIG, TIG pulsé, MIG-
e Systeme relevable pour les applications de meulage avec champs de vision extra large, anti buée. MAG, MIG-MAG pulsé,
e Latechnologie exclusive 4C ™ réduit la saturation des couleurs, améliore la clarté et réduit la Fil Fourré, Gougeage,
fatigue occulaire. Meulage
e La clarté optique élimine le flou et |a distorsion tout en maintenant une teinte uniforme.
e Les fenétres latérales teintées 5 augmentent considérablement la vision périphérique. .
e (ellule de soudage a assombrissement automatique dotée d'un grand champ de vision V]KIN
panoram]que WELDING HELMETS
w
(L)
<
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2
o
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w
a Référence
=N | Masque Viking ™ 32500 FG5 ™ K3540-3-CE c €
>
<
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EUROONE

Tout le confort et la sécurité de la technologie cristaux liquides
dans une cagoule de soudage. confortable et Iégere.

R
ELDLINE

by Lincoln Electric

Surface de champ de vision : 4 312 mm?Z.

Vitesse d'obscurcissement rapide : 0,06ms .

e 2 capteurs d'arc.

DIN 3,5/9-13.

Masque livré avec : 2 écrans de protection extérieurs, 2 écrans
intérieurs et 1 bandeau anti-transpiration.

Procédés

Electrode Enrobée,
MIG-MAG, Coupage
Plasma, Meulage

Référence
Masque Euroone \W000403823 WARRANTY
Cellule LCD W000404067
YEAR
EUROSPEED LS rocédc
Tout le confort et la sécurité de la technologie cristaux liquides LS dans une cagoule de soudage Electrode Enrabée,

TIG, TIG pulsé, MIG-
MAG, MIG-MAG pulsé,

Surface de champ de vision : 4312 mm?2. Fil Fourré, Gougeage,
Vitesse d'obscurcissement rapide : 0,04 ms. Coupage Plasma,

| Meulage
2 capteurs d'arc.
DIN 3,5/9-13.
Masque livré avec : 2 écrans de protection extérieurs,
1écran intérieur, 1 bandeau anti-transpiration et 1
coussin de confort sur serre-téte.
Loupes de grossissement adaptables.
Serre-téte sur pivot.

alliant confort, protection et vision naturelle.

WARRANTY

MONTH

Référence ] - . (,\\T sl/4
Masque Eurospeed LS \W000403824 " , ?‘-\
Masque Eurospeed LS Blackrobot Edition | W000403824-1 ] ‘J .
Masque Eurospeed LS Ladies W000403824-2 | . A
“NoLo°
Cellule LCD W000404097 A
CHAMELEON 4V+LS o
Masque automatique de soudage a réglages digitaux et 3 capteurs. S'adapte a toutes les Electrode Enrabée,

TIG, TIG pulsé, MIG-
MAG, MIG-MAG pulsé,

e Surface de champ de vision : 4 559 mm?2. Fil Fourré, Gougeage,
e Vitesse d'obscurcissement rapide : 0,05ms. Coupage Plasma,

situations particulierement au soudage TIG (déclenchement a partir de 5 A).
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e 3 capteurs d'arc. Meulage
e DIN 3/8-13.
e Mode de meulage avec bouton externe. WARRANTY
e Masque livré avec : 5 écrans de protection extérieurs, 2 écrans

intérieurs, 1 bandeau anti-transpiration et 1 coussin de confort

sur serre-téte. YEARS

Référence
Masque Chameleon 4V+ LS W000403668
Cellule LCD \W000402680

www.lincolnelectriceurope.com m



EUROLUXLS

Masque auto-obscurcissant Iéger avec une protection de la téte
optimisée et un design exclusif.

R
ELDLINE

coln Electric

py Lin

e Surface de champ de vision : 5 820 mm?2.

e \itesse d'obscurcissement rapide : 0,04ms.

e 4 capteurs d'arc.

e DIN 3/5-13.

e INFOTRACK & X-mode.

e Mode de meulage avec bouton externe.

e 4 capteurs optiques indépendants.

e Masque livré avec : 5 écrans de protection extérieurs, 2 écrans

Procédés

Electrode Enrobée,
TIG, TIG pulsé, MIG-
MAG, MIG-MAG pulsé,
Fil Fourré, Gougeage,
Coupage Plasma,

intérieurs, 1 bandeau anti-transpiration et 1 coussin de confort Meulage

sur serre-téte.
Référence WARRANTY )
Masque Eurolux LS W000403672 @ \3@
Cellule auto-obscurcissante g
Assemblage Advance 4500 AHO0D402681 YEARS -
GOLDENARK LS ocidec
Voyez plus grand. Electrode Enrobée,

TIG, TIG pulsé, MIG-

e Champ de vision extra large : 8 736 mm?2. MAG, MIG-MAG pulsé,
e Vitesse d'obscurcissement rapide : 0,05ms. Fil Fourré, Gougeage,
e 4 capteurs d'arc. Coupage Plasma,
e Bouton de meulage externe. Meulage
e DIN 3/5-13.
e INFOTRACK & X-mode. WARRANTY i
o LE PLUS GRAND CHAMP DE VISION DU MARCHE. \5@
e Masque livré avec : 5 écrans de protection extérieurs, 2 écrans Sl
intérieurs, 1 bandeau anti-transpiration, 1 coussin de confort sur YEARS )
serre-téte et 1sac de transport.
e Meilleure répartition du poids sur la téte pour une sensation
de confort.
Référence
Masque Goldenark LS W000403673
Cellule LCD Goldenark \W000402683
ZEPHYRLS/FLIPAIRLS rocédis
Apportez une protection contre les fumées en fournissant Electrode Enrabée,
H : H TIG, TIG pulsé, MIG-
- au soudeur.utl air filtré. Un environnement sain pour un MAG, Mlé’_MAG oulsé,
=8 Usage quotidien. Fil Fourré, Gougeage,
§ e Surface de champ de vision : 5 820 mm?2. &Oeuuﬁggg Plasma,
= e Vitesse d'obscurcissement rapide : 0,04ms.
Wl e 4 capteurs d'arc.
g e DIN 3/5-13. WARRANTY
=8 * INFOTRACK & X-mode.
B © Masque avec ventilation assistée filtrée.
YEARS

e ZEPHIR LS : mode de meulage avec bouton externe.

e FLIPAIR LS : version FLIP UP.

e Filtre LCD rabattable pour le meulage (Flipair LS).

e |aprotection optimale du soudeur.

e Livré dans un sac de transport robuste avec accessoires.

Référence
Masque Zephyr LS W000403674
Masque Flipair LS W000403675
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GANTS

D
DLINE"

o\\'\ E\ecmc

MIG UNIVERSAL COMFORT

e Les gants UNIVERSAL COMFORT sont congus pour 3 L

protéger la main lors des applications de soudage !
normales dans les procédés EE / MIG-MAG / TIG
et ont une paume en cuir pleine fleur pour une
sensibilité accrue.

O 0 O &

2 8. 0. 8.0 dHE ¢ ¢ o'adiiD & & gAaidliR & & & & ¢

Résistance a la Précision Résistance Résistance aux
chaleur al'abrasion éclaboussures

Utilisation
recommandée:
2018 Electrode Enrobée,
0 0o
EN 388
2.0.0.0* 0GR ¢ 6. 6.6 SN 6.0 6 CACND ¢ 0.6 6 ¢ 2004 .
Résistanceala Précision Résistance Résistance aux Référence
chaleur al'abrasion éclaboussures Taille 9 WG-MIG-1-CE-T9
EN 407 Taille 10 WG-MIG-1-CE
Taille 11 WG-MIG-1-CE-TN
MIG UNIVERSAL COMFORT + Utilisation
e Les gants UNIVERSAL COMFORT + sont concus recommandée:
pour protéger la main lors des applications de Electrode Enrobée,
soudage normales dans les procédés MIG-MAG
EE / MIG-MAG.
e Grace au renfort de l'index et de la manchette Référence
en cuir refendu, il assure une bonne protection Taille 9 WG-MIG-2-CE-T9
thermique. Taille 10 WG-MIG-2-CE
Taille 11 WG-MIG-2-CE-TN
ARART KAKRKTY KRR AN ARk
Résistanceala Précision Résistance Résistance aux
chaleur al'abrasion éclaboussures
MIG IRON PROTECT Utilisation
e Les gants MIG IRON PROTECT + sont concus pour recommandée:
un niveau élevé de protection des mains lors Electrode Enrobée,
des applications de soudage normales dans les MIG-MAG
procédés EE / MIG-MAG.
Avec leur doublure intérieure, il est tres Référence
confortable a l'usage et non irritant. Taille 10 WG-MIG-3-CE
Taille 1 WG-MIG-3-CE-TN
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GANTS

D
DLINE"

o\\'\ E\ectr\c

MIG IRON PROTECT +

e Les gants MIG IRON PROTECT + sont congus pour
un niveau élevé de protection des mains lors
des applications de soudage normales dans les
procédés EE / MIG-MAG.

e | apaume en cuir pleine fleur offre une sensibilité

supplémentaire. Utilisation
recommandée:
2018 Electrode Enrobée,
008©O
EN 388
1 8 6.6 6 R ¢ 4 6 IR & & d4atdlE & & & & ¢ 2004 .
Résistanceala Précision Résistance Résistance aux Référence
chaleur al'abrasion éclaboussures Taille 10 WG-MIG-4-CE
EN 407 Taillen WG-MIG-4-CE-TT1
Utilisation
e Les gants TIG FLEX SENSITIVE sont congus pour TR
offrir un haut niveau de dextérité et de flexibilité i E ‘ 11
pour les applications de soudage normales dans
les procédés TIG ou Flamme.
e Fabriqué en cuir de chévre. Référence
Taille 8 WG-TIG-8-CE
Taille 9 WG-TIG-9-CE
2016 Taille 10 WG-TIG-10-CE
@ @ @ Tl | WGTIGCE
EN 388
b 8 oratatdiiE 0 0 & 6 AR & gratatdilD & & QNAiS 2004
Résistanceala Précision Résistance Résistance aux
chaleur al'abrasion éclaboussures
EN 407
STOPCALOR ALU Stlsation
Les gants STOPCALOR ALU sont congus pour un haut niveau de recommandeée:
protection des mains lors de travaux de soudage lourd. . El:legtl[/?:g Bz,
e CONFORT: le cuir fendu et la doublure en molleton de coton
augmentent l'isolation thermigue des gants. Référence
e RESISTANCE: le textile en Kevlar® aluminisé offre une ‘ Taille 10 W000010420

forte résistance a la chaleur, aux radiations et aux petites
projections de métal en fusion.

e SECURITE: la manchette en cuir fendu aide & protéger une
grande partie de l'avant-bras contre les risques mécaniques.

w

-

-

w

=)

2

Ul =
El=

; =

KAKAK KRR AR Ahkkk EN 407 w2
Résistanceala Précision Résistance Résistance aux E o
chaleur al'abrasion éclaboussures ot
=Y=)

o

wa

www.lincolnelectriceurope.com 115



GANTS

.
ELDLINE

by Lincoln Electric
ne.eu

TIG FLEX SENSITIVE

ladies

e Les gants TIG FLEX SENSITIVE ladies sont congus
pour garantir un haut niveau de dextérité et

de flexibilité pour les applications de soudage
régulieres dans les pprocédés TIG / Flamme.

www.weldl

e Fabriqués en cuir de chevre, ils sont les gants LidllEeton .
e recommandée:
préférés des soudeuses TIG.
TIG
M Référence
Taille 8 WG-TIG-8-CEL TIG
L 0 0X0%0AGIR & 6 6 & NI & QAGAGASIED & % ptkd Taille 9 WG-TIG-9-CEL TIG
Résistanceala Précision Résistance Résistance aux
chaleur al'abrasion éclaboussures
MIG UNIVERSAL COMFORT Stlsation
/adles recommandée:
* Les gants UNIVERSAL COMFORT ladies sont - ectrode Enrobee,
congus pour protéger les mains lors des
applications de soudage régulieres dans les
procédés EE / MIG-MAG / TIG et ont des paumes Référence
en cuir pleine fleur pour une sensibilité accrue. Taille 8 WG-MIG-1-CET8-L
Taille 9 WG-MIG-1-CET9-L

O 0 O &

L8 0. 070 N 0 0.0 0 SR ¢ 6.0 0°NE 0 0.0 6 ¢

Résistance a la Précision Résistance Résistance aux
chaleur al'abrasion éclaboussures

ECRAN THERMIQUE
Surprotection thermique appliquable a tout type de gants.

e Dimension 200 x 150 mm.

e Equipé de deux élastigues au niveau de la paume et de |a
manchette.

e Cuir fleur doublé Kelvar. Résistant a la chaleur et aux flammes.

e Une face aluminisée.

e Double couture en fils Kevlar.

e |'ensemble se compose de deux piéces.

Référence

W000335162
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VETEMENTS EN CUIR

VOTRE SECURITE DANS LE CONFORT WELD'FIT!

Les produits WELD'fit, résistant a la chaleur et aux flammes, offrent une meilleure DL\NEN
protection aux soudeurs.

Lincoin Electric

by
Composition: Lanorme:
e Veste: crodte de cuir, cuir pleine fleur. Reglement (UE) 2016/425 Reglement européen des EPI
e Tablier, manches et guétres: UNIEN IS0 13688:20713: (exigences générales d'innocuité, d'ergonomie et de tailles),
crolte de cuir, cuir pleine fleur. UNI EN IS0 11611:2015: (utilisation dans les opérations de soudage et les procédures connexes)

Les produits sont fabriqués conformément aux regles (UE) 2016/42.

MANCHETTES DE SOUDEUR COURTES OU LONGUES

Les manchettes courtes ou longues en crolte de cuir sont destinées a la protection des
avant-bras contre les fines projections de soudage.

e Fabriqué en cuir refendu tanné avec des sels de chrome (substances minérales). Référence
e Fixation assurée par bandes élastiques. Manchettes courtes | \W000404083
e Bord-cOte élastique aux poignets. EPI Manchettes longues | W000404084
e Taille unique. 2eme

catégorie

Certifié par EU
425/2016
EN 11611 A1

Classe 2

Manchettes longues
Manchettes courtes

Nos manchettes courtes
couvrent les manches
jusqu'a 40 cm de long et sont
ergonomiques et élastiques
aux extrémités.

Nos manchettes longues couvrent des
manches jusqu'a 60 cm de long. lls sont
ergonomiques, élastigques au poignet et
faciles a fixer avec des lacets en cuir sur

les épaules.

VESTE DE SOUDAGE EN CROUTE DE CUIR

Fermée par des boutons-pression recouverts de cuir, notre veste en cuir refendu
confortable posséde une poche intérieure. Les vestes de soudage en croiite de cuir sont
congues pour protéger le haut du corps de l'utilisateur contre les fines projections de

. Référence
soudure et les particules de meulage. Taille S * 0004040905
e La veste se ferme par devant avec un recouvrement de cuir et velcro pour plus de protection Taille M * W000404090-M
contre les projections. Double molletonnage a I'intérieur du cou pour améliorer le confort. Taille L W000404090-L
e Bord-cOte élastique aux poignets. Taille XL W000404090
e Liseré de finition de couleur rouge. nge Taille 2XL W000404091
e Hauteur de la veste : +/- 780 mm. catégorie Taille 3XL * W000404090-3XL
e Tailles disponibles : S, M, L, XL, 2XL, 3XL, 4XL et 5XL. Cer:;gfzgﬁgw Taille4XL* | \W000404090-4XL
EN 11611 AT Taille 5XL* | W000404090-5XL

Fermeture Classe2
a pression sous

rabat renforcé

* Sur demande

Respirant

Personnalisez votre |
veste de soudage
grace a la bande velcro
amovible
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VETEMENTS EN CUIR

VESTE DE SOUDAGE EN CUIR PLEINE FLEUR

Fermée par des boutons-pression recouverts de cuir, notre veste en cuir pleine fleur
confortable et de coupe réguliére a une poche intérieure et est élastique au poignet.

0
LDLINE

by Lincoln Electric
.we\d\'me.eu

e | a moitié du dos est en coton ignifuge, ce qui garantit que la veste est légere et flexible.
e Laveste se ferme par devant avec un recouvrement de cuir et velcro pour plus de protection
contre les projections. Double molletonnage a I'intérieur du cou pour améliorer le confort.

www

Référence
e Bord-cOte élastique aux poignets. Taille S * W000404092-S
e Liseré de finition de couleur rouge. Talle M * W000404092-M
e Hauteur de la veste : +/- 780 mm. Taille L W000404092-L
e Tailles disponibles: S, M, L, XL, 2XL, 3XL, 4XL et 5XL. Taille XL W000404092
Taille 2XL W000404093

Taille 3XL * W000404092-3XL
Taille 4XL * \W000404092-4XL
Taille 5XL * \W000404092-5XL
* Sur demande

Fermeture
a pression sous &
rabat renforcé

Respirant

Personnalisez votre
veste de soudure
grac a la bande velcro
amovible

Avec le velcro vierge fourni,
ajoutez votre entreprise
logo, nom, message

de votre choix.

EPI
2eme
catégorie
Certifié par EU

425/2016
EN 11611 A1
Classe2

VESTE DE SOUDAGE EN CUIR PLEINE FLEUR
LADIES

Fermées par des boutons-pression recouverts de cuir, les vestes en cuir pleine fleur pour
ELLE sont réglables et confortables. Ces vestes de soudage sont congues pour protéger le

Référence
haut du corps. Taille S WIL-S-2019
® 100% cuir. Taille M WIJL-M-2019
e Laveste se chevauche a I'avant offrant une protection supplémentaire contre les éclaboussures. Taille L WILL-2019
Le revetement intérieur du cou est composé de deux couches de coton pour plus de confort. Taille XL WIL-XL-2019

e Finition rose.

Hauteur de la veste : +/- 780 mm.
Tailles disponibles: S, M, L, XL.

e Un sac en cuir refendu inclus.

EPI
2éme
catégorie
Certifié par EU
425/2016
EN 11611 A1
Classe2

Inclus: un sac en
cuir fendu.

Utilisez le sac fourni avec la
veste pour créer votre package
personnalisé.
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GUETRES

Des guétres en cuir refendu attachées avec des
sangles ou avec une bande en cuir sont utilisées pour
protéger le bas du pantalon et des chaussures des
étincelles et de la chaleur générée lors des opérations
de soudage et de meulage.

Largeur30 cm.

e |es guétres sont fabriquées a partir de quatre pieces
cousues ensemble. Ceinture en cuir réglable / sangle
velcro et sous-sangle sont ajoutés pour fixer les
chaussures.

VETEMENTS EN CUIR

.
ELDLINE

by Lincoln Electric
e.eu

Référence
GUETRES laniéres W000404081
GUETRES Velcro W000404082

EPI
2eme
catégorie
Certifié par EU

425/2016
EN11611 A1
Classe2

TABLIER

Ces tabliers sont congus pour protéger les vétements contre les projections de soudage et de meulage.

EPI
2eme
catégorie
Certifié par EU
425/2016
EN 11611 A1
Classe2

Tablier pleine
fleur

Tablier pleine fleur.

e Tablier de soudage protecteur en cuir de premiere qualité
tanné avec des sels de chrome (substances minérales).

e Sangles supérieure et arriere en cuir, maintenues par des
oeillets renforcementés et a connexion rapide.

e Taille unique.

Tablier croiite de cuir:

1]

S|

Ak

e e tablier de protection en cuir
refendu de qualité supérieure est
tanné avec des sels de chrome
(substances minérales).

e Bracelet en cuir ou en coton avec.

e clips a dégagement rapide ala
taille et au rabat.

Fermeture par
clips ou sangles
en coton.

Tablier crodte
de cuir

Référence

Tablier pleine fleur 1100 x 800 \W000404085
Tablier crodte de cuir 1100 x 800 W000404086
Tablier crodte de cuir 900 x 600 lacets en cuir \W000404087
Tablier crodte de cuir 900 x 600 lacets en tissu \W000404088

www.lincolnelectriceurope.com
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CHAUSSURES

PANTER-FUSION 49 S3

Nos bottes de sécurité avec manchette spéciale pour la protection de soudage sont fabriquées en
cuir pleine fleur extra épais, respirant et ignifuge. Extrémement solides et durables, elles protégent
contre les températures élevées.

0
ELDLINE

by Lincoln Electric

e (Chaussures de protection contre les risques thermiques et les projections de
métal en fusion, résistantes aux flammes et cousues avec du fil ignifuge.

e Embout anti-choc non métallique et semelle intercalaire flexible et increvable.

e Lasemelle en caoutchouc nitrile spécial résiste aux températures élevées
(300° O] et offre une isolation efficace contre le froid et la chaleur extréme.
Adhérent a toutes sortes de surfaces, elle offre traction et stabilité et résiste
aux huiles et hydrocarbures.

e Botte antistatique.

e (adre large qui ne retient pas le pied.

e Semelles amovibles, interchangeables, antibactériennes,
antistatiques et antifongiques.

e Doublure tres respirante et résistante a l'usure.

e Rembourrage anti-rayures, sur mesure, supportant la
cheville.

e Bout renforcé qui protege la zone la plus exposée aux chocs
et aux frottements, garantissant une durée de vie de la
chaussure plus longue.

e Double fermeture pour un meilleur ajustement et une
protection contre les étincelles métalliques Fini avec un
tissu industriel haute performance et des lacets
intérieurs avec une languette en cuir a soufflet
qui empéche I'entrée de corps étrangers.

Taille

36 W4953T36
37 W4953T37
38 W4953T38
39 W4953T39
40 W4953T40
4 W4953T41
42 W4953T42
43 W4953T43
44 W4953T44
45 W4953T45
46 W4953T46
47 W4953T47
48 W4953T48

ENIS020345EN
150 20349

niveau de protection 53+ WG + Hi1
+Ci+HRO+AN

Tige en cuir pleine fleur naturel. La combinaison Coque plastique 200 Joules.
d'une isolation maximale, d’une résistance ala

; e Résistance aux chocs jusqu’a 200
chaleur accrue demandant peu d'entretien.

joules.
e Epais et résistant a la déchirure. \/@ Ex‘tra !arge.
e Coutures en fil ignifugé. Tres |éger.

A mémoire de forme.
Isolant électrique
Certification maximale EN ISO 20345

e Résistant a la flamme et aux projections de métal Embout

en fusion.
e (Conception, fils, fibres et ingénierie conformes
a lanorme EN IS0 20349.

P 5
2

PU + haute température (300 ° (). Semelle

Caoutchouc nitrile. extérieure
L. . . " o :I ; X .
e Résistance au contact thermique jusqu'a 300 ° C. 9 4 Increvable, non métallique.

Résistant aux huiles et aux hydrocarbures.

Semelle Semelle . R i
™ e Résistant & 'abrasion — isolation efficace contre intérieure intermédiaire  © Flexibilite et légereté.
w le froid et la chaleur extréme. i e Semoulant ala forme
=« Isolation électrique. Semelle de propreté naturelle du pied sans rigidité.

wE e (Conception spéciale et antidérapante et systeme multicouche. e Confort et protection.
EE d'absorption d'énergie au talon. « Antifongique. o Zero.pene_tratmn..

EE o Antistatique. e Certification maximale
g e Antibactérien. EN 150 20345

So

oo

wo
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SPRAYS

SPRAYS

R

Anti-adhérents

CERASKIN

® Abase de céramique.

® Unrevétement a séchage exceptionnellement rapide, trés
résistant et durable.

® |3 base céramique forme une barriére et empéche les

SPRAYMIG H,0;

Abase d'eau et inodore

Aucune influence sur les fissures de porosité et de froid.
Pas d’augmentation de la teneur en hydrogéne diffusible
Soluble et sans silicone.

®

ks

i

[

E

projections de soudure d'adhérer aux équipements de ELOLR Biodégradable.
soudage ainsi que les piéces d'usure S—— Permet de laquer des pieces.

Garantit huit heures consécutives de travail de soudage
(une journée entiére de travail), sans aucune application Référence
supplémentaire du produit. = Spray 400 ml) | W000010001

Fat (20 litres) \W000011074

Référence

W000277679

SPRAYMIG SVB NETMIG

® Sans silicone. ® Protection des buses de soudage et tubes |
® (ompatible avec la peinture. contact par trempage. GALVASPRAY
® Utilisez sur pieces froides. ® Sanssilicone ni solvant. )
® Utilisez uniquement sur les buses ® Sans odeur. ° Protege les s.oudures.
et a l'extérieur des tubes contact. © Peut étre peint.
Référence
Référence \W000011071

W000011092

Référence
volume : 500 ml

E. :: (hominal) W000011094
Détection de fissures

FLUXO S190 FLUXO P125 FLUXO R125 -
— CLEANER —PENETRANT REVELATEUR.

Nettoie la piece et élimine le Type Il — niveau 2 Détection des fissures et
pénétrant excessif. — Méthode AC. Contrdle défauts.
® (az propulseur : Butane / non destructif. ' ® (az propulseur : Butane / Propane.
Propane. e Gaz propulseur: Butane/Propane ® \olume :500 ml (net) — 650 ml
° Volume 500 ml (net) — 650 ml e Volume : 500 ml (ned] — 650 m [nominal).
(nominal). )
[nominal). @ e
Référence % Référence Référence

PROTECTION ANTI-CHALEUR

THERMISHIELD il EE;&H\/

Le THERMISHIELD est concu pour arréter la chaleur de oy ———
toutes les surfaces pendant le soudage et le brasage
Empéche la déformation des métaux et des plastiques
causée par la chaleur de la torche de soudage.
Volume : 500 ml

EN3552-2,

ASME, RCCM
(NUCLEAIRE)

Référence

W000274839
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PINCES PORTE-ELECTRODES

PINCES PORTE-ELECTRODES
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TWIST 200/400 VESTALETTE 250 STUBBY 400 MASTER 500 VESTALE 500 CURVA 400/600

'%

TWIST 200 TWIST 400 | VESTALETTE 250 STUBBY 400 MASTER 500 VESTALE 500 CURVA 400 CURVA 600
Référence W000010565 | W000010566 \W000010035 W000010036 W000010037 W000010038 \W000010573 \W000010574
Ampérage (A) 200 a 35% 300 a35% 250 a 35% 400 a 35% 500 a 35% 500 a 35% 400 a 35% 600 a 35%
Cable @ (mm) 25 max. 50 max. 35 max. 70 max. 95 max. 95 max. 50 max. 70 max.
Electrode @ (mm) 3,2 max. 5,0 max. 4,0 max. 6,3 max. 8,0 max. 8,0 max. 5,0 max. 6,3 Max.
Poids 3358 480 g 295¢g 450 g 530 g 470 g 540 g 720g
SEGURA 300/400/600 COBRA 300 TONG GRIP 400 OPTIMUS 300/400/500

SEGURA 300 SEGURA 400 SEGURA 600 COBRA300 | TONGGRIP400 | OPTIMUS300 | OPTIMUS400 | OPTIMUS500
Référence W000010570 W000010571 W000010572 \W000010039 W000010622 W000010410 W000010411 W000010412
Ampérage (A) 300 a35% 400 a 35% 600 a 35% 300 a35% 400 a 35% 300 a35% 400 a 35% 500 a 35%
Cable @ (mm) 35 max. 50 max. 70 max. 50 max. 70 max. 35 max. 50 max. 70 max.
Electrode @ (mm) 4,0 max. 5,0 max. 6,3 max. 6,3 max. 6,3 max. 4,0 max. 5,0 max. 6,3 max.
Poids 415¢g 570 g 590 g 420g 500 g 415¢g 570 g 590 g
CAIMAN 200/400/600 HOBBY 200 CAIMY 200

CAIMAN 200 CAIMAN 400 CAIMAN 600 HOBBY 200 CAiMY 200
Référence W000010567 W000010568 W000010569 Référence W000268399 W000010576
Ampérage (A) 200 4 35% 400 & 35% 600 a 35% Ampérage [A) 200 a35% 200 4 35%
Céable @ (mm) 25 max. 50 max. 70 max. Céable @ (mm) 25 max. 25 max.
Electrode @ (mm) 3,2 max. 5,0 max. 6,3 max. Electrode @ (mm) 4,0 max. 3,2 max.
Poids 370 g 425¢g 500¢g Poids 135¢g 220¢g
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ELECTRODES DE GOUGEAGE

ELECTRODES DE GOUGEAGE

e Taux d'enlevement de métal de premiere classe.

e Enlever les soudures défectueuses, préparer les joints pour le soudage, le E
sectionnement, le lavage des patins, le biseautage.

e 17 modeles distincts allant de 4 x 305 a 19 x 430

e Un taux de fusion plus constant se traduit par des rainures uniformes et lisses.

e Un revétement en cuivre dense améliore la stabilité de l'arc.

e Haute résistance mécanigue pour une durabilité améliorée.

e Qualité constante pour un processus sar.

CARBONAIR

Electrodes pointues [non raboutables)

Electrodes de gougeage rondes polyvalentes [type le plus populaire)

Diametre x longueur

Quantité

Poids brut

Pression d'air

Débit d'air

_f

e

[mm) par étui par étui (kg) mini (A} max (A [bars) [m3/h) Référence
4x305 100 0,7508 150 200 50 10 W000010645
5x305 100 1,1582 200 300 5,0 10 W000010443
6,4 x305 50 0,935 300 400 6,0 10,5 \W000010444
8x305 50 1,4026 450 550 7,0 2 W000010445
10 x 305 50 1,9154 600 700 8,0 13 W000010446
13 X305 50 34112 900 1100 9,0 14 W000010447

Electrodes plates

Forme rectangulaire pour un retrait de métal a tolérance étroite et / ou pour créer des rainures rectangulaires.

R
LDLINE

by Lincoln Electric
line.ey

PROCEDE

CAC-A (gougeage)
Applications

Enlever les soudures
défectueuses,
préparer les joints
pour le soudage,

le sectionnement,
le lavage des patins,
le biseautage.

Diamétre x longueur Quantité Poids brut - Pression d'air Débit d'air ™
[(mm) par étui par étui (kg) mini (A} max (A [bars) [m3/h) Référence
5x15x305 50 2,5 500 600 8,0 3 W202010453
5x18 x 355 25 1,6945 600 750 8,0 3 W202010454
Electrodes creuses
Round electrode with hollow core allows for faster travel speed without sacrificing groove depth.
Diametre x longueur Quantité Poids brut AP, P Pression d'air Débit d'air ”

(mm) par étui par étui (ke) Intensité mini(A]  Intensité maxi(A) (bars) {m3/h) Référence
5x305 100 1,0472 200 300 5,0 10 W202010455
8x305 50 13394 450 550 7,0 12 W202010456

9,5x305 50 2,0554 500 700 7,0 2 W202010457
12,7 x305 50 3,3476 850 100 8,0 13 W202010458

CARBONAIRPLUS

Raboutable

Electrodes rondes avec extrémités male et femelle pour éliminer la perte du talon. Application: Coupe de métal
a travaux lourds et moyenne Ce procédé de coupage requiert une source de courant DC, une torche de gougeage
et un compresseur d'air.

Quantité Poids brut Pression d'air Débit d'air

Diam‘etliﬁn):r:i)ngueur par étui par étui (k) Intensité mini(A]  Intensité maxi(A) (bars) m3/h) Référence
8 x 355 50 1,713 400 500 7,0 2 \W000010448
10 x430 50 3,0726 700 850 8,0 3 \W000010449
13x430 50 5,0886 1000 1200 9,0 4 \W000010450
16 x 430 25 3,8728 1300 1500 10,0 16 \W000010451
19 x430 25 5,3048 1500 1700 10,0 16 W000010452
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TORCHES DE GOUGEAGE

TORCHES DE GOUGEAGE
FLAIR® 600/1600

e Latorche peut tourner a 360 ° sur le monocable, permettant un mouvement sans restriction.

e (orps fini lisse pour une circulation d‘air parfaite — fabriqué avec la plus grande précision. Le corps
intérieur est parfaitement formé, ce qui se traduit par un flux d'air parfait, un meilleur refroidissement
et une durée de vie plus longue.

e (Corps et buse extrudés hautement conducteurs (non coulés) — meilleure conduction et moins de
dégagement de chaleur et par conséquent une durée de vie du produit plus longue.

e |solation résistante a la chaleur plus épaisse — durée de vie du produit plus longue mais également
conditions de travail plus sdres, plus confortables et plus productives.

e Le monocable flexible (2,5 metres) offre des conditions de travail plus ergonomigues et confortables.
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e Matériel d'isolation de serrage tres résistant a la chaleur. FLAIR®600 | FLAIR®1600
Référence W000010136 \W000010118
Sortie nominale 600A@60% | 1600A@60%
FLAIR® 600 . '
Tension d'arc ouverte >60 VDC
Tension requise 35-56 VDC
. . 400-900 I/min
Air comprimé @5-7 bar
FLAIR® 1600 Electrode @ max 10 mm ‘ 19 mm
KIT 25C25 KIT 25025+ KIT 25C50 KIT 35C50 KIT 50C50 KIT 50050+
Référence W000011138 W000260683 | W000260684 \W000011139 W000260681 | W000260682
I max 200 a 35% 300 a35% 300 a35% 300 a 35% 300 a35% 400 a 35%
Pince porte-électrode | CAIMAN 200 | SEGURA300 | SEGURA300 | SEGURA300 | SEGURA400 | SEGURA 600
Cable long. 3m 3m 3m 4m 4m 4m
Prise de masse HIPPO 200 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 600
Cable long. 3m 2m 3m 4m 4m 4m
Diamétre connecteur gmm gmm 13 mm 13mm 13 mm 13 mm
1
PINCES MIG (FIX® D'ORIGINE)
L'outil essentiel pour:
; BUSE BUSE
Couper les fils. g1-5mm | @15-18mm
Nettoyer les buses. W000010453 | WO000010454

Dévisser les tubes contacts.
Dévisser les buses.
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LATTES CERAMIQUES

LATTES CERAMIQUES

Sélection du type de latte céramique KERALINE en fonction
des procédés de soudage.

MMA | TIG | MIG-MAG AS MMA | TIG | MIG-MAG AS
KERALINE TA1 v v KERALINE TR 2 v v
KERALINE TA2 v (%4 KERALINE TR 3 v v
KERALINE TA 3 v v KERALINE TR 4 v v
KERALINE TF1 v v KERALINE TR 5 v v
KERALINE TF 2 v v KERALINE TR 6 v v
KERALINE TF 3 v %4 KERALINE TM1 v v v (%4
KERALINE TR1 (4 v KERALINE TM 2 v v v v
Support adhésif aluminium
Type Référence Dimensions (mm) Diagramme 3D Application Conditionnement
| 27
KERALINE TA1-6 mm W000010391 mj} [N _
- Si
| 27
KERALINE TA2-9 mm W000010392 ® j% -2
— ™
C— 600 mim/ pece
10 pieces par sac (6 métres)
| 27 6 sacs/carton 36 metres)
KERALINE TA3-13 mm W000010393 mj% -2 -~
]
| 27
KERALINE TF1-6 mm \W000010394 mj} (A -
]
‘ 27
KERALINE TF2-9 mm W000010395 mj% 2
— @
E “I 600 mm / piece
10 piéces par sac (6 metres)
| 27 : 6 sacs/carton (36 métres)
KERALINE TF3-13 mm W000010396 c«,:} \i# _ . /
- 2 .
KERALINE TR1-6 mm \W000010397 Q g6
600 mm / piece
50 pieces par sac 30 métres)
KERALINE TR2-7 mm \W000010398 Q g7 5 sacs/carton (150 metres|
600 mm / piece
KERALINE TR3-8 mm W000010399 78 20 pieces par sac (12 métres)
8 sacs/carton (96 métres)
600 mm / piece
KERALINE TR4-9 mm W000010400 g9 20 pieces par sac (12 métres)
y 7 sacs/carton (84 métres)
[l },
e
600 mm/ piece
KERALINE TR5-12 mm \W000010401 g2 20 pieces par sac (12 metres)
5 sacs/carton (60 metres)
600 mm/ piece
KERALINE TR6-15 mm \W000010402 715 15 pieces par sac (9 metres)
5 sacs/carton (45 metres)
Support métallique
Type Référence Dimensions (mm) Diagramme 3D Application Conditionnement
\ fg 600 mm / piece
KERALINE TM1-13 mm \W000010403 ‘_% ~— 10 pieces par sac (6 metres)
m gf 7sacs/ carton (42 métres)
34 !
= 18 - 600 mm / piece
KERALINE TM2-18 mm W000010404 -o.% " - 9 pieces par sac (5,4 métres)
- m:l /4 5 sacs/carton [27 métres)
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Nouvelle
collection équipements
de protection individuelle
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Lorsque le.-monde compte
Sur vous, vous pouvez
compter sur nous.

Etre essentiel signifie que le monde dépend de vous pour continuer
a avancer, méme lorsque tout le reste est immobile. Alors que le reste
du monde dépend de vous, vous pouvez compter sur nous.

u.lINCOLN .
ELECTRIC




